EASYPRO®

DLA tATWIEJSZEGO
PRZETWARZANIA

WARSTWA ZABEZPIECZAJACA DOSTEPNA
NA NASZYCH PRODUKTACH COOL-LITE® Il

ZWIEKSZONA WYDAJNC
| ZABEZPIECZENIEPRZY
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BUILDING GLASS POLSKA SAINT-GOBAIN




SAINT-GOBAIN BUILDING GLASS POLSKA

EASYPRO"

REWOLUCYJNE TYMCZASOWE ZABEZPIECZENIE POWLOK

OPIS

EASYPRO® zapewnia skuteczne zabezpieczenie powtok COOL-LITE® Il przed ewentualnymi uszkodzeniami mechanicznymi
podczas przenoszenia szkta, az do etapu hartowania.

Podczas procesu hartowania warstwa EASYPRO® ulega rozktadowi, nie pozostawiajgc po sobie zadnych pozostatosci
wewnatrz i na zewnatrz pieca i bez negatywnego wptywu na srodowisko oraz zdrowie i bezpieczenstwo ludzi.

EASYPRO® naktadana jest standardowo na produkty z grupy COOL-LITE® Il

przechowywania

Okres przechowywania
pakietu wynosi 12 miesiecy.

Brak potrzeby
usuwania jakichkolwiek
folii

EASYPRO® ulega rozktadowi
w procesie hartowania, dzieki
czemu nie ma potrzeby

Brak koniecznosci
uszczelnien pakietéw
tasma: oszczednosé
czasu i bezpieczenstwo

Pakiety dostarczone s bez
uszczelnien tasma co skraca

czas rozpakowywania pakietu,

oraz obniza ryzyko obrazen
zwigzanych z wykonywaniem
tej czynnosci.

Brak odpaddw, brak
koniecznosci ich
utylizacji

Brak pokrycia dodatkowa
folig warstwy EASYPRO® oraz
jej rozktad podczas procesu

Przedtuzony okres
trwatosci tafli resztowych
(rest plates)

Tafle resztowe moga

by¢ przechowywane do
ponownego wykorzystania
w okresie do 12 miesiecy
(od daty dostawy).

Krétsze cykle
nagrzewania szkta
(hartowanie)

Znaczny wzrost wydajnosci
dzieki skréceniu cyklu
nagrzewania szkta o 8 do 20%

Przedtuzony okres
trwatosci szyb po
obrébce krawedzi

Obrobione formatki szklane
mozna przechowywac do 2
tygodni, co stanowi znaczna
poprawe w stosunku do
obecnych 8 godzin.
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Istotna redukcja odpadu
i zdarzen jakosciowych

Mozna wyraznie ograniczy¢
wewnetrzne odpady
produkcyjne oraz potencjalne

Transport z sortowaniem
szkta

EASYPRO® zabezpiecza

szkto powtokowe obnizajac
ryzyko zarysowan powierzchni
podczas transportu szkta na
stojakach/wozkach.

Brak tafli
okrywajacej

EASYPRO® stuzy jako warstwa
ochronna co eliminuje
koniecznos¢ stosowania tafli

fizycznego usuwania folii okrywajacej.
zabezpieczajacej przed

procesem hartowania.

hartowania, nie generuje
zadnych dodatkowych
odpadow.

(w zaleznosci od typu pieca
do hartowania).

zdarzenia jakosciowe.

C—
EASYPRO® JEST DOSTEPNE NA NA NASTEPUJACYCH PRODUKTACH

COOL-LITE® SKN 154 11, 165 I, 176 1l (COOL-LITE® SKN 144 II).
COOL-LITE® XTREME 50/22 1, 60/28 1I, 70/33 II.

Rozmiar: 3210mm x 6000mm & 3210mm x 2550mm*.

Grubos$é: Dostepne 4mm, 6mm, 8mm, 10mm & 12mm*.

*niektore produkty nie sq dostepne w konkretnych rozmiarach i grubosciach - prosze sprawdzi¢ z dziatem obstugi klienta.

C—
JAK PRZETWARZAC EASYPRO®

Zeby przetworzyé szkto z EASYPRO® wymagane jest dostosowanie procesu
rozkroju (cisnienie, predkosdé), adaptacja systemu odciggu podczas usuwania
powtoki przy krawedzi oraz korekta parametrow procesu hartowania.

W celu szczegdtowych informacji prosze o kontakt z lokalnym dziatem
wsparcia technicznego.
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