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| - UWAGI OGOLNE

1.1 OPIS PRODUKTU

Produkty PLANITHERM® i ECLAZ® to szkta o najlepszych wtasciwosciach niskoemisyjnych, wytwarzane metodg
prozniowego napylania magnetronowego powtok metalicznych na bezbarwne szkto ,float”. Metaliczne powtoki
niskoemisyjne zapewniajg zwiekszong izolacje termiczng dzieki odbijaniu dtugich fal podczerwonego promieniowania
cieplnego ku wnetrzu budynku, znaczaco redukujac straty ciepta. ECLAZ® i ECLAZ® ONE to nowe najbardziej
zaawansowane powtoki niskoemisyjne o bardzo wysokich wartosciach zysku energii stonecznej i bardzo wysokim
poziomie przepuszczalnosci Swiatta.

Wszystkie te produkty powinny by¢ zawsze montowane w szyby zespolone, z powtoka skierowana do wewnatrz
zestawu.

Zaleznie od sktadu powtoki, mozna uzyskac szeroka game produktow, réznigeych sie zardwno wiasnosciami
spektrofotometrycznymi, termicznymi jak i charakterystyka obrobki. Produkty te, opracowano w celu polepszenia
izolacji termicznej. Petna ich charakterystyka znajduje sie w Informatorze o produktach, naszej dokumentacji
handlowej oraz w naszym serwisie internetowym www.saint-gobain-building-glass.pl

Aby zwiekszy¢ zadowolenie naszych Klientdw stale podnosimy jakosc¢ naszych powtok. Dziatania te mogg prowadzi¢ do
ulepszent w zakresie mozliwosci obrobki, dlatego upewnij sie, czy dysponujesz najbardziej aktualng wersjg instrukcji w
zakresie przetwarzania tego typu szkta.

Informacje zamieszczone w niniejszej publikacji dotyczg szkiet przeznaczonych do hartowania:
- PLANITHERM® XN 1|
- PLANITHERM® ONE I
- ECLAZ® Il ORAZ ECLAZ® ONE Il

Informacje dotyczace obrobki szkta odprezonego znajduja sie w publikacii:
* Instrukcji uzytkowania szkta z powtoka niskoemisyjng - Czesc 1

- PLANITHERM® XN

- PLANITHERM® ONE

- PLANISTAR® SUN

- ECLAZ®i ECLAZ® ONE

Wersje szkta PLANITHERM® XN II'i PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il przeznaczone do hartowania
zostaty opracowane do stosowania wszedzie tam, gdzie istnieje zapotrzebowanie na bezpieczne szkto hartowane.
Po procesie hartowania produkty te posiadajg te same parametry izolacyjnosci termicznej, wyglad i wtasciwosci

spektrofotometryczne - w granicach wyznaczonych tolerancji - co ich wersje odprezone. Produktow tych nie mozna
uzywac w formie odprezonej, poniewaz uzyskujg one swoje cechy podczas procesu hartowania.

Produkty te spetniajg wymagania dla produktéw klasy C, zdefiniowane w normach europejskich EN 1096-11 EN 1096-
3. Moga byc¢ stosowane wytacznie w szybach zespolonych, z powtoka skierowang do wnetrza zestawu, umieszczong
na pozycji 3 lub alternatywnie na pozycji 2, nigdy na pozycji 11 4. Nie mogg byc¢ stosowane jako szkto pojedyncze lub
spandrele.

SAINT-GOBAIN / INSTRUKCJA UZYTKOWANIA SZKt A Z POWEOKA NISKOEMISYJINA - CZESC 2



1.2 GRUBOSC | WYMIARY

1.2.1 Grubosé i wymiary
Szkto PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE Il, ECLAZ® Il Il ECLAZ® ONE Il jest zazwyczaj dostepne w standardowych
wymiarach i grubosciach. Aby uzyskac wiecej informacji nalezy zapoznac sie z odpowiednimi materiatami o produktach
SAINT-GOBAIN GLASS.

1.2.2 Zalecenia dotyczace grubosci szkta

* Obliczenia konstrukcyjne i zalecenia sa identyczne jak dla innych rodzajow szkta (np. odprezonego, hartowanego
i laminowanego) stosowanego w zespoleniach.

* Nalezy przestrzegac obowigzujacych przepisow krajowych i lokalnych.

1.3 OZNAKOWANIE CE

Szkta PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il s3 zgodne z europejska norma
zharmonizowang dla szkiet powlekanych EN 1096-4. Produkty zgodne z powyzszg norma uzyskujg prawo do znakowania
znakiem CE. Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych wszystkich wyrobow posiadajacych oznaczenie CE dostepne sg pod
adresem www.saint-gobain-glass.com/ce

1.4 KRYTERIA JAKOSCIOWE DLA POWLOK

1.4.1 Definicje wad wygladu zewnetrznego

W normie EN 1096-1 podano nastepujgce definicje:

«  Wada réwnomiernosci: stabo widoczna zmiana barwy w swietle odbitym lub przechodzacym, w obrebie danej tafli
szkta powlekanego lub miedzy taflg a taflg;

* Plama: wada powstata w powtoce, wieksza od wady punktowej, czesto o ksztatcie nieregularnym, czesciowo
o strukturze nakrapianej;

*  Wady punktowe: punktowe zaktdcenie przezroczystosci widoczne przy patrzeniu przez szkto i widoczne odbicie przy
patrzeniu na szkto. Typowe wady punktowe to cetka, naktucie i zadrapania:

* Cetka: wada, ktdra z reguty jest ciemniejsza od otaczajgcej powtoki, widoczna podczas obserwacji w Swietle
przechodzacym.

* Naktucie: punktowy ubytek w powtoce, z czesciowym lub catkowitym brakiem powtoki, zwykle wyraznie jasniejszy
od nigj przy obserwacji w swietle przechodzacym.

* Zadrapania: roznego rodzaju rysy, ktorych widocznosc zalezy od ich dtugosci, gtebokosci, szerokosci, potozenia
I wzajemnego rozmieszczenia.

« Skupisko wad: nagromadzenie bardzo matych wad, sprawiajgce wrazenie plamy.

1.4.2 Warunki obserwacji
Warunki obserwacji podano w normie PN-EN 1096-1. Tam tez mozna znalez¢ szczegdtowe objasnienia.

1.4.2.1 Kryteria akceptacji wad szkta powlekanego
O ile obie strony nie uzgodnity inaczej, obowiazuje norma PN-EN 1096-1.

1.5 UMIEJSCOWIENIE POWLOKI | JEJ IDENTYFIKACJA

1.5.1 Umiejscowienie powtoki

Szkta powlekane PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il nalezy zawsze zabudowywac
w szyby zespolone. Z reguty powtoka umieszczana jest na pozycji 3 w szybie zespolonej. Mozliwe jest umieszczenie
powtoki na pozycji 2. W konsekwencji szyby zespolone bedg sie rozni¢ nieznacznie wygladem i wtasnosciami
spektrofotometrycznymi w zaleznosci od tego, na ktdrej pozycji (2 lub 3) znajduje sie powtoka. Zalecane jest w zwigzku
z tym zapewnienie, ze na catej fasadzie zamontowano szyby z powtokg znajdujaca sie na tej samej pozycji. Nie wolno
umieszczac powtok na pozycji 1i 4.




Szyba zespolona z PLANITHERM® lub ECLAZ®
(powtoka na pozycji 3)

Powtoka
PLANITHERM®
lub ECLAZ®

ZEWNATRZ
WEWNATRZ

Usunieta
powtoka
przy krawedzi

1.5.2 Identyfikacja powtoki

Strona powlekana szkta PLANITHERM XN I, ECLAZ Il oraz ECLAZ ONE Il ma nieco inny wyglad w odbiciu anizeli szkto
bezbarwne float. Mozna to sprawdzi¢ odbijajac jasne Zzrodto Swiatta, np. ptomien zapalniczki. Wykrywanie powtoki
testerem (tester wysokiej rezystancji elektrycznej) moze powodowac jej uszkodzenia i powinno byc¢ wykonywane jedynie
na krawedziach szkta.
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Il - TRANSPORT, ODBIOR, MAGAZYNOWANIE
ORAZ PRZEMIESZCZANIE

2.1 TRANSPORT

» Tafle szkta powlekanego sg zwykle transportowane w pakietach o wadze 2,5 tony i wymiarze 6000 x 3210 mm

(jumbo lub PLF). Opcjonalnie mozliwe jest przygotowanie pakietdw o innych wymiarach i ciezarze.

» Tafle szkta musza byc¢ transportowane w pozycji pionowej (nachylenie 3-7°).
* Pojedyncze tafle pakowane sg strong powlekang do wewnatrz stojaka, jesli klient nie okreslit inaczej.
« Tafle szkta nigdy nie moga stykac sie ze soba:

- Tafle o najwiekszych wymiarach (jJumbo) sg zawsze oddzielone proszkiem separujgcym (np. Lucite, Separol, itp.);
jako pierwsza podczas tadowania umieszczana jest tafla okrywajaca PLANICLEAR (szkto bezbarwne float), aby
zabezpieczyc¢ powtoke pierwszej tafli szkta powlekanego,

- mniejsze tafle oddzielane sg proszkiem lub przektadkami.

« Pakiet i jego zawartosc nalezy chronic przed woda.
* Rodzaj opakowania jest uzalezniony od produktu i moze by¢ zmieniony przez producenta szkta powlekanego.

W przypadku szkta powlekanego dostarczanego na stojaku, praktyka jest nastepujaca:

Dostawy z Niemiec: Szkto PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE II, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il

jest zwykle transportowane w opakowaniu uszczelnionym za pomoca tasmy samoprzylepnej w celu ochrony

powtoki przed wilgocia.

* Wszystkie tafle szkta powlekanego dostarczane w skrzyniach sg z reguty szczelnie opakowane.

« Jesli pakiet szkta jest szczelnie opakowany, opakowanie musi pozostac szczelne az do chwili uzytkowania
szkta w zaktadzie.

* Podczas transportu nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajacych sie wstrzasow.

» Podczas przemieszczania szkta z zastosowaniem suwnic, nalezy zachowac srodki ostroznosci, aby nie uszkodzi¢
pakietu.

2.2 ODBIOR DOSTAWY

Nalezy zwroci¢ uwage, czy powtoka znajduje
sie zgodnie z zamowieniem na zewnetrznej czy TP D 0 G B Ap e

OMAS

- SAINT-GOBAIN €11 Marzqdria & Wsparcie

wewnetrznej powierzchni. Na powtoce nigdy nie

umieszcza sie etykiet.

* Kazdy pakiet nalezy otwiera¢ z zachowaniem
niezbednej ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ tafli
szkta ani powtoki (zatarcia, zarysowania,
itd.). Nalezy przestrzegac¢ wytycznych w zakresie
roztadunku szkta, szczegdlnie tych dotyczacych
otwierania opakowan.

* Wszystkie dostawy oznaczone sg etykietg
identyfikacyjna.

*  Oznakowanie CE: poza symbolem
CE umieszczono informacje dotyczgce
adresu internetowego i kodu produktu CE.

Po wejsciu na strone internetowa
www.saint-gobain-glass.com/ce i wprowadzeniu

kodu produktu oraz daty produkcji, uzyska sie
dostep do deklaracji wiasciwosci uzytkowych CE
produktu oraz charakterystyki wyrobu (dokument
CPIP).
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* Przed obrobka tafle szkta musza byc¢ sprawdzone pod wzgledem zgodnosci ze specyfikacja, okreslong w § 1.4.
Wszelkie ewentualne wady powtoki wykraczajgce poza specyfikacje, nalezy natychmiast zgtosi¢ dostawcy, podajgc
dane znajdujgce sie na etykiecie identyfikacyjnej.

* Nie uznaje sie zadnych reklamacji z tytutu uszkodzen powstatych w trakcie obrébki oraz po niej. W zwigzku z tym
producent szyb zespolonych musi zapewnic, ze stosowany w jego zaktadzie proces obrobki jest przystosowany
do szkta powlekanego miekkopowtokowego, jak rowniez, ze jego system kontroli jakosci jest w stanie wykryc¢
problemy jakosciowe mozliwie jak najwczesniej (patrz § 311 ,Kontrola jakosci obrobki szkta”). W przypadku reklamacji
wymagane bedzie przedtozenie probek szkta.

2.3 MAGAZYNOWANIE

2.3.1 Uwagi ogdlne

Wszystkie szkta pokrywajg sie plamami, jesli sa przechowywane w srodowisku wilgotnym; taka iryzacja ma wyglad

teczy lub mlecznej powtoki na powierzchni szkta i jest szczegdlne widoczna na szkle powlekanym. Tafle szkta

PLANITHERM® II'i ECLAZ® Il musza by¢ magazynowane w pozycji pionowej (nachylenie 3-7°), w warunkach jak dla

szkta float:

W suchym, dobrze wentylowanym magazynie, aby zapobiec kondensacji pary wodnej na powierzchni szkta;

* Zabezpieczone przed deszczem i woda (np. nalezy naprawic przeciekajgcy dach);

* Nigdy w pomieszczeniach niezadaszonych lub na wolnym powietrzu;

» Zabezpieczone przed duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci powietrza (szkto powlekane nalezy
przechowywac z dala od drzwi wejsciowych).

Aby unikngc¢ kondensacji na odkrytej powierzchni szkta i wewnatrz pakietu nalezy zadbac o to, by podczas otwierania

pakietu jego temperatura byta zblizona do temperatury panujgcej w magazynie.

2.3.2 Okres przechowywania

»  Okres przechowywania:
- Pakiety bez szczelnego opakowania: szkto nalezy przetworzyc¢ w ciggu 2 miesiecy od daty dostawy.
- Pakiety szczelnie opakowane (obandazowane): szkto nalezy przetworzy¢ w ciggu 2 miesiecy od otwarcia

pakietu i 6 miesiecy od daty przyjecia.

* Pakiety wysytane z magazynu innego niz magazyn producenta muszg mie¢ oznaczong date przyjecia do tego
magazynu; okres magazynowania liczy sie od tej daty.

Stad tez nalezy zawsze sprawdzi¢ date dostawy szkta do zaktadu produkcyjnego.

« Data zdjecia plomb (bandazy) z pakietu musi by¢ takze odnotowana na kazdym pakiecie. Jest to data, od ktorej
rozpoczyna sie okres magazynowania otwartego opakowania.

* Nalezy stosowac system FIFO (First In - First Out).

* Po usunieciu bandazy nie opakowywacd ponownie.

o Jesli powtoki PLANITHERM® XN Il PLANITHERM® ONE Il i ECLAZ® Il ECLAZ® ONE Il zostang odstoniete, wowczas
otwarty pakiet nalezy przykryc taflg okrywajgca szkta float, aby zabezpieczyc powtoke.

2.4 PRZEMIESZCZANIE

* Do pracy ze szktem powlekanym PLANITHERM II'i ECLAZ Il nalezy uzywac czystych i suchych rekawic ochronnych
(patrz: Zatacznik 1).

* Kazda tafle szkta powlekanego przed zdjeciem ze stojaka nalezy oddzieli¢ od nastepnej tafli. Nalezy unikac¢
bezposredniego kontaktu powtoki z najblizsza taflg szkta.

* Automatyczne pobieranie tafli z pakietu lub zdejmowanie z uzyciem trawersu jest dopuszczalne pod warunkiem
zminimalizowania strefy chwytu/zacisku i uwzglednienia w planie ciecia.

* W razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ pozycje powtoki (patrz § 1.5.2). Nie dopuszczac do kontaktu powtoki
Z powierzchnig chropowatg lub twardymi przedmiotami.

¢ Nie umieszczac szyby w pozycji poziomej tak, by powtoka miata punkty podparcia.

* Unikac¢ wycierania powtoki. Jesli jest to konieczne, powtoke mozna wytrzec¢ miekka suchg szmatka nasgczonag
odpowiednim roztworem (np. 75% roztwor alkoholu izopropylowego IPA).

* Podczas operacji przemieszczania szkta za pomocg ssawek, upewnic sie, ze ssawki sg czyste i pozbawione silikonu.
Do ich czyszczenia mozna uzywac wytgcznie produktdw wskazanych przez producenta w stosownej dokumentacii.
Dopuszcza sie kontakt powierzchni powlekanej z arkuszem papieru izolujgcego (bezkwasowego, bezchlorowego,
cienkiego, miekkiego i przepuszczajagcego powietrze) lub z odpowiednimi kapturami ssawek (pomiedzy ssawkami
a powierzchnia tafli), lecz wowczas nalezy wzig¢ pod uwage zmniejszone podcisnienie.




1l - OBROBKA SZKtA PLANITHERM® XN I,
PLANITHERM® ONE II, ECLAZ® Il | ECLAZ® ONE I

3.1 PRZEMIESZCZANIE NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

* Obowiagzujg wszystkie zalecenia opisane w punkcie 2.4.

* Unikac¢, w mozliwie najwiekszym stopniu, kontaktu powtoki z rolkami prowadzacymi na linii obrobki; powtoka
powinna byc¢ skierowana w gore w kierunku operatora patrzacego na linie.

* Sprzet transportujgcy szkto (suwnice oraz przenosniki), narzedzia i ssawki muszg by¢ bezwzglednie czyste,
bez silikonu, aby nie zostawiaty sladdw na powtoce; w razie potrzeby nalezy je wyczyscic.

* Podczas recznego przenoszenia formatek szkta nalezy stosowac suche i czyste rekawice ochronne
(patrz: Zatacznik 1).

* Powtoke nalezy zabezpieczyc¢ przed kontaktem z substancjami smarnymi.

3.2 ROZKROJ SZKLA

Szkto odprezone PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE II, ECLAZ® Il | ECLAZ® ONE |l jest ciete identycznie jak zwykte
szkto odprezone, lecz jego powtoka jest bardziej podatna na uszkodzenia podczas ciecia i obrobki krawedzi. Przede
wszystkim nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:
* Unikac¢ uszkodzenia lub nieregularnosci krawedzi szkta powlekanego, gdyz grozi to zwiekszonym ryzykiem
pekniecia termicznego.
« Uktadac szto na stole do ciecia powtokg do gory, aby uchronic jg przed uszkodzeniem przez jakiekolwiek
pozostatosci szkta lub pytu na stole.
* PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE Il, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il musi by¢ ciete z zastosowaniem
szybko odparowujgcego oleju do ciecia (np. ACECUT 5503). Tego typu olej mozna stosowac tez przy cieciu
innych typow szkta.
« Nie stosowac zwyktych olejow do ciecia szkia.
* Nie mieszac ani nie rozciericzac oleju do ciecia.
* Unikac¢ nadmiaru oleju. Natozona warstwa oleju nie powinna byc¢ szersza niz 1cm lub wykraczac poza pas
usunietej powtoki.
* Mozna uzywac szablondw, lecz niezwykle ostroznie, aby nie zarysowac powtoki. Pod szablon nalezy podtozyé
miekkie zabezpieczenie (delikatna cienka tkanina lub filc).
* Nie usuwac odpryskow z powierzchni szkta reka, lecz zdmuchiwac je sprezonym powietrzem (suchym, bez oleju).
« QOdstawiajac formatki przed dalszg obrobka oddzielac je za pomoca:
- Specjalnych przektadek korkowych (zalecane);
- Przektadek papierowych (bez udziatu chloru);
- Podktadek piankowych;
- Pasami tekstury falistej.

Jest to szczegdlnie wazne w przypadku formatek o roznych wymiarach. Nie stosowac¢ dodatkowo proszku separujgcego.

3.3 USUWANIE POWLOKI PRZY KRAWEDZIACH

* Usuwanie powtoki przy krawedziach jest absolutnie konieczne w przypadku szkta
PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il przy zastosowaniu w szybach zespolonych,
aby uzyskac odpowiednig wytrzymatosc¢ uszczelnienia wtornego.

* Z uwagi na duzy stopien twardosci powtok PLANITHERM® XN [, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE |l
moze sie zdarzyc, ze niecata powtoka zostanie usunieta z obszaru krawedzi mimo zwykle stosowanych parametrow
jej usuwania. Jesli tak sie stato, w celu catkowitego usuniecia powtoki nalezy dostosowac parametry szlifowania
(np. zwiekszenie docisku, podwyzszenie predkosci obrotowej tarczy szlifujgce)).
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Szerokosc usuwanej powtoki powinna byc¢ dostosowana do gtebokosci warstwy uszczelniajgcej - celem jest

zagwarantowanie, by pas usunietej powtoki obejmowat obszar o szerokosci pozwalajacej na utozenie butylu w jego

centrum. Wstega butylu nie powinna znajdowac sie w catosci na powtoce. W aplikacjach standardowych szerokosc

powtoki usuwanej ze stref przy krawedzi musi wynosi¢ minimum 7mm.

Usuwanie powtoki z krawedzi szyby mozna przeprowadzi¢ na etapie rozkroju szkta lub po procesie hartowania (wiecej

szczegdtow znajdziesz w punkcie 3.7).

Usuniecie powtoki mozna przeprowadzi¢ za pomocg odpowiedniej szlifierki na stole do ciecia szkta, w wydzielonym

stanowisku, lub na linii do montazu szyb zespolonych, pracujgce] w pozycji poziomej lub pionowe]. W tym celu stosuje

sie zwyktg tarcze scierng. Powtoke mozna usuwac recznie lub automatycznie.

W przypadku, szerokich pasdw usuwanej powtoki, szlifowanie mozna przeprowadzic¢ recznie lub wykonac kilka

standardowych przejs¢ na urzadzeniu do usuwania powtoki. Nalezy woéwczas zadbac o wtasciwy wyglad powierzchni,

z ktorej powtoka zostata usunieta.

Nalezy zadbac o odcigganie pytu szlifierskiego, aby zapobiec rysowaniu powtoki.

Jakikolwiek $lad na powtoce prostopadty do krawedzi szkta jest niedopuszczalny.

Nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ usuniecia powtoki za pomocg detektora powtoki, ustawiajac go w czterech punktach pasa,

z ktorego powtoka zostata usunieta, niemal rownolegle do krawedzi (patrz: rycina). Gdy dioda LED sie nie zapala,

powtoka zostata usunieta. Jesli dioda LED sSwieci sie, nalezy przeprowadzic:

1) Sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma sladodw powtoki w strefie jej usuniecia, biegnacej od krawedzi szyby do obszaru
powlekanego;

2) Zmierzy¢ omomierzem opornosc elektryczng w strefie usuniecia powtoki; umiesci¢ sondy w odlegtosci 10mm od
siebie i sprawdzi¢ opornosc; usuniecie przeprowadzono prawidtowo, gdy opornosc jest wyzsza niz 100 000 omow.

3.4 OBROBKA KRAWEDZI

Szkto najlepiej poddawac obrdbce krawedzi bezposrednio po cieciu. O ile jest ono przechowywane w warunkach

okreslonych w & 2.31, nalezy przystapi¢ do obrébki krawedzi w ciggu 24 godzin od rozkroju.

Reczna obrdbka krawedzi:

Najczesciej przeprowadzana przy uzyciu szlifierko-tepiarki krzyzowej w celu zatepienia krawedzi (zaleca sie pasy
szlifierskie o uziarnieniu 100 - 120);

Pasy diamentowe moga by¢ uzyte do probnego stepiania krawedzi na sucho. Nalezy upewnic sie, ze szkto nie
przegrzewa sie i ze pyt ze szkta i/lub pasow jest odsysany. Standardowe pasy do szlifowania nie sg polecane

do szlifowania na sucho.

Przy szlifowaniu na mokro wazne jest, by cata powierzchnia tafli byta mokra podczas catego procesu szlifowania.
Gorny pas powinien biec do dotu, aby zminimalizowac¢ gromadzenie sie pozostatosci po obrobce na powierzchni
powlekanej.

Mozna zamontowac poziome rolki oporowe, aby zapewnic¢ jednorodny nacisk i odpowiednig szerokosc¢
szlifowania;

Szkto powinno byc¢ przenoszone z zastosowaniem wolnych od pytu rekawic, a chwyt nalezy wykonac na krawedziach
w celu wyeliminowania uszkodzen powtoki.

W przypadku obrobki wiekszych tafli mozna stosowac czyste, reczne ssawki prozniowe do przenoszenia szkta.

Automatyczna obrdbka krawedzi:

Szkto powlekane mozna szlifowac na szlifierkach pionowych, CNC i dwukrawedziarkach, pod warunkiem
przestrzegania wytycznych dotyczacych przenoszenia szkta oraz wprowadzenia stosownych regulacji maszyn

(w razie potrzeby, skontaktuj sie z lokalnym Kierownikiem Wsparcia Technicznego).

Pas gorny (bedacy w kontakcie z powtoka podczas szlifowania) nie moze by¢ zbyt twardy, aby nie uszkodzi¢ powtoki.
Nalezy stosowac automatyczne czyszczenie pasow aby zachowac ich czystosc podczas procesu szlifowania.

Pasy musza byc¢ obmywane strumieniem wody pod cisnieniem, a strumien wody powinien byc¢ skierowany przeciwnie
do ruchu tafli szkta.

3.5 WIERCENIE

W szkle powlekanym mozna wierci¢ otwory wiertarkg pod warunkiem przestrzegania instrukcji
postepowania (§ 2.4 i 3.1) oraz po odpowiednim przystosowaniu urzadzenia (w razie potrzeby nalezy
sie skontaktowac z lokalnym Kierownikiem Wsparcia Technicznego).



* Do ciecia zaleca sie noze diamentowe.

* Nalezy upewnic sie, ze powtoka na krawedzi otworu jest usuwana zgodnie z wytycznymi z punktu 3.3, a krawedzie
otworu sg obrabiane zgodnie z punktem 3.4.

e Szkto nalezy umyc¢ najpodzniej 30 sekund po zakonczeniu wiercenia otworow.

» Zaleca sie sptukanie szkta po wierceniu przed wtozeniem go do myjki, aby zapobiec zanieczyszczeniu myjki
pozostatosciami z procesu wiercenia, ktdre moga porysowac szkto.

3.6 MYCIE

Zaleca sie umycie szkta natychmiast po obrobce krawedzi na mokro. Czas, jaki moze uptyngc miedzy obrobka krawedzi a
myciem zalezy przede wszystkim od jakosci wody uzytej podczas obrobki krawedzi. Stosownie do ogdlnych wytycznych:
4 godziny w przypadku czystej wody biezgcej, 30 sekund w przypadku wody zawierajgcej pozostatosci ptynu szklanego
z obrobki i chtodziwo.

*  Szkto powlekane musi by¢ umyte przed hartowaniem i zamontowaniem w szybe zespolona.

¢ Do mycia szkta zalecamy instalacje opisang ponizej, jezeli zas znajdujaca sie w zaktadzie rézni sie od niej nalezy
przeprowadzi¢ testy, aby skontrolowac jakos¢ mycia (Slady, pierscienie, kurz itp.) i upewnic sie, ze mycie nie uszkodzi
powtoki:

Mycie wstepne:
Mycie wstepne z zastosowaniem pary cylindrycznych szczotek. Woda wodociggowa o temperaturze 30-40°C,
najlepiej blizej 40°C, bez zadnych detergentow.

Mycie zasadnicze:
Minimum 2 pary szczotek cylindrycznych, woda zdemineralizowana o temperaturze pokojowej, maksymalne stezenie
chlorkow 3 mg/I, wartos¢ pH 6-8.

Ptukanie:
Woda zdemineralizowana o temperaturze pokojowej, maksymalna przewodnosc¢ 20 pS/cm, maksymalne stezenie
chlorkow 3 mg/I, wartos¢ pH 6-8.

Szczotki:

Nalezy stosowac elastyczne (miekkie) czyste wtosie poliamidowe o maksymalnej srednicy 0,15mm

i dtugosci 20-40 mm.

¢ Nalezy dbac, aby wszystkie szczotki byty zawsze czyste i regularnie skracane. W przeciwnym razie na szkle
Moga pojawic sie zarysowania.

e Szczotki mozna skracac poprzez mycie szyb o niestepionych krawedziach.

Wiszystkie szczotki twarde muszg byc uniesione.

Suszenie:
Uzywac instalacji nadmuchu powietrza wyposazonej w czyste i regularnie wymieniane filtry.
Po suszeniu:

* Nalezy stosowac dwa urzadzenia antystatyczne, aby zapobiec osadzaniu sie kurzu na powierzchni szkta.

¢ Wode nalezy natryskiwac bezposrednio na szkto, a nie na szczotki.

¢ Nie nalezy dopuszczac do zatrzymywania sie formatki w myjce. Umyte szyby nie powinny pozostawac
w myjce, szczegdlnie wtedy, gdy szczotki sie obracaja.

* Po procesie suszenia na powierzchni powlekanej nie moze pozosta¢ zaden $lad wodly.

*  Aby zapobiec rozwojowi bakterii mozna stosowac lampy ultrafioletowe.

* Nalezy regularnie czysci¢ myjke, zwtaszcza szczotki i strefy, gdzie uzywa sie wody zdemineralizowane]. Filtry
czyscic¢ codziennie a zbiorniki co tydzien. Dobre rezultaty w czyszczeniu szczotek daje mycie parg, lecz nie nalezy
spryskiwac szczeciny gorgcg woda pod duzym cisnieniem.

W przypadku wystgpienia po myciu plam na powtoce, mozna je usung¢ miekka sucha sciereczka lub czystym
alkoholem oraz natychmiast osuszyc¢, lecz pod warunkiem, ze czyni sie to bardzo ostroznie i natychmiast po
powstaniu zanieczyszczenia.

¢ Do tymczasowego uktadania umytych formatek warto stosowac przektadki korkowe w poblizu krawedzi. Mozna
takze uzywac przektadki z pianki polietylenowej o grubosci 2 mm.
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3.7 HARTOWANIE SZKtA PLANITHERM® XN Il, PLANITHERM® ONE I,
ECLAZ® Il ORAZ ECLAZ” ONE Il

3.7.1 Uwagi ogdlne

Tafle szkta PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE II, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il muszg byc¢ podane obrdbce termicznej
w celu uzyskania hartowanego szkta powlekanego. Produkty te nalezy zahartowac przed zamontowaniem w szybe
zespolona. Powtoki te sg opracowane tak, by wytrzymaty proces obrobki termicznej. Podczas procesu hartowania kolor

i wiasciwosci spektrofotometryczne/termiczne zmieniaja sie tak, ze odpowiadaja finalnie parametrom wersji odprezonej
produktu.

Hartowanie standardowych szyb PLANITHERM® XN, PLANITHERM® ONE, ECLAZ® oraz ECLAZ® ONE jest niemozliwe.

3.7.2 Przed hartowaniem

* Dobrg praktyka jest hartowanie szkta bezposrednio po myciu. Jesli jest przechowywane w warunkach okreslonych
w punkcie 2.3, nalezy je zahartowac w ciggu 24 godzin po myciu.

« Tak jak w przypadku zwyktego szkta hartowanego, wyciecia i otwory nalezy wykonac przed hartowaniem; po procesie
hartowania nie mozna dokonywac ciecia ani obrobki krawedzi.

e Znak hartowania nalezy umieszczac zawsze na powierzchni powlekanej.

3.7.3 Uwagi ogdlne
Hartowanie szkta PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il mozna przeprowadzi¢ stosujac
odpowiednie nastawy pieca. Naturalnie ustawienia te beda uzaleznione od typu stosowanego pieca. Formatki
szklane nalezy ogrza¢ do mozliwie ,najnizsze]” temperatury zapewniajacej jednorodnosc¢ powtoki oraz odpowiedni
poziom naprezen (siatka spekan). Oznacza to, ze temperature i czas hartowania nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby
uniknac pekniecia w chtodnicy, oraz aby spetni¢ wymagania dla pojedynczego szkta bezpiecznego. W tym przypadku
prosimy o kontakt z lokalnym Kierownikiem Wsparcia Technicznego.
» Tafle szkta sg zawsze hartowane strong powlekang do gory, tj. strona szkta styka sie z rolkami pieca.
Piece radiacyjne (niezalecane dla szkta miekkopowtokowego):
Przy zastosowaniu pieca radiacyjnego szkto niskoemisyjne w poczatkowej fazie nagrzewania moze ulec silnemu
wygieciu, ze wzgledu na rézna szybkosc¢ nagrzewania sie powierzchni szkta. Niemniej dopuszczalng jakos¢ mozna
0siggnac kosztem czasu trwania cyklu.
Piece konwekcyjne:
W sekcji grzewczej pieca wykorzystywany jest uktad nadmuchu powietrza lub petnej konwekcji. Jakosc¢ produktu
koricowego jest znacznie lepsza w porownaniu do piecdw radiacyjnych z tego wzgledu, ze system pozwala ogrzac
strone powlekang jednakowo i do tej samej temperatury, co strone niepowlekang tafli.
¢ (Czas nagrzewania:

WYSOKI PRZEPLYW -
CZAS PELNA SREDNI

NAGRZEWANIA KONWEKCJA PRZEPLYW
GORACE POW. ZIMNE POW.

SEKUNDY / MM

GRUBOSCI SZKEA 30-45 45-55 55-60 65-70

» Nastawi¢ gorna temperature pieca ponizej 700°C (zblizona do 690°C), aby zapobiec przegrzaniu sie powtoki.

* System nawiewu powietrza: zastosowac¢ maksymalng zdolnos¢ nadmuchu powietrza podczas 75% czasu
nagrzewania. Ustawic¢ z uwzglednieniem kontroli optyki kata Zebra.

* Piece wysokokonwekcyjne wymagajg o wiele krotszego cyklu nagrzewania i zapewniaja lepsza jakosc optycznag
produktu koncowego.




¢ Piece wymagajg czestego czyszczenia. Kazdy pyt (np. pochodzacy z obrébki krawedzi lub ze szkta emaliowanego
lub malowanego sitodrukiem) zwiekszy prawdopodobienstwo pojawienia sie wad jakosciowych, takich jak smugi na
powierzchni szkta.

* Nie nalezy stosowac SO2 w piecu podczas hartowania szkta PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I,
ECLAZ® 111 ECLAZ® ONE Il products. Nie wolno hartowac tych produktéw bezposrednio po hartowaniu za pomoca
wtrysku SO2. Pozostatosci SO2 moga byc szkodliwe dla powtoki

3.8 TEST WYGRZEWANIA TERMICZNEGO (HEAT-SOAK TEST)

Wygrzewania termiczne (Heat Soak Test) szkta hartowanego PLANITHERM XN Il PLANITHERM ONE Il i ECLAZ 1l /

ECLAZ ONE Il nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z norma europejska EN 14179 oraz obowigzujacym prawem krajowym.

* Kazda tafle szkta nalezy oddzieli¢; przektadki moga by¢ wykonane z PTFE (np. Teflon®) a miejsca ich styku z powtoka
muszg by¢ ograniczone do obszaru z ktorej usunieto powtoke.

3.9 POSTEPOWANIE ZE SZKLEM PO OBROBCE TERMICZNEJ

« Po zakonczeniu procesu hartowania/ Heat Soak Test szyby nalezy przetozy¢ specjalnym miekkim papierem
bezchlorowym kompatybilnym z miekkimi powtokami lub przektadkami jak dla formatek cietych. Dozwolone jest
rowniez sktadowanie szyb rozdzielonych za pomocg folii polietylenowej (np. ,niebieskiej folii” Britton Merlin) lub folii
z pianki polietylenowej. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc¢ w przypadku szyb o roznych wymiarach.

* Szyby musza by¢ przechowywane pionowo (nachylenie 3-7°) w nastepujacych warunkach:

- W suchym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zapobiegac kondensacji wody na powierzchni szkta;

- W migjscu chronionym przed opadami deszczu i sptywajaca wodg (wszelkie ewentualne nieszczelnosci w dachu
nalezy naprawic);

- Nie wolno przechowywac szkta na zewnatrz lub na wolnym powietrzu;

- Szkto musi by¢ chronione przed duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci powietrza w celu zapobiegania
kondensacji wody (z dala od drzwi wejsciowych)

- Aby uniknac¢ kondensacji na odkrytej powierzchni szkta i wewnatrz opakowania ze szktem, nalezy dotozyc¢
wszelkich staran, aby poszczegdline elementy miaty temperature zblizong do temperatury panujgcej w magazynie.

* Podczas przenoszenia szkta nalezy stosowac czyste, suche i miekkie rekawice.

3.10 PRODUKCJA SZYB ZESPOLONYCH

Majgc na wzgledzie czas przechowywania szkta zahartowanego przed zamontowaniem go w szybe zespolona:

« Zaleca sie zamontowanie tafli szkta w szyby zespolone jak najszybciej, nie dtuzej niz w ciggu 24 godzin, w warunkach
magazynowania, o ktérych mowa w punkcie 2.3.1.

* Stwierdzono iz zabezpieczenie powtoki, bezposrednio po zahartowaniu, folig polietylenowa (np. ,niebieska folig”
Britton Merlin) wydtuza dozwolony czas przechowywania, pomiedzy hartowaniem a produkcjg szyb zespolonych,
do ok. 3 dni.

o Jesli Swiezo zahartowane tafle szkta zostang oddzielone od siebie przektadkami i uszczelnione tasma samoprzylepna
z zamknietym wewnatrz opakowania osuszaczem (pochtaniaczem wilgoci), okres przechowywania mozna wydtuzyc¢
do dwoch tygodni. Jednakze ostateczny producent powinien dokonac ztozenia tafli szkta hartowanego w szybe
zespolong w ciggu 24 godzin po odpakowaniu.

W przypadku montowania szyby zespolonej z uzyciem szkta PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE |I,
ECLAZ® II'i ECLAZ® ONE Il nalezy postepowac zgodnie z wyzej opisanymi instrukcjami przenoszenia, ciecia,
usuwania powtoki przy krawedziach i mycia.
*  Szkto powlekane musi by¢ umyte przed jego zamontowaniem w szybe zespolong. Zalecane warunki mycia
okresla punkt 3.6.
* Na linii produkcyjnej powtoka powinna by¢ zawsze skierowana na zewnatrz linii tak, aby unikng¢ kontaktu
z rolkami prowadzgcymi.
* Mozna stosowac wszystkie typy uszczelnien (poliuretan, polisulfid, silikon, hotmelt).
*« Mozna uzywac szprosow z dystansami gumowymi (bumponami) jako zabezpieczeniem przed ich ,,dzwonieniem”.
* Tasmy otowiane nie moga byc naktadane na powierzchnie powlekana.
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3.11 KONTROLA JAKOSCI

Obowigzkiem zaktadu wykonujgcego obrobke jest okreslenie i przystosowanie procesu kontroli jakosci, aby spetnic
standardy majace zastosowanie na rynku i zachowac zgodnosc z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Przyjecie dostawy:
- Kontrola dokumentu dostawy szkta powlekanego dostarczonego przez dostawce.

Kontrola po cieciu/usunieciu powtoki przy krawedzi:

- Kontrola wyglgdu zewnetrznego (rysy, utlenianie/korozja, odpryski itp.),

- Wazrokowa kontrola usuniecia powtoki przy krawedzi (szerokosc, prostoliniowosce, czystose). Kontrola doktadnosci
(tj. czy usunieto catg powtoke) moze odbyc sie wzrokowo poprzez przytozenie kawatka biatego papieru za szybe
lub poprzez pomiar opornosci elektrycznej,

- Standardowa kontrola jakosci ciecia.

Kontrola po szlifowaniu/wierceniu/myciu (szkta powlekanego):
- Kontrola wygladu zewnetrznego (rysy, utlenianie/korozja, odpryski itp.),
- Kontrola wzrokowa wysuszenia szyby,
- Sprawdzanie, czy nie ma sladow przyssawek lub przektadek korkowych itp.,
- Standardowa kontrola jakos$ci szlifowania/wiercenia.

Kontrola przed hartowaniem:
- Sprawdzenie odpryskow szklanych (jesli sg, nalezy usunac je ostroznie poprzez zdmuchniecie lub ponowne mycie).

Kontrola po hartowaniu:
- Kontrola wzrokowa (wypalenia, pekniecia, rysy, utlenianie/korozja, odciski watkow, czerwona mgietka itp.):
uzyc ,sztucznego nieba” zgodnie z norma EN1096-1,
- Kontrola jednorodnosci koloru,
- Kontrola optyczna (znieksztatcenie, wygiecie itp.);
- Wzrokowe wykrywanie pofalowar po watkach,
- Kontrola jakosci hartowania (fragmentacja itp.).

Kontrola po Heat-Soak Test:
- Kontrola wzrokowa (zadrapania, utlenianie/korozja, odpryski itp.) - uzy¢ ,sztucznego nieba” zgodnie
z norma EN1096-1,
- Sprawdzenie czy nie ma uszkodzen powtoki po przektadkach.

Kontrola na linii zespalania:
- Kontrola parametrow wygladu zewnetrznego na zgodnosc¢ z odpowiednig norma krajowa dla szyb zespolonych.

Dla zaktadow, ktore dopiero rozpoczynaja stosowanie szkta powlekanego, uzyteczny moze byc system kontroli pierwszej
sztuki po kazdym procesie, do chwili uzyskania doswiadczenia. Szkolenie operatoréw i doswiadczenie w wykrywaniu
wad (ktore sg czasem trudne do zauwazenia, szczegdlnie przed hartowaniem) jest bardzo istotne. W przypadku
watpliwosci co do jakosci otrzymanego szkta powlekanego nalezy postepowac zgodnie z procedurg, opisang w punkcie
2.2 ,0dbior dostawy”.

3.12 OCHRONA SRODOWISKA / ODPADY SZKLANE / OCHRONA ZDROWIA

o Szkto powlekane PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE Il moze byc¢ utylizowane
identycznie jak bezbarwne szkto float.




« Tak jak w kazdym procesie szlifowania, pozostatosci po usuwaniu powtoki przy krawedzi i obrobce krawedzi powinny
byc¢ w sposob ciggty gromadzone i dalej zagospodarowane zgodnie z przepisami krajowymi obowigzujacymi dla
odpadow przemystowych. Niektdre przepisy traktujg pozostatosci z procesu szlifowania jak odpady toksyczne.

* Tak jak przy kazdym procesie szlifowania nalezy unikac¢ kontaktu z pytem generowanym w tym procesie
i wdychania go.

* Na zyczenie, dostarczamy instrukcje bezpiecznego uzytkowania (SUIS) zgodna z wymaganiami
Dyrektywy 91/155/EWG.

3.13 LIMITY CZASOWE OBROBEK

Ponizej przedstawiamy najwazniejsze limity czasowe, ktdrych nalezy przestrzegac przy obrobce szkta powlekanego
PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE II. Informacje te nie sg wyczerpujace; prosimy o
doktadne przeczytanie danych na ten temat, zawartych w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji.

ODBIOR DOSTAWY ROZKROJ OBROBKA HARTOWANIE PROD. SZYBY

KRAWEDZI| + MYCIE ZESPOLONEJ
< 2 miesigce <24 h <24h Najlepiej

<24h
(< 3 dni z folig zabezpieczajaca)

IV - SZKLENIE

Dobor odpowiednigj i praktycznej metody szklenia zalezy od wielu czynnikow takich jak: wymiary szkta, ekspozycja i typ
materiatu, z ktorego wykonana jest rama, oraz systemu.

Metody szklenia i mocowania szkta muszg spetniac wymogi zalecen wskazanych w tresci stosownych norm krajowych.
Nie ustalono specjalnych wymogdw dotyczacych podktadek szklarskich, wymiarow profili i dopuszczalnego ugiecia ram
dla wyrobow ze szkta PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE I, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE L.

V - ZABEZPIECZENIE, CZYSZCZENIE ORAZ
KONSERWACJA PRODUKTOW KONCOWYCH

5.1 ZABEZPIECZENIE PRZESZKLEN PODCZAS ROBOT BUDOWLANYCH

Podobnie jak w przypadku innych produktéw szklanych, wazne jest, aby przestrzegac ponizszych zalecen dla szyb

zespolonych z zastosowaniem PLANITHERM XN I, PLANITHERM ONE Il, ECLAZ Il i ECLAZ ONE II:

*  Aby unikngc¢ uszkodzer spowodowanych agresywnymi zanieczyszczeniami pochodzacymi z placu budowy
(np. farba, zaprawa murarska, tynki, itp.), zaleca sie montaz szyb po zakoriczeniu wszystkich innych prac.

¢ Nalezy skrocic do minimum czas przechowywania szyb na placu budowy przed montazem.

* Nalezy przestrzegac podstawowych zalecen: przechowywac¢ w suchym, dobrze wietrzonym miejscu,
zabezpieczonym przed wilgocia, dziataniem czynnikdw atmosferycznych i zmianami temperatury.

* Unikac¢ odpryskow betonu, tynku, zaprawy murarskiej. Aby zapobiec chemicznemu oddziatywaniu tych substangji
na szkto, nalezy je natychmiast usuwac. Zaleca sie mycie szyby zaraz po montazu.

« Jesli w poblizu prowadzi sie inne prace, szyby nalezy zabezpieczyc¢ czystg folig plastikowa, aby uchronic je przed
poplamieniem (np. farba, lakierem, klejem, masg uszczelniajgca, cementem, zaprawg murarska, tynkiem) oraz
odpryskami gorgcych lub Sciernych elementéw (iskry spawalnicze, szlifierskie).
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5.2 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Instrukcje czyszczenia i konserwacji szyb zespolonych ze szktem PLANITHERM® XN I, PLANITHERM® ONE I,
ECLAZ® Il ECLAZ® ONE Il sg identyczne jak w przypadku standardowych szyb zespolonych.

ZAELACZNIK

Lista dystrybutorow kluczowych materiatow eksploatacyjnych:

Olej do ciecia szkta:
ACECUT 5503

Rekawice:
ANCELL+

Detektory powtoki:
Polybid Testers

Kibbutz Mishmar Hanegev
85315 - Israel

Tel: 972 8 9911541

Fax: 972 8 9917054
www.polybid.co.il/

Niniejszy dokument zawiera istotne instrukcje uzytkowania szkta PLANITHERM® XN II, PLANITHERM® ONE II, ECLAZ® Il i ECLAZ® ONE II.
Wszystkie dokumenty wczesniej opublikowane przez SAINT-GOBAIN GLASS zostajg zastgpione niniejszym dokumentem.

SAINT-GOBAIN GLASS dotozyta wszelkich starar, aby zapewnic¢ aktualnos$c informacji zawartych w niniejszym opracowaniu w chwili jego publikacji.
Jednakze SAINT-GOBAIN GLASS zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia informacji bez uprzedniego powiadomienia.
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