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MIRASTAR® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

1. Informacje ogdlne

1.1. OPIS PRODUKTU

MIRASTAR® to powlekane szkto wytwarzane technika magnetronowa (metalizacja katodowa) majace
wyglad zblizony do lustra. Dzieki swojemu sktadowi, szkto MIRASTAR® moze wytrzymac wiele réznych
etapow obrobki (takich jak laminowanie, obrobka krawedzi, wiercenie, hartowanie), ktdore sa opisane
bardziej szczegdtowo w tym dokumencie, wykazujac jednoczesnie zwiekszong odpornos¢ chemiczna
(powtoka klasy A zgodna z norma EN 1096-1). Szkto MIRASTAR® powstaje na bazie szkta PLANICLEAR

@

MIRASTAR® jest przeznaczony do uzycia jako szkto monolityczne w  zastosowaniach
wewnetrznych. Produkt posiada wysoka odpornosc¢ na korozje chemiczng i moze byc¢ hartowany
w celu zapewnienia bezpieczenstwa w uzytkowaniu, dzieki czemu moze byc stosowany jako drzwi,
Scianki dziatowe, lustra, panele meblowe.

MIRASTAR® jest idealny do uzycia jako lustro weneckie (,szpiegowskie”). Dzieki efektom zaleznym od
warunkow oswietleniowych szkto moze zachowywac sie jako przezierne lub odbija¢ swiatto jak zwykte
lustro. Uzywane jako scianka dziatowa lub panel prysznicowy (powtoka na zewnatrz, bez kontaktu
z wodga) zapewnia prywatnosc¢ z jednej strony, jednoczesnie zachowujac widocznosc z drugiej. Bardziej
specyficznym zastosowaniem MIRASTAR® jest lustro nieskonczonosci tworzgce efekt tunelu LED
w odbiciu lustrzanym.

W celu uzyskania dalszych informacji - prosimy o kontakt z lokalnym punktem sprzedazy.

MIRASTAR® nie jest przeznaczony do stosowania w przeszkleniach zewnetrznych, takich jak okna, fasady
czy drzwi wejsciowe. Moze jednak byc¢ stosowany na zewnatrz w celach dekoracyjnych, np. w spandrelach,
balustradach itp.

Jest to produkt klasy A zgodnie z norma EN1096-1. W celu uzyskania dalszych informacji - prosimy
o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym. Kompletna specyfikacje produktu mozna znalez¢
na naszej stronie internetowej www.saint-gobain-glass.pl

W celu poprawy zadowolenia klientow stale podnosimy jakos¢ naszych powtok. Wprowadzone
udoskonalenia moga prowadzi¢ do poprawy zdolnosci naszej powtoki do obrobki, dlatego prosimy
O upewnienie sie, ze posiadana wersja tej specyfikacji jest aktualna.

1.2. GRUBOSC, WYMIARY | TOLERANCJE

1.2.1. Grubos$¢ i wymiary

MIRASTAR® jest dostepny w standardowych grubosciach i wielkosciach. W celu uzyskania dalszych
informacji - prosimy o zapoznanie sie z dokumentacjg odpowiedniego produktu Saint-Gobain Glass lub
o kontakt z naszym lokalnym Dziatem Obstugi Klienta.

1.2.2. Zalecenia dotyczace grubosci

< Obliczenia i zalecenia sa takie same jak w przypadku konwencjonalnych tafli szkta (odprezanych,
hartowanych, laminowanych) montowanych w szybach zespolonych.

*  Produkt spetnia krajowe i lokalne przepisy.

1.3. ZNAK CE

MIRASTAR® spetnia norme EN 1096-4 dotyczaca szkta powlekanego. |"Deklaracje wiasciwosci uzytkowych
produktéw (DoP)” sg dostepne w zaktadce ,Znak CE” strony internetowej Saint- Gobain Glass.
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1.4. KRYTERIA JAKOSCIOWE

1.4.1. Rodzaje wad: definicje

Rodzaje wad szkta powlekanego sg wymienione i zdefiniowane w normie EN 1096-1. Ponizsze definicje
sg skopiowane z tej normy:

« Niejednorodnosé¢: nieznacznie widoczna zmiana koloru, odbicia lub przepuszczania Swiatta
w obrebie szyby powlekanej lub miedzy szybami:

« Plama: wada powtoki wieksza od wady punktowej, czesto o nieregularnym ksztatcie, czesciowo
o strukturze nakrapianej;

¢ Wady punktowe: punktowe zaktdcenie przezroczystosci i reflektancji widoczne odpowiednio przy
patrzeniu przez lub na szybe. Plamki, naktucia i rysy to rodzaje wad punktowych;

« Plamka: wada zwykle wygladajaca jak ciemny punkt w stosunku do otaczajgcej powtoki
obserwowana przy przechodzeniu Swiatta przez szkto.

« Naktucie: punktowe braki /pustki/ w warstwie powtoki z czesciowym lub catkowitym brakiem
powtoki. Takie punkty zwykle wyraznie odznaczajg sie od reszty powtoki przy przechodzeniu
Swiatta przez szkto.

« Rysy: rozne liniowe naciecia mniej lub bardziej widoczne w zaleznosci od dtugosci, gtebokosci,
szerokosci, potozenia i rozmieszczenia;

«  Klaster: skupisko bardzo matych wad sprawiajagcych wrazenie plamki.

1.4.2. Ogdlne warunki obserwacji i kryteria akceptacji

Za wyjatkiem szczegolnego przypadku wad punktowych, ktory zostanie omowiony ponizej i przy
braku innych ustalert miedzy dostawca i odbiorca, stosowane kryteria akceptacji wad w standardowych
warunkach obserwacji (rysunki 1.a) i 1.b)) sg opisane w EN 1096- 1.

,Szkto powlekane moze byc badane na taflach o wymiarach magazynowych lub w formatach pocietych
gotowych do montazu. Badanie mozna przeprowadzi¢ w zaktadzie lub na miejscu wykonania oszklenia.

Badang tafle powlekanego szkta obserwuje sie z minimalnej odlegtosci 3 m. Rzeczywista odlegtosc
zalezy od ocenianej wady i uzywanego zrodta swiatta. Badanie szkta powlekanego przy odbiciu
Swiatta jest wykonywane przez obserwatora patrzgcego na te strone tafli, ktdra bedzie potozona na
zewnatrz po oszkleniu. Badanie szkta powlekanego przy przepuszczaniu swiatta jest wykonywane
przez obserwatora patrzacego na te strone tafli, ktora bedzie strong wewnetrzng po oszkleniu. Podczas
badania kat pomiedzy normalng do powierzchni szkta powlekanego a wigzka swiatta wpadajacg do
oczu obserwatora po odbiciu lub przejsciu przez tafle szkta nie moze przekraczac¢ 30°.

PRZEPUSZCZALNOSC SWIATEA ODBICIE SWIATEA

S Jmmn. ! 2
' 29 -9

3 mmin.

i\;}& e

Legenda:

1. Zrodio $wiatta

2. Potozenie obserwatora

3. Probka szkta powlekanego

Rys. 1: Schemat postepowania przy badaniu szkta powlekanego (zgodny z normag EN 1096-1)
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1.4.3. Warunki obserwacji i kryteria akceptacji wad punktowych

Powstawanie naktuc jest nieodtgczng cecha procesu produkcji i nie mozna tego catkowicie unikngc.
W szkle MIRASTAR® majgcym ciemng powtoke, naktucia mogag dawac wysoki kontrast w stosunku
do otaczajgcej powtoki.

Kryteria akceptacji naktu¢ w przypadku asortymentu MIRASTAR® sg ostrzejsze niz wymagania normy.
Te kryteria wraz z warunkami obserwacji sg przedstawione w specyfikacji klienta SGG CS - 005, ktora
jest dostepna na zyczenie w lokalnym punkcie sprzedazy. Kryteria akceptacji sg podane rowniez

w tabeli 1, natomiast warunki obserwacji - na Rys. 2.

WIELKOSC WADY (mm)  KRYTERIA AKCEPTACJI

<0.3 Wada pomijana
Brak skupisk (tzn. nie wiecej niz 4 wady w obszarze o promieniu 20
0.3<T<1
cm). Max. 10 wad/m?
10 <@ <30 Brak skupisk (tzn. nie wiecej niz 4 wady w obszarze o promieniu 20
cm). Max. 1 wada/m?
@ >30 Catkowity brak wady

Tabela 1: Kryteria akceptacji wad punktowych dla szkta MIRASTAR®

Po hartowaniu gestos¢ wad nie powinna ulec znacznej zmianie i musza byc¢ spetnione powyzsze
kryteria akceptacji. W przypadku pojawienia sie duzej iloSci wad podczas tego etapu obrobki, klient
jest proszony o kontakt z Dziatem Wsparcia Technicznego Saint-Gobain Glass w celu oceny mozliwego
wptywu parametréw procesu hartowania.

Skorzystanie ze wsparcia technicznego SGG jest zalecane przy pierwszym uzyciu MIRASTAR®,
a kwalifikacja jest obowigzkowa w przypadku, gdy obrébka MIRASTAR® obejmuje hartowanie.

Te kryteria majg zastosowanie w nastepujacych warunkach obserwacji: matowoszary ekran o luminancji
500 cd/m2 umieszczony 3 m za ocenianym oszkleniem. Pociete formaty sprawdza sie w pozycji pionowej
przy czym obserwator znajduje sie 1,5 m od oszklenia i patrzy przez nie prostopadle. Czas kontroli jest
ograniczony do 20 s/m2. Zidentyfikowane wady sg zaznaczane i mierzone za pomocg skalowanej lupy
optycznej lub innych Srodkow wystarczajgco doktadnych do takiego pomiaru.

Obserwator

Pociety format

A
\

< »
<« >

3m Min 1.5 m

Rys. 2: Standardowe warunki obserwacji szkta MIRASTAR® w celu oceny wad punktowych
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1.5. POLOZENIE POWLOKI | IDENTYFIKACJA POWLEKANEJ STRONY

1.5.1. Potozenie powtoki

Szkto MIRASTAR® moze byc¢ stosowane jako szkto pojedyncze (monolityczne), hartowane lub nie. Szkto
MIRASTAR® moze by¢ stosowane jako element szyby zespolonej lub laminowanej. Powtoka moze byc¢
umieszczona od wewnatrz lub od zewnatrz zestawu i moze by¢ zintegrowana lub nie z jedna szyba
zespolona, majgc na uwadze zalecenie dotyczace ograniczonego stosowania w oknach i na fasadach
(patrz § 1.5).

Od zewnatrz 1__2 Od wewnatrz 1 2 3 4

N

wneka

L

a)

MIRASTAR® Szkto nieprzezroczyste
(szkto emaliowane)

—

b)

Folia PVB

¢ Szkto monolityczne

Szkto MIRASTAR?® jest produktem klasy A (zgodnie z definicjg EN 1096-1). Mozna go uzywac z powtoka
skierowang na zewnatrz lub do wewnatrz budynku. W przypadku, gdy mozna wybra¢ dowolng
orientacje, zawsze nalezy preferowac¢ umieszczenie powtoki od wewnatrz, poniewaz zazwyczaj wtedy
jest ona mniej narazona na wstrzasy i bezposredni kontakt z agresywnymi czynnikami (pyt / czgstki state
przenoszone przez wiatr, grad...). Nalezy upewnic sie, ze zawsze jedna i ta sama strona jest skierowana
na zewnatrz (i do wewnatrz), aby unikngc¢ niedopasowania kolorow.

W przypadku zastosowania monolitycznego jako szkto nieprzezierne (system maskowania), powtoka
MIRASTAR® moze by¢ umieszczona na powierzchni 2. Nalezy jednak:

e zapewnic¢ skuteczny system drenazu lub wentylacji (w przypadku paneli prefabrykowanych),
aby unikng¢ gromadzenia sie wody lub kondensatu po stronie powlekanej.

* wykluczy¢ bezposredni kontakt powtoki z materiatami zrgcymi (np. kwasami, amoniakiem)
oraz uzycie materiatdéw mogacych wydziela¢ zrgce opary pod wptywem ciepta (np. zaprawy/
silikon uwalniajgcy kwas octowy podczas twardnienia, itp.).
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e Szyba zespolona izolacyjna (IGU)

MIRASTAR® moze by¢ montowany w szybach zespolonych, na przyktad przy wykonywaniu przeszklenia
typu spandrel, na przyktad gdy nie sg przewidziane zastosowania w Swietle przejsciowym. W takim
przypadku powtoke nalezy natozyc¢ na strone 1, 2 lub 4 szyby zespolonej. Jak napisano powyzej, zawsze
o ile jest to mozliwe nalezy preferowac umieszczenie powtoki po stronie 2 lub 4. Niezaleznie od strony
wybranej na powtoke, nalezy upewnic sie, ze zawsze ta sama strona jest zwrdcona na zewnatrz (lub do
wewnatrz), aby uniknac¢ niedopasowania kolordw.

MIRASTAR® nie moze byc¢ stosowany w zewnetrznych szybach zespolonych (okna, fasady, drzwi
wejsciowe). Moze byc¢ jednak stosowany w celach dekoracyjnych (w spandrelach, balustradach).

e Szkto laminowane

Powtoka MIRASTAR® moze by¢ umieszczona od strony wewnetrznej (w stosunku do warstwy PVB)
lub zewnetrznego laminatu. Jednak ostateczny efekt bedzie sie roznit w zaleznosci od potozenia
powtoki (beda widoczne rdznice kolorystyczne). W takim przypadku nalezy upewnic sie, ze wybrane
potozenie powtoki pozostanie takie samo w catym projekcie, aby zapewnic¢ spdjnosc kolorow. Wykaz
dopuszczonych przektadek znajduje sie w dokumencie SGG-TI-O1, ktdry jest dostepny na zyczenie
w lokalnym punktem sprzedazy.

¢ taczenie szkta powlekanego po odprezaniu i obrdébce cieplnej

Proces obrdébki cieplnej szkta MIRASTAR® moze nieznacznie zmieni¢ wtasciwosci optyczne produktu

(strona powlekana), w tym kolor i zdolnos¢ odbicia swiatta. Dlatego mieszane uzycie szkta MIRASTAR®

odprezanego i poddanego obrdbce cieplnej nie jest zalecane.

Jesli jednak takie potgczenie jest przewidziane w projekcie:

* nalezy przedstawic¢ klientowi koncowemu makiete o rzeczywistych wymiarach reprezentatywna dla
ostatecznego rozmieszczenia elementow odprezanych i hartowanych.

«  klient koncowy powinien zapoznac sie z takg makietg i zaakceptowac ja.

* nalezy sporzadzic protokot z akceptacji makiety i podpisac stosowne porozumienie.

Saint-Gobain Glass nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za niedopasowanie koloréw spowodowane

mieszanym uzyciem szyb odprezanych i hartowanych na tej samej elewacji w przypadku, gdy odbidr
takiej makiety nie zostat wtasciwie przeprowadzony.

1.5.2. Identyfikacja strony z powtoka

Strone powlekang szkta MIRASTAR® mozna tatwo zidentyfikowac¢ za pomoca punktowego testu
otdwkowego - powtoka wykazuje znaczng reflektancje. Wykonujac takie badania nalezy uwazac, aby
nie zarysowac powtoki.

STRONA POWLEKANA STRONA NIEPOWLEKANA
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2. Dostawa, przyjecie, przechowywanie transport
wewnetrzny

2.1. TRANSPORT

« Tafle szkta powlekanego sg zwykle dostarczane w pakietach o wadze 2,8 ton (w formacie ,jumbo”
lub jako pociete).

« Nalezy je przewozi¢ w pozycji pionowej (odchylone o 3 do 7 stopni od pionu);

e O ile klient nie zazada inaczej, poszczegodlne arkusze sg pakowane strong powlekang w kierunku
wnetrza stojaka;

* Tafle szkta nie mogg stykac sie bezposrednio ze soba - nalezy je zawsze rozdzielic obojetnym
chemicznie sproszkowanym polimerem.

«  Wkazdym pakiecie, jako pierwszy arkusz podczas zatadunku, jest umieszczana tafla przezroczystego
szkta float o grubosci 4 mm, ktorej zadaniem jest ochrona powtoki pierwszego arkusza szkta
powlekanego MIRASTAR®;

« Pakiet ijego zawartosc nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem wody.

o Jezeli szkto jest owiniete i uszczelnione, uszczelnienie nalezy zachowac¢ do momentu uzycia
produktu w zaktadzie;

*« Podczas transportu nalezy unika¢ gwattownych i wielokrotnych wstrzgsow;

e Przy przenoszeniu za pomoca urzadzernn podnoszacych zastosowac zabezpieczenia przed
uszkodzeniem pakietu
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2.2. PRZYJECIE DOSTAWY

Sprawdzi¢, czy potozenie powtoki jest zgodne z zamowieniem— zazwyczaj znajduje sie ona na
wewnetrznej stronie, ale na zyczenie mogta zostac¢ umieszczona po stronie drugiej. Etykiety nigdy nie
sg umieszczane na powtoce.

«  Kazdy pakiet nalezy otwierac ostroznie, aby nie uszkodzi¢ arkuszy szkta ani powtoki (przez odbicia,
zarysowania itp.). Przestrzegac instrukcji obchodzenia sie z pakietem, w szczegdlnosci instrukcji
jego otwierania.

« Kazda dostawa jest oznaczona etykietg zawierajaca nastepujace informacje.

*
*

SAINT-GOBAIN
10 UBE 1N DUNGING AN CONSITUCION work:
]

|||||ﬁi|ﬂiﬁﬁﬂlﬁmi’|m|ﬁi ......................... NUMER PARTII
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e Przed obrébka sprawdzi¢ arkusze szkta zgodnie z powyzszga specyfikacja. Ewentualne wady powtoki
nalezy niezwtocznie zgtosi¢ dostawcy podajac:

* Date dostawy;

* Informacje podane na etykiecie identyfikacyjnej;
W przypadku dostawy z widocznymi niezgodnosciami wykrytymi przy odbiorze (woda, uszkodzenia),
szkto nie powinno byc¢ roztadowywane, a list przewozowy (CRM) powinien zosta¢ wypetniony przez
klienta i przewoznika. Mozliwa jest organizacja wizyty eksperta w celu ustalenia odpowiedzialnosci.
Zadna reklamacja nie zostanie uznana w przypadku uszkodzen powstatych podczas obrébki z powodu
nieprzestrzegania niniejszych zalecen. Dlatego wykonawca obrobki powinien dostosowac uzywany
proces do specyfiki szkta powlekanego i kontrole jakosci tak, aby jak najszybciej wykrywata wszelkie

niezgodnosci. W przypadku reklamacji konieczne jest udostepnienie probek i moze by¢ wymagana
wizyta przedstawiciela Saint-Gobain Glass (lokalnego TSM lub menedzera jakosci) u odbiorcy.
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2.3. MAGAZYNOWANIE

2.3.1. Uwagi ogdlne

Wszystkie wyroby ze szkta moga ulega¢ degradacji (zaplamieniu lub korozji) podczas
przechowywania w wilgotnych warunkach. Efekt opalizacji moze wyglada¢ jak ,teczowa”
lub mlecznobiata mgietka na powierzchni szkta lub wzery korozyjne na stronie z powtoka
Tafle szkta MIRASTAR® muszg byc¢ przechowywane tak samo jak szkto float tj. prawie pionowo
(z odchyleniem od pionu od 3 do 7 stopni) w nastepujgcych warunkach:

« W suchym, dobrze wentylowanym magazynie, aby zapobiec kondensacji pary wodnej na powierzchni;
¢ Z dala od pytu szklanego;

e Chronione przed deszczem i sptywajaca woda (np. nalezy usunac¢ wszelkie nieszczelnosci
w dachu pomieszczenia magazynowego);

e Zawsze wewngatrz zadaszonego pomieszczenia - nigdy nie na zewnatrz (nawet jesli sg zapakowane);

« W stanie zabezpieczonym przed silnymi zmianami temperatury i wilgotnosci (wyroby ze szkta
powlekanego nalezy przechowywac z dala od otwieranych drzwi);

« W przypadku, gdy szkto powlekane dostarczane jest w pakietach (ostonietych folivg aluminiowg lub
PE):

« Aby unikng¢ kondensacji, przed otworzeniem pakietu nalezy upewnic sie, ze jego temperatura
zrownata sie z temperature panujaca w magazynie.

2.3.2. Okres trwatosci / przydatnosci do uzycia

W przypadku spetnienia powyzszych warunkow, szkto MIRASTAR® jest objete gwarancja przed korozjg
przez okres:

2 lat od daty dostawy do siedziby klienta;
e 6 miesiecy od daty dostawy w przypadku gdy szyba ma byc¢ hartowana.

Ze wzgledu na powyzsze nalezy zapisa¢ date przyjecia szkta. W przypadku, gdy klient nie moze jej
podad, zostanie przyjeta data dowodu dostawy.

2.4. TRANSPORT WEWNETRZNY / OBStUGA

«  Wykonujgc czynnosci logistyczne z arkuszami szkta powlekanego MIRASTAR® nosi¢ suche, czyste
rekawice ochronne.

« W przypadku, gdy nie mozna unikngc¢ operacji przenoszenia szkta z uzyciem ssawek po stronie
powlekanej, upewnic sie, ze sg one idealnie czyste. Nie wszystkie ssawki nadajg sie do czyszczenia;
szczegotowe informacje - patrz dokumentacja dostarczona przez ich producenta. Miedzy ssawkami
a powierzchnig szkta mozna umiesci¢ arkusz papieru przektadkowego (cienkiego, miekkiego, nie
zawierajgcego kwasow i przepuszczajgcego powietrze) lub zatozy¢ odpowiednie ochraniacze
na ssawki po stronie powlekanej, ale nalezy przy tym zachowac ostroznos$é, poniewaz moze to
zmniejszy¢ poziom prozni i site chwytu (co jest szczegdlnie istotne w przypadku grubych i ciezkich
arkuszy szkta).

«  Przed wyjeciem tafli szkta powlekanego z pakietu nalezy ja roztgczy¢ od sasiedniego arkusza.
Unikac¢ wszelkiego obcigzania powtoki na nastepnej tafli szkta.

¢ Mozna automatycznie pobierac¢ arkusze szkta ze stosu lub podnosi¢ je za pomocag chwytakow
do szkta, ale obszar chwytu powinien by¢ ograniczony do minimum i odciety pdzniej od formatu
handlowego.

« W razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ potozenie powtoki. Chroni¢ powtoke przed kontaktem
z szorstka powierzchnig i twardymi przedmiotami.

*« Nie ktasc¢ tafli szkta poziomo, jesli spowodowatoby to kontakt powtoki ze stotem do ciecia lub
tasmami bgdZ rolkami przenosnika.

. Unika¢ wycierania powtoki. W razie potrzeby powtoke mozna delikatnie przetrze¢ miekka, sucha
szmatka i odpowiednim roztworem (np. alkoholem izopropylowym (IPA).
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3. Obrobka szkta MIRASTAR®

3.1. LOGISTYKA OBStUGI NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

Wszystkie przedstawione powyzej zalecenia obowigzuja.

* W miare mozliwosci nalezy wyeliminowac¢ mozliwos¢ kontaktu powtoki z prowadnicami rolkowymi
linii; powtoka musi by¢ ustawiona w kierunku operatora stojac twarzg do linii. Jesli arkusz musi
przejechac na przenosniku - upewnic sie, ze tasma przenosnika jest idealnie czysta i nie ma na niej
zadnych materiatow/ czastek $ciernych;

«  Wyposazenie, narzedzia i ssawki do podnoszenia i przenoszenia szkta utrzymywac w idealnej
czystosci (lub ostania¢ odpowiednimi ochraniaczami), aby nie pozostawiaty sladéw na powtoce;

¢ Podczas recznego podnoszenia tafli szkta nosi¢ suche i czyste rekawice ochronne. Maksymalnie
ograniczy¢ przy tym obszar kontaktu z powtoka;

. Powtoka musi byc¢ chroniona przed wszelkim kontaktem z substancjami ttustymi;

3.2. CIECIE SZKEA

Szkto MIRASTAR® nalezy cia¢ w taki sam sposdob, jak kazde inne zwykte szkto powlekane. Nalezy jednak
przestrzegac nastepujgcych zalecen:

* Unikac¢ wszelkich nieregularnosci lub uszkodzen krawedzi, poniewaz moze to zwiekszyc¢ ryzyko
pekniecia podczas procesu hartowania;

*  Szkto zawsze umieszczac na stole do ciecia powtoka skierowang do gory;

e Uzywacd tylko tatwego do odparowania (wysoce lotnego) oleju do ciecia (np. Acecut 5503 lub
5250) odpowiedniego do szkta powlekanego;

¢ Nie rozcienczac ani nie mieszac oleju do ciecia z innymi;
*  Unikac¢ nadmiaru oleju do ciecia. Kropla oleju nie moze byc¢ szersza niz1cm;

*  Przy wykonywaniu ciecia unika¢ uzywania rekawic powlekanych naturalnym lateksem, poniewaz
lateks ma tendencje do rozpuszczania sie w oleju do ciecia, w wyniku czego powstajg ttuste
plamy na powtoce, ktore moga byc¢ trudne do usuniecia w przemystowych instalacjach do myecia.
Preferowane sg rekawice nadgarstkowe ze skory lub poliuretanu (PU) klasy 5 lub maczane w nitrylu
(NBR);

«  Mozna uzyc¢ szablondw do ciecia, ale nalezy bardzo uwazac, aby nie zarysowac powtoki. Miedzy
szablonem a arkuszem szkta z powtoka umiesci¢c miekkie zabezpieczenie (np. tkanine ka lub filc);

¢ Nie zgarnia¢ reka drobnych odtamkow szkta z powlekanej powierzchni - usunac je przedmuchem
suchego i pozbawionego oleju powietrza;

« W przypadku uktadania pocietych arkuszy w stosy przed dalszg obrdbka, kazdy arkusz oddzieli¢
od sasiedniego za pomoca:

*  Specjalnych podktadek z korka (zalecane);

*  Papieru przektadkowego (nie zawierajgcego chloru);
«  Podktadek z pianki;

*  Paskow tektury falistej.

Jest to szczegdlnie wazne w przypadku gdy w stosie sg arkusze szkta o roznych wymiarach. Nie uzywac
dodatkowych ilosci proszku separujgcego.

« Do przechowywania pocietych arkuszy nie zaleca sie stosowania wozkdw do sortowania szkta (tzw.
Lharf”), poniewaz kontakt drutdw z powtoka przy wsuwaniu lub wycigganiu arkuszy moze jg uszkodzic.

« W przypadku uzycia takich wozkdéw - zabezpieczy¢ metalowe druty plastikowymi koszulkami
na catej dtugosci. Takie zabezpieczenia muszg byc¢ catkowicie wolne od odtamkow szkta;

e Pociete formaty umieszczac w ,harfie” w taki sposodb, aby powtoka nie ocierata sie o druty.
e Takich wozkow nie wolno uzywac w przypadku, gdy powtoka ma byc¢ hartowana.
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3.3. USUWANIE PASKA KRAWEDZIOWEGO Z SZYBY

Arkusze szkta MIRASTAR® nie muszg miec trymowanych krawedzi niezaleznie od konfiguracji w jakiej
sg uzywane.

3.4. OBROBKA KRAWEDZI

Dobrg praktyka jest obrdbka krawedzi szkta bezposrednio po cieciu. Zaktadajgc, ze szkto byto
przechowywane w powyzej okreslonych warunkach, obrobka krawedzi arkusza musi zosta¢ wykonania
W ciagu 24 godzin od ciecia.

*  Obrobka krawedzi na mokro: bardzo wazne jest, aby caty arkusz szkta byt mokry podczas procesu
szlifowania. Natychmiast po zakonczeniu szlifowania umyc¢ arkusz, aby woda z opitkami nie mogta
wyschnac¢ na powlekanej powierzchni.

«  Obrobkakrawedzina sucho: taka obrobka zasadniczo nie jest zalecana, poniewaz drobny pyt szklany
moze zostac¢ rozpylony na suchej powlekanej powierzchni. W przypadku stosowania obrobki na
sucho upewnic sie, ze ssanie jest wystarczajgco silne, aby uniknac¢ zbyt duzego rozproszenia pytu.

3.4.1. Reczna obrdébka krawedzi

Zwykle jest wykonywana przy uzyciu recznych poprzecznych tasm szlifierskich w celu uzyskania
sfazowanych krawedzi (zalecane sg tasmy o uziarnieniu 100 - 120);

¢ Gorna tasma powinna zbiega¢ w dot, aby zminimalizowad¢ osadzanie sie opitkdw na powlekanej
powierzchni;

e Mozna zatozy¢ poziome rolki ograniczajgce w celu zapewnienia statego docisku i szerokosci
fazowania;

e Przy dotykaniu szkta w okolicach krawedzi nosi¢ rekawice bezpytowe, aby unikng¢ uszkodzenia
powtoki.

3.4.2. Automatyczna obrdbka krawedzi

Szlifowanie szkta powlekanego mozna prowadzi¢ na szlifierkach pionowych, CNC i podwdjnych
szlifierkach krawedziowych pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi i odpowiedniego
dostosowania maszyn (w razie potrzeby skontaktowac sie z lokalnym Kierownikiem Wsparcia
Technicznego). W przypadku podwdjnych szlifierek krawedziowych i szlifierek pionowych zapewnic¢
czystosc i idealng synchronizacje tasm dociskowych.

3.5. WIERCENIE

Wiercenie szkta powlekanego mozna prowadzi¢ pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi
i odpowiedniego dostosowania urzadzen do wiercenia (w razie potrzeby skontaktowac sie z lokalnym
Kierownikiem Wsparcia Technicznego). W przypadku szkta do specjalnego zastosowania (np. do systemu
przeszklenia w uktadzie pajgkowym) strona z powtoka moze wymagac umieszczenia na rolkach
transportowych. W takim przypadku zaleca sie zabezpieczenie powtoki folig z tworzywa sztucznego
o niskiej przyczepnosci.

3.6. MYCIE

Zaleca sie mycie szkta natychmiast po obrobce krawedzi. W przypadku, gdy szkto MIRASTAR® jest
poddawane kilku etapom obrobki (obréobka krawedzi + wiercenie +...), i kazdy z nich konczy sie myciem,
zaleca sie podawanie pocietych formatdw do mycia zawsze w tej samej sekwencji (aby unikngc
ewentualnego powstania wielokrotnych rys krzyzowych)
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Zalecamy stosowanie ponizszego rozwigzania instalacji do mycia. Jezeli instalacja do mycia rézni sie
od tu opisanej, zalecamy wykonanie testow w celu sprawdzenia jakosci mycia (czy nie pozostajg slady,
smugi, odciski, pyt, itp.) oraz upewnienie sie, ze instalacja nie uszkadza powtoki. Skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem technicznym TSM:

¢ Strefa mycia wstepnego:
*  Stanowisko mycia wstepnego, po ktdrym nastepuje mycie parg szczotek cylindrycznych
*  Woda z kranu o temperaturze od 30 do 40°C (najlepiej ~ 40°C) bez zadnego detergentu

*  Mycie wstepne jest szczegdlnie wazne, poniewaz usuwa pyt szklany i odpryski powstate podczas
obrobki krawedzi.

e Strefa mycia szyb:
e 2 pary szczotek cylindrycznych
*  Woda zdemineralizowana
*  Wartosc pH: 6-8;
e Strefa ptukania:
« Woda zdemineralizowana o temperaturze pokojowej
e Max. przewodnictwo 20 }{S/cm
«  Wartosc pH: 6-8;
*  Szczotki:
e Zelastycznym (miekkim) wtosiem z poliamidu
¢ Max. srednica 0,2 mm, dtugoscé: 20 - 40 mm.w
e Wszystkie szczotki utrzymywac idealnie czyste i regularnie konserwowac. Wszelkie twarde
szczotki podniesc¢ aby nie stykaty sie ze szktem;
e Ustawic¢ predkosc¢ obrotowa tak, aby byta odpowiednia dla miekkiej powtoki.
e Suszenie:
e Uzyc¢ instalacji nadmuchu powietrza wyposazonej w filtry
e Filtry regularnie czysci¢ i konserwowac;
*  Natrysk wodny kierowac bezposrednio na szybe, a nie na szczotki (jak pokazano na ponizszym
rysunku);

i Qm;‘

—=
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e Upewnic¢ sie, ze arkusz szkta nie zatrzymuje sie wewnatrz instalacji mycia. Umyte szyby nie powinny
pozostawac w instalacji do mycia nawet przez chwile, zwtaszcza przy obracajacych sie szczotkach;

*  Po suszeniu, na powlekanej powierzchni nie moze pozosta¢ woda;

e Zdecydowanie zaleca sie regularne czyszczenie instalacji do mycia, szczegodlnie szczotek
oraz miejsc, w ktorych jest uzywana woda demineralizowana. Filtry czysci¢ codziennie, a zbiorniki
co tydzien. W przypadku szczotek czyszczenie parg daje dobre wyniki; nie spryskiwac¢ wtosia woda
o wysokiej temperaturze ani pod wysokim cisnieniem.

e Jesli po umyciu zanieczyszczenia/plamy nadal pozostajg na powtoce, wykonac kolejne czyszczenie
przy uzyciu miekkiej szmatki i izopropanolu (IPA) lub etanolu, a nastepnie szybko wysuszyc; takie
mycie wykonac natychmiast po wystgpieniu zanieczyszczenr i z zachowaniem ostroznosci.

« Do czasowego uktadania umytych szyb w stosy uzy¢ podktadek z korka umieszczonych w poblizu
krawedzi arkuszy.
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W przypadku, gdy w dalszym etapie MIRASTAR® ma by¢ poddany hartowaniu, najwazniejsze jest, aby po
wyjsciu z instalacji do mycia po obrébce wstepnej na powierzchni powtoki nie byto zadnych pozostatosci
ani znakow. Zanieczyszczenia pozostajgce na powtoce mogg powodowac korozje powtoki na gorgco
w piecu do hartowania (majaca wyglad naktuc). Takich sladdw nie da sie usunac przez zmywanie.

3.7. HARTOWANIE / TERMICZNE WZMACNIANIE SZKELA MIRASTAR®

3.7.1. Uwagi ogdlne

Szkto MIRASTAR® moze by¢ poddawane obrébce cieplnej w celu uzyskania hartowanego/ wzmocnionego
cieplnie szkta powlekanego.

3.7.2. Warunki wstepne do hartowania/wzmacniania termicznego szkta MIRASTAR®

Jak wspomniano powyzej, czystos¢ powtoki szkta MIRASTAR® przed wprowadzeniem do pieca
hartowniczego ma duze znaczenie. Dotykanie szkta na drodze od wyjscia z myjki do wejscia do pieca
do hartowania jest dozwolone wytacznie z uzyciem idealnie czystych rekawic.

Powtoke mozna delikatnie czyscic¢ izopropanolem (najlepiej) lub etanolem na tozu wejsciowym do pieca
w celu usuniecia zanieczyszczen i/lub odciskow (spowodowanych rekawicami, przektadkami, palcami).

Szczegdlng ostroznosc i uwage nalezy zachowacd na kazdym etapie obrobki, w szczegdlnosci przed
i w trakcie procesu hartowania. W razie potrzeby skonsultowac sie z lokalnym TSM. Szkto hartowac
maksymalnie 2 dni po myciu.

3.7.3. Instrukcje dla hartowania

Ogodlnie, szkto MIRASTAR® mozna hartowac przy odpowiednio dobranych ustawieniach pieca, ktore sg
rézne w zaleznosci od rodzaju uzywanego pieca. Arkusze nalezy poddawac obrdbce w jak najnizszej
temperaturze, aby po hartowaniu uzyska¢ powtoke bez wad i pozadany poziom naprezer (wzor
pekania). Oznacza to, ze temperature i czas nagrzewania nalezy tak ustawic, aby nie doszto do pekniecia
skrzynki dmuchawy i spetnione byty wymagania dla pojedynczej szyby bezpiecznej. Dobra praktyka jest
przeprowadzenie obrobki termicznej w obnizonych temperaturach nagrzewania pieca hartowniczego,
co ma pozytywny wptyw na wyglad produktu koncowego.

Ponadto szkto powinno by¢ zatadowane do pieca dopiero po osiggnieciu przez piec zadanego poziomu
temperatury.
*  Arkusze hartowac zawsze strong powlekang do gory, nigdy nie ktasc¢ strony z powtoka na rolkach pieca;
«  Warstwy funkcjonalne decydujgce o wtasciwosciach szkta MIRASTAR® nadajg produktowi pewne
wtasciwosci niskoemisyjne.
¢ Piece radiacyjne:

«  MIRASTAR® moze by¢ hartowany w takich piecach. Jednak dobrg jakos¢ koncowa osigga
sie kosztem czasu cyklu. Gtéwng trudnoscig moze byc utrzymanie szkta na ptasko podczas
cyklu ogrzewania;

*  Poniewaz obcigzenie cieplne przejmowane przez powtoke moze by¢ w tym przypadku
wieksze niz w piecach konwekcyjnych, wszelkie uszkodzenia/zanieczyszczenia powtoki
wynikajgce z nieprawidtowo wykonanej obrobki wstepnej moga prowadzi¢ do obnizenia jej
jakosci po hartowaniu. Dlatego, sciste przestrzeganie powyzszych zalecen jest najwazniejsze
przy uzyciu takich piecow.

* W kazdym przypadku nalezy skontaktowac sie z lokalnym TSM w celu skonfigurowania
odpowiednich ustawien;

*  Piece konwekcyjne:

« Do obrdébki cieplnej szkta MIRASTAR® zalecany jest piec konwekcyjny. W celu wykonania

odpowiednich ustawien - skontaktowac sie z lokalnym TSM.

«  Uwaga: piece o wysokim udziale konwekcji zapewniaja znacznie krotsze czasy cykKli
oraz lepsza estetyke produktu koncowego.

« Takie piece wymagajg czestego czyszczenia. Wszelki pyt (np. pochodzacy z obrobki krawedzi
lub ze szkta emaliowanego lub z sitodrukiem) zwieksza prawdopodobierstwo wystapienia wad
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jakosciowych takich jak pasma pytu.

*  Nieuzywac SO, w piecu podczas hartowania szkta MIRASTAR®. Zatrzymac doptyw SO, w odpowiednim
czasie. SO, moze pozostawac w piecu do 48h.

3.8. TEST WYGRZEWANIA HEAT SOAK MIRASTAR"®

Pociete arkusze hartowanego szkta MIRASTAR® nalezy poddac¢ testowi heat-soaking zgodnie
z normag europejskg EN 14179. Kazdy format musi by¢ indywidualnie oddzielony za pomocg elementow
rozdzielajgcych wykonanych np. z teflonu, a kontakt z powtoka powinien byc¢ ograniczony do minimum
i tylko do skrajnych krawedzi szkta.

Nie uzywac piecow gazowych do testu wygrzewania cieplnego szkta z bezposrednim spalaniem,
poniewaz gorgce spaliny moga uszkodzi¢ powtoke.

Ogodlnie, w celu ograniczenia mozliwych zjawisk spontanicznego pekania, test wygrzewania cieplnego
szkta jest zalecany dla wszystkich szyb hartowanych, nawet jesli sg przeznaczone do przeszklenia
wewnetrznego.

3.9. GIECIE ARKUSZY SZKLA MIRASTAR*®

Saint-Gobain Glass nie moze gwarantowac podatnosci na giecie szkta MIRASTAR® (odprezanego ani
hartowanego). Mozliwos¢ dostarczenia gietego przeszklenia z asortymentu MIRASTAR® jest wytgczna
odpowiedzialnoscig wykonawcy obrobki

3.10. EMALIOWANIE | SITODRUK NA SZYBACH MIRASTAR®

Asortyment MIRASTAR® nie nadaje sie emaliowania ani sitodruku.

3.11. POSTEPOWANIE ZE SZKLEM PO OBROBCE CIEPLNEJ

Po hartowaniu / wysycaniu cieplnym lub wzmacnianiu termicznym tafle nalezy oddzieli¢ od siebie
podktadkami. Mozna rowniez uktadac¢ arkusze w stosie przektadajac je paskami folii piankowej z PE
o grubosci 2 mm (w takim przypadku nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc przy uktadaniu w stos
arkuszy o réznych wymiarach).

* Arkusze szkta przechowywac prawie pionowo (z odchyleniem od pionu od 3 do 7 stopni)
W nastepujgcych warunkach:

« W suchym, dobrze wentylowanym magazynie, aby zapobiec kondensacji pary wodnej na powierzchni;

« Chronione przed deszczem i sptywajgca woda (np. nalezy usungc¢ wszelkie nieszczelnosci
w dachu pomieszczenia magazynowego);

e Zawsze wewnatrz zadaszonego pomieszczenia - nigdy nie na zewnatrz;

W stanie zabezpieczonym przed silnymi zmianami temperatury i wilgotnosci (wyroby ze szkta
powlekanego nalezy przechowywac z dala od otwieranych drzwi).

« Podczas wszelkich prac nalezy nosi¢ czyste, suche i miekkie rekawice.
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3.12. LAMINOWANIE

*  Laminowanie szkta MIRASTAR® moze by¢ wykonywane z powtoka umieszczong na zewnatrz lub
wewnatrz (przylegajaca do folii PVB). Nalezy pamietac, ze koncowy efekt wizualny bedzie rozny
w zaleznosci od pozycji powtoki. Wazne jest, aby wybrana pozycja powtoki byta zachowana w catym
projekcie, aby zapewnic¢ spdjnosc kolorystyczna.
«  Powtoka MIRASTAR® umieszczona na powierzchni 1 lub 2 (w szkle laminowanym nr 1 lub nr 2)
daje rozny efekt estetyczny widziany z zewnatrz. Tego rodzaju kombinacje nie sg dopuszczalne
w jednym projekcie.
. Nalezy przestrzegac zalecen dostawcow folii PVB w celu uzyskania produktu koncowego najwyzszej
jakosci (warunki przechowywania itd.).

*  Przy montazu szkta nalezy upewnic sie, ze walce kalandrujgce sg w dobrym stanie (czyste i wolne
od odtamkdéw szkta lub zanieczyszczen). Sprawdz, czy predkos¢ obrotowa walcdéw jest stata
i odpowiada predkosci systemu transportowego. Przed umieszczeniem w piecu lub autoklawie
nalezy oczysci¢ wszystkie osady PVB w kontakcie z powtoka. Walce kalandrujgce powinny dotykac
szkta i by¢ ptaskie, aby stosowac rownomierny nacisk w kazdej pozyciji.

« W przypadku laminowania szkta poddanego obrdbce cieplnej nalezy upewnic sie, ze grubosc folii
PVB jest odpowiednia, aby skompensowac¢ ewentualne deformacje szkta (fala walcowa, wygiecie,
podniesienie krawedzi) powstate podczas procesu obrobki cieplnej. Zaleca sie optymalizacje
przepisdw obrobki cieplnej w celu ograniczenia deformacji szkta i unikniecia defektow po procesie
laminowania. W razie potrzeby skontaktuj sie z lokalnym doradca technicznym (TSM).

« Nie zaleca sie stosowania zaciskdw podczas laminowania, szczegodlnie w autoklawie, poniewaz
moze to powodowac optyczne znieksztatcenia szkta oraz ewentualne opdznione odwarstwianie
laminatu. Uzycie zaciskdw moze rowniez maskowac potencjalne odchylenia jakosciowe w produkcji.

«  Wazna uwaga dotyczgca laminowania MIRASTAR® z folig PVB:

*  Saint-Gobain Glass, jako dostawca szkta powlekanego, nie moze zagwarantowac, ze przyczepnosc
szkta laminowanego wyprodukowanego przez producenta laminatow bedzie spetnia¢ wymagany
poziom bezpieczenstwa. Dlatego to wytacznie odpowiedzialnos¢ producenta laminatow, aby
upewnic sie, ze przyczepnosc laminatu spetnia wymogi dla koncowego zastosowania produktu.

e Lista przetestowanych folii znajduje sie w dokumencie SGG-TI-01, ktéry mozna uzyskac na zadanie
w lokalnym centrum serwisowym technicznym.

3.13. PRODUKCJA SZYB ZESPOLONYCH

Zaleca sie jak najszybszy montaz tafli w szybach zespolonych. Podczas produkcji dwuszybowych szyb

zespolonych ze szkta MIRASTAR® postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi obstugi, ciecia

i mycia podanymi powyzej.

e Szkto powlekane nalezy umyc¢ przed wykonaniem z niego szyb zespolonych. Zalecane warunki
mycia sg podane powyzej.

e Na linii produkecyjnej szkto powinno byc¢ tak utozone, aby strona z powtoka byta zawsze skierowana
na zewnatrz i nie stykata sie z rolkami prowadzacymi.

«  Mozna stosowac kazdy rodzaj uszczelnienia wtornego (poliuretanowe, wielosiarczkowe, silikonowe
i termotopliwe). Sprawdzi¢ u dostawcy uszczelnienia, czy dany produkt jest dopuszczony do
zastosowania ze szktem MIRASTAR®.
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3.14.KONTROLA JAKOSCI OBROBKI

Obowiagzkiem wykonawcy obrébki jest zdefiniowanie i dostosowanie systemu kontrolijakosci do standardow
jakosci akceptowanych na odnosnym rynku oraz do odpowiednich wymagar krajowych.

«  Przyjeciedostawy: Kontrola dokumentow dostawy przekazanych przez dostawce szkta powlekanego.
Kontrola wzrokowa pakietow (obecnosc¢ pekniec¢, kondensatu).

e Po cieciu:
»  Kontrola wzrokowa (obecnos$c¢ rys, utleniania/wzerdéw korozyjnych, odpryskow itp.);
*«  Normalna kontrola jakosci ciecia;
+  Po szlifowaniu / wierceniu / myciu:
«  Kontrola wzrokowa (obecnosc rys, utleniania/wzerdw korozyjnych, odpryskow itp.);
¢ Kontrola wzrokowa (czy szyba jest catkowicie sucha);
e Sprawdzenie, czy nie ma odciskdw ssawek prdézniowych lub podktadek z korka itp.;
«  Normalna kontrola jakosci szlifowania/wiercenia;
e Przed hartowaniem (lub wzmacnianiem termicznym):
¢ Sprawdzenie, czy nie ma odpryskow szkta (jesli sg, usunac je przez ponowne mycie);

*«  Sprawdzenie, czy nie ma odciskdw, zanieczyszczen. Jesli sg - usungc je delikatnie przecierajac
powtoke miekka szmatka i alkoholem izopropylowym:

¢ Po hartowaniu (lub wzmocnieniu termicznym):

«  Kontrola wzrokowa (czy nie ma przypalen, peknieé, rys, utleniania/ wzerow korozyjnych,
zamglen);

*  Estetyka (obecnosc¢ znieksztatcen, wygiec itp.);
«  Wizualne wykrycie pofatdowarn spowodowanych rolkami;
« Normalna kontrola jakosci hartowania (wzor pekania itp.);
*« Po testach wysycania cieplnego:
«  Kontrola wzrokowa (obecnos$c¢ rys, utleniania/wzerdw korozyjnych, odpryskow itp.);
*  Sprawdzenie, czy elementy oddzielajgce nie spowodowaty uszkodzen powtoki;
e Na linii szyb zespolonych:

« Kontrola wzrokowa zgodna z odpowiednig krajowg normag jakosci dla podwojnych szyb
zespolonych.
W przypadku wykonawcdow, ktorzy dopiero zaczynajg stosowacd produkty ze szkta powlekanego,
system kontroli pierwszej sztuki (,FOI”) po kazdym procesie moze by¢ przydatny do czasu zdobycia
doswiadczenia. Wazne jest szkolenie operatorow i posiadane doswiadczenie w identyfikowaniu wad
(ktdre czesto sg trudne do zauwazenia, zwtaszcza przed hartowaniem). W kazdym przypadku konieczna
jest wizyta lokalnego TSM.

4. BHP / ochrona srodowiska / odpady szkta

MIRASTAR® mozna utylizowac tak samo jak odpady przezroczystego szkta float.

Pozostatoscipo obrébce krawedzimusza byc¢ odbierane nabiezgcoicatkowicie podczas procesuszlifowania
a nastepnie utylizowane zgodnie z krajowymi przepisami dotyczacymi odpaddw przemystowych.
W niektorych krajach pozostatosci po procesie szlifowania nalezy traktowac jako odpady niebezpieczne.
Podobnie jak w przypadku pytu pochodzgcego z procesu szlifowania, nalezy unika¢ wdychania lub kontaktu
tych pozostatosci ze skora.

Na zyczenie zostanie dostarczona Instrukcji Bezpiecznego Uzytkowania (SUIS) zgodna z Dyrektywa
(WE) 91/155/EWG.
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5. Instrukcje przeszklenia

Wybor odpowiedniej i praktycznej metody szklenia zalezy od wielu czynnikdw, takich jak rozmiar szkta,
ekspozycja oraz rodzaj materiatu i systemu ramy.

Techniki szklenia i mocowania musza by¢ zgodne z zaleceniami odpowiednich norm krajowych.

Podktadki, wymiary ramy oraz maksymalne ugiecie ramy dla szyb zespolonych nie sg specyficzne dla
produktow ze szkta MIRASTAR®.

Do mocowania szkta MIRASTAR® wewnatrz pomieszczen zaleca sie stosowanie neutralnych klejow i tasm
do luster.

Na instalatorze spoczywa odpowiedzialnosc za przeprowadzenie testu wstepnego w celu sprawdzenia
dobrej kompatybilnosci miedzy powtokag a produktami klejacymi (dobra przyczepnosc i brak problemow
estetycznych).

6. Zabezpieczenie, czyszczenie i konserwacja wyrobow
koncowych

6.1. ZABEZPIECZENIE MONTOWANEGO SZKtA PODCZAS PRAC BUDOWLANYCH

Podobnie jak w przypadku innych produktow ze szkta, w przypadku MIRASTAR® nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

¢ Aby unikng¢ uszkodzenia szkta przez agresywne zanieczyszczenia powstajgce podczas prac
prowadzonych na placu budowy (np. z farb, tynku, zaprawy), zaleca sie montaz oszklenia dopiero
po zakoriczeniu wszystkich innych prac na budowie. W przypadku, gdy nie jest to mozliwe, nalezy
zapewnic¢ skuteczng ochrone oszklenia, na przyktad przez ostoniecie folig polietylenowa;

e Skroci¢ do minimum czas przechowywania szkta na placu budowy przed montazem;

e Przy przechowywaniu szkta postepowac¢ zgodnie ze zwyktymi zaleceniami: przechowywac
szkto w suchym, dobrze wentylowanym miejscu, chronionym przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi oraz wahaniami temperatury i wilgotnosci;

. Na ile sie da chroni¢ szkto przed rozpryskami betonu, tynku, resztek zaprawy, itp. W celu
niedopuszczenia do chemicznej korozji szkta, takie substancje nalezy natychmiast z niego usuwac.
Zaleca sie czyszczenie szyb zaraz po ich zatozeniu.

¢ Techniki oszklenia i mocowania musza by¢ zgodne z zaleceniami odpowiednich norm krajowych.
Bloki przeszklenia, wielkos$ci oscieznic i maksymalne ugiecie ram dla podwodjnych szyb zespolonych
nie sg specyficzne dla MIRASTAR®.

6.2. USUWANIE ETYKIET | OZNACZEN

Na pocietych arkuszach etykieta znajduje sie na stronie przeciwnej do powtoki.

Etykiety identyfikacyjne nalezy usunac z arkuszy szkta przed lub bezposrednio po ich montazu. Nie uzywac
do tego ostrych narzedzi. Aceton i alkohol sg zatwierdzonymi rozpuszczalnikami.

Nie uzywac takich materiatow jak wapno, kreda ani mydto do nanoszenia oznaczen (np. ostrzezen) na
powtoce. Jesli konieczne jest umieszczenie znakow ostrzegawczych, zalecamy przymocowanie do ramy
oszklenia tabliczki lub przywieszki, upewniajac sie, ze nie dotyka powierzchni szyby.
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6.3. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Substancje alkaliczne moga powstawac przy twardnieniu betonu, tynku, zaprawy. Takie substancje lub
materiaty zawierajgce fluor i kwasy powodujg zaplamienie lub zmatowienie powierzchni szkta. Aby
temu zapobiec, wszystkie takie substancje nalezy natychmiast usuwac z powierzchni szkta. Zaleca sie
czyszczenie szyb zaraz po ich zatozeniu.

Czyszczenie obejmuje mycie, ptukanie i suszenie szkta. Do mycia mozna uzyc¢ tagodnego mydta lub
obojetnego detergentu, a nastepnie natychmiast sptukac szkto czystg woda. Nadmiar wody niezwtocznie
usunac. Sprzet do mycia i suszenia szkta nie moze zawierac czastek sciernych. Do czyszczenia szkta nie
uzywac sciernych srodkow czyszczacych ani zwigzkow, ktére moga wytwarzac kwas fluorowodorowy
lub jego sole.

Smary, oleje i srodki utatwiajgce montaz nalezy usunac¢. Do czyszczenia powtoki zaleca sie uzycie
izopropanolu (IPA) lub etanolu. Natychmiast po czyszczeniu za pomoca rozpuszczalnikow umyc¢ szybe
wodg i sptukac.

Wiasciciel budynku musi zapewnic regularna i wtasciwg konserwacje oszklenia. Obejmuje to mycie szyb,
sprawdzanie i w razie potrzeby naprawe ztaczy i oscieznic, sprawdzanie i w razie potrzeby udraznianiem
otworow odptywowych i wentylacyjnych oraz wykrywanie i usuwanie wszelkich anomalii.

7. Ograniczenie odpowiedzialnosci

Saint-Gobain Glass dotozyto wszelkich rozsadnych staran, aby informacje zawarte w niniejszym
dokumencie byty doktadne w momencie opublikowania.

Niemniej jednak, Saint-Gobain Glass zastrzega sobie prawo do zmiany i/lub uzupetnienia podanych
informacji bez wczesniejszego powiadomienia.Saint-Gobain Glass nie ponosi odpowiedzialnosci
za ewentualny brak informacji o MIRASTAR® w niniejszym dokumencie.

Reklamacje zwigzane ze szkodami zaistniatymi podczas lub po obrdbce szkta z powodu nieprzestrzegania
powyzszych wytycznych nie bedg rozpatrywane. W zwigzku z powyzszym przetworca szkta powinien
zapewnic¢ dostosowanie procesu produkcji do wymogow szkta powlekanego oraz dopilnowac, aby system
kontroli jakosci byt w stanie wychwyci¢ wszelkie problemy jakosciowe tak szybko, jak to bedzie mozliwe
W przypadku reklamacji wymagane bedzie przedtozenie probek szkta. Moze rowniez zajs¢ potrzeba wizyty
przedstawiciela Saint-Gobain Glass.
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