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INSTRUKCJA PRZETWARZANIA MIRALITE®

1. Informacje ogdlne

1.1. OPIS PRODUKTU

MIRALITE® to gama innowacyjnych luster szklanych. Powstaje w wyniku natozenia na szkto refleksyjnej
powtoki srebra, zabezpieczonej przed uszkodzeniami i korozja. Spetnia wymagania europejskiej normy
EN 1036. Dostepna jest rowniez wersja z powtoka przeciwodpryskowsa lustra pod nazwag MIRALITE®
EASYSAFE. W trakcie procesu produkcyjnego MIRALITE® PURE na farbe antykorozyjng naktadana jest
dodatkowa wierzchnia warstwa zywicy, dzieki ktdrej lustro nabiera wtasciwosci przeciwodpryskowych
bez koniecznosci naktadania dodatkowej folii, co ma ogromne znaczenie w procesie jego przetwarzania.

Produkt przeznaczony jest do zastosowan wewnetrznych. Aby uzyskac wiecej informacji skontaktuj sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym. Szczegdtowe parametry uzytkowe mozna znalez¢ w naszej
dokumentacji i na stronie www.saint-gobain-glass.pl

Aby zwiekszy¢ zadowolenie naszych klientéw ciggle podnosimy jakosc naszych produktéw. To z kolei
moze prowadzi¢ do zwiekszenia mozliwosci w zakresie przetwarzania naszych luster. Nalezy wiec
zawsze postugiwac sie najbardziej aktualng wersjg instrukcji przetwarzania danego szkta.

1.2. GRUBOSCI, WYMIARY, TOLERANCJE

Kompletny opis gamy produktdw, obejmujgcy dostepne grubosci i wymiary, znajduje sie w serwisie
internetowym SGG. Mozna go rowniez uzyskac w lokalnym biurze sprzedazy.

1.3. OZNACZENIE CE

Lustro MIRALITE® jest zgodne z europejskg zharmonizowang norma EN 1036-2 noszaca tytut ,Lustra
z powlekanego srebrem szkta float do zastosowan wewnetrznych”. Deklaracje wtasciwosci uzytkowych
produktow dostepne sg w serwisie internetowym Saint-Gobain Glass w zaktadce ,,O0znaczenia CE” pod
adresem www.saint-gobain-glass.pl/ce

1.4. KRYTERIA JAKOSCIOWE

1.4.1. Definicja wad wizualnych
W normie EN 1036-1 podano nastepujgce definicje:
¢ Wady optyczne: wady bezposrednio wptywajgce na znieksztatcenie obrazu odbitego;

*  Wady srebrnej powtoki refleksyjnej: wady odbijajgcej warstwy srebrnej, moggce zmieni¢ wyglad
posrebrzonego szkta. Nalezg do nich zadrapania, plamy, barwne punkty i uszkodzenia obrzeza.

¢ Barwne punkty: wada powtoki wieksza niz wada punktowa, czesto nieregularnych ksztattéw,
czesciowo w postaci matych kolorowych punktéw;

¢ Wady liniowe: zadrapania, wydtuzone wady punktowe itp.;

¢ Rysy wtosowate: bardzo cienkie, koliste zadrapania, ledwo widoczne, zwigzane z technika
mycia szkta;

¢ Plama: strefowa zmiana barwy srebrnej warstwy refleksyjnej na brgzowawa, zottawa lub szarawa,
ktéra moze czasami obejmowacd cata powierzchnie odbijajgca;

¢ Wady obrzeza: przebarwienia srebrnej warstwy refleksyjnej na obrzezu posrebrzanego szkta

¢ Wady powtoki zabezpieczajgcej: sg to miejsca, w ktdrych odstonieta jest warstwa metaliczna.
Moga powstawac w wyniku zadrapan lub utraty adhezji powtoki zabezpieczajacej;

¢ Skupisko: grupa nie mniej niz 3 wad punktowych, oddalonych od siebie nie wiecej niz o 50 mm;
e Halo: znieksztatcenie optyczne wokot wady punktowe.
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MIRALITE® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

1.4.2. Warunki obserwacji
Warunki obserwacji podano w normie EN 1036-1. Tam tez mozna znalez¢ szczegdtowe objasnienia.

1.4.3. Kryteria oceny wizualnej

W przypadku braku wczesniejszych ustalert pomiedzy Stronami, zastosowanie beda miec postanowienia
normy EN 1036-1. Generalnie wszystkie wady widoczne na powierzchni powlekanej a niewidoczne na
niepowlekanej powierzchni szkta sg akceptowalne.

1.5. WSPOLCZYNNIK ODBICIA | BARWA

Poziom wspotczynnika odbicia dla luster srebrzonych jest zgodny z wymaganiami normy EN 1036-1.
Jak opisano w normie, wspodtczynnik odbicia moze byc rézny w zaleznosci od grubosci szkta. Ponadto
lustra srebrzone wykonane ze szkta barwionego w masie majg nizszy wspotczynnik odbicia niz lustra
wykonane ze szkta bezbarwnego.

Podobnie jak w przypadku kazdego typu szkta, na barwe szkta ma wptyw jego grubosc. Barwe szkta
ocenia sie wytgcznie w stanie wbudowanym w pozycji pionowej.

2. Transport, odbidr, magazynowanie, przemieszczanie

2.1. TRANSPORT

« Tafle luster sg zazwyczaj transportowane z zastosowaniem stojakéw typu L, VEC, naktadek
zabezpieczajgcych, itp.

e Tafle szkta musza byc¢ transportowane w pozycji pionowej (nachylenie 3-7 stopni).

*  Tafle szkta nigdy nie moga stykac sie ze soba; musza by¢ zawsze oddzielone za pomoca obojetnego
proszku polimerowego.

e Podczas transportu nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajgcych sie wstrzasow, jak rowniez
gwattownego hamowania.

¢ Podczas roztadunku przy pomocy suwnic nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscig, aby nie
uszkodzi¢ opakowania.

e Jesliszkto jest szczelnie opakowane, opakowanie to musi pozostac szczelne az do chwili uzytkowania
szkta w zaktadzie.

«  Aby uniknac jakichkolwiek uszkodzen podczas transportu szkta MIRALITE®, nalezy unikac¢ kontaktu
strony pokrytej farba z wszelkimi standardowymi materiatami transportowymi. Za dobra praktyke
uwaza sie stosowanie tafli zabezpieczajacej.

2.2. PRZYJECIE DOSTAWY

« Kazde opakowanie nalezy otwiera¢ z zachowaniem niezbednej ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ tafli
szkta (zetkniecie, zarysowania). Nalezy przestrzegac zasad podanych w instrukcji, szczegodlnie tych
dotyczacych otwierania opakowan.

«  Woszystkie dostawy zaopatrzone sg w etykiete zawierajacg nastepujgce dane:
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INSTRUKCJA PRZETWARZANIA
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MIRALITE®
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KOD JAKOSCIOWY

WYMIARY | GRUBOSC
TAFLI

ILOSC TAFLI

OZNAKOWANIE CE

Wszystkie wyroby szklane mogg ulec degradacji (zaplamienie, korozja) w przypadku przechowywania
w wilgotnych warunkach. Opalizacja szkta moze wygladac jak lekka tecza lub mlecznobiate zamglenie
widoczne na powierzchni szkta. Tafle szkta nalezy przechowywadé pionowo (pod katem 3-7°)

w nastepujgcych warunkach:

« W suchym, przewiewnym magazynie, aby zapobiec kondensacji pary wodnej na ich powierzchni;

+ Zabezpieczone przed deszczem i wodg (np. nalezy naprawic¢ przeciekajacy dach);

*  Szkta nie wolno sktadowac na zewnatrz lub na wolnym powietrzu;

e Zabezpieczone przed znacznymi réznicami temperatury i wilgotnosci (aby unikngc¢ kondensacji).

«  Opakowanie luster nie powinno byc¢ wieksze niz 300 mm, aby nie zaktdcac odpowiedniej cyrkulacji

powietrza.

e Luster nie wolno ustawiac strong lakierowang do siebie.

* Szkta nie wolno sktadowac¢ w poblizu Zrédet ciepta, materiatow korozyjnych ani zrodet opardw
(substancji chemicznych, rozpuszczalnikow, paliw, kwasow, itp.)
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MIRALITE® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

3. Obrobka

3.1. PRZENOSZENIE SZKEA NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

Do pracy z lustrami zawsze nalezy uzywac czystych i suchych rekawic.

W przypadku, gdy nie ma mozliwosci unikniecia przenoszenia szkta za pomoca prozniowych przyssawek
do szkta, nalezy upewnic sie, ze ssawki sg bezwzglednie czyste i pozbawione silikonu.

Nalezy unikac¢ bezposredniego kontaktu powierzchni lakierowanej z gumowymi elementami wodzka
transportowego. Nie nalezy stosowac wilgotnych przektadek, ktore mogtyby uszkodzi¢ powierzchnie
powlekana.

3.2. ROZKROJ

Lustro nalezy cigc¢ jak normalne szkto typu float po stronie niepowlekanej. Nalezy stosowac sie do
nastepujgcych zalecen:

e Stot do rozkroju szkta powinien by¢ czysty:
e Bez zadnych odtamkoéw czy odpryskow szkta;
e Przenosniki tasmowe muszg by¢ idealnie czyste i wolne od silikonu i innych ttustych substancji;

e Szkto MIRALITE® musi by¢ ciete z zastosowaniem szybko odparowujgcego oleju do ciecia (np.
Acecut 5503 lub 5250) dedykowanego do szkta powlekanego;

¢ Nie mieszac ani nie rozcienczac oleju do ciecia;
* Unikac¢ nadmiaru oleju. Natozona warstwa oleju nie powinna byc¢ szersza niz 1 cm;
¢ Nie usuwac odpryskow reka, lecz zdmuchiwacd je sprezonym powietrzem (suchym, bez oleju).

¢ Podczas recznego tamania i zdejmowania tafli ze stotu nalezy ograniczac¢ przesuwanie szkta po
powierzchni stotu, aby nie zarysowac powtoki;

« Odstawiajac formatki przed dalsza obrobka oddziela¢ je za pomoca:
e naturalnych przektadek korkowych (bez zawartosci siarki, zalecane tylko do tymczasowego uzycia);
e przektadek papierowych (bez udziatu chloru);
« podktadek piankowych;
*  pasow tekstury faliste;.

Jest to szczegdlnie istotne w przypadku formatek szkta o roznych wymiarach. Nie stosowac¢ dodatkowo
proszku separujgcego.

3.2.1. MIRALITE® SAFE
Do rozkroju nalezy uzyc¢ koteczka tngcego o kacie nizszym o ok. 20°, ciecie nalezy przeprowadzac po
stronie folii zabezpieczajgce] zwiekszajac docisk ciecia (do poziomu jak dla szkta grubszego o 2 mm).

Ciecie po stronie szkta jest mozliwe, ale uzycie noza stwarza zagrozenie dla bezpieczenstwa. Istnieje
ryzyko uszkodzenia szkta (zadrapania). Z tych powododw nie zaleca sie ciecia od strony szkta.

3.2.2. MIRALITE® EASYSAFE

Lustro MIRALITE® EASYSAFE nalezy cig¢ po stronie powlekanej.

Do rozkroju nalezy uzyc¢ koteczka tngcego o kacie nizszym o ok. 20°, ciecie nalezy przeprowadzac
postronie powtoki przeciwodpryskowej zwiekszajac docisk ciecia (do poziomu jak dla szkta
grubszego o 2 mm). Nie ma mozliwosci ciecia od strony szkta.

. Przedstawione ponizej koteczka do rozkroju firmy Bohle przeszty pozytywnie testy i sa
rekomendowane do ciecia lustra EASYSAFE od strony powtoki przeciwodpryskowej, przy uzyciu
zwiekszonego docisku ciecia (do poziomu jak dla szkta o 2mm grubszego): O3A115M, 03A120M
i 03125M; wszystkie kdteczka o srednicy 5.6mm.
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INSTRUKCJA PRZETWARZANIA MIRALITE®

Wskazowki ogolne:
«  Ciecie musi by¢ prowadzone w sposob nieprzerwany. W razie potrzeby zmniejsz predkosc ciecia.

« W razie problemow podczas automatycznego tamania szkta, upewnij sie, czy ciecie znajduje sie
w odlegtosci ok. 2 cm od listwy tamigcej.

3.3. OBROBKA KRAWEDZI

Dobrg praktyka jest przeprowadzenie obrobki krawedzi bezposrednio po rozkroju szkta. Jesli szkto
bedzie przechowywane w warunkach okreslonych powyzej, obrébka krawedzi musi zostacd
przeprowadzona w ciggu 5 dni od rozkroju szkta.

*«  Obrdébka krawedzi na mokro: podczas catego procesu szlifowania, szkto musi by¢ catkowicie mokre,
a natychmiast po procesie szkto nalezy je umyc, aby woda wykorzystana w procesie szlifowania nie
zdazyta wyschngc¢ na powierzchni powlekanej.

¢ Obrébka krawedzi na sucho: zasadniczo ten proces nie jest zalecany ze wzgledu na
ryzyko napylenia drobnych odpryskow szkta na sucha powierzchnie powlekang. W razie
zastosowania tego rozwigzania nalezy upewnic sie, ze odcigg jest wystarczajgco mocny, aby uniknac
zbytniego zapylenia.

3.3.1. Reczna obrébka krawedzi

Najczesciej przeprowadzana przy uzyciu szlifierko-tepiarki krzyzowej w celu zatepienia krawedzi (zaleca
sie pasy szlifierskie o uziarnieniu 100-120);

e Gorny pas powinien biec do dotu, aby zminimalizowac¢ gromadzenie sie pozostatosci po obrobce
na powierzchni powlekanej;

¢ Mozna zamontowac poziome rolki oporowe, aby zapewnic¢ jednorodny nacisk i odpowiednig
szerokosc szlifowania;

*  Szkto powinno by¢ przenoszone z zastosowaniem wolnych od pytu rekawic, a chwyt nalezy wykonac
na krawedziach w celu wyeliminowania uszkodzen powierzchni lakierowanej.

3.3.2. Automatyczna obrdbka

Szkto powlekane mozna szlifowac na szlifierkach pionowych, CNC i dwukrawedziarkach, pod warunkiem
przestrzegania wytycznych dotyczgcych przenoszenia szkta oraz wprowadzenia stosownych regulacji
maszyn (w razie potrzeby, skontaktuj sie z lokalnym Kierownikiem ds. Wsparcia Technicznego).
W przypadku zastosowania szlifierek dwukrawedziowych i pionowych nalezy sprawdzi¢ czystosc¢
oraz idealna synchronizacje pasow dociskowych. Nie wolno dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzenr
powierzchni lakierowanych spowodowanych przez Zle wyregulowane koto szlifierskie.

W przypadku obrobki szkta MIRALITE® EASYSAFE konieczne jest zastosowanie tarczy Sciernej
segmentowej w celu uzyskania najwyzszej jakosci obrobki krawedzi. Tarcze scierne powinny obracac
sie zgodnie z ponizszym schematem, aby unikngc¢ rozwarstwienia folii czy powtoki przeciwodpryskowe;j
w trakcie obrobki.

e e

N N
et @ 0t @
et e\'\Osﬂ\\k e e\’\osﬂ\\k
- Lustro z
Powtoka zabezpieczajaca

zwrdcona ku goérze

Lustro
Powtoka zabezpieczajaca
zwrdécona do dotu

I Kierunek obrotu kot I Kierunek obrotu kot
segmentowych segmentowych
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MIRALITE® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

3.4. WIERCENIE | PIASKOWANIE

W lustrze mozna wierci¢ otwory, pod warunkiem przestrzegania wytycznych dotyczacych przenoszenia
szkta. Moze zaistniec potrzeba wyregulowania maszyn w celu unikniecia ryzyka generowania wad.

W lustrze MIRALITE® EASYSAFE mozna wierci¢ otwory podobnie jak w standardowym lustrze
MIRALITE®. Nie ma mozliwosci piaskowania lustra MIRALITE® EASYSAFE przy uzyciu konwencjonalnego
sprzetu. W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie z lokalnym Kierownikiem Wsparcia Technicznego.
Dla pozostatych luster MIRALITE®, proces piaskowania stanowi potencjalng przyczyne uszkodzen,
w zwigzku z czym nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

*« Na powierzchni lakierowanej powinna znajdowac sie folia ochronna.

e Zaleca sie przetestowanie folii ochronnej danego dostawcy w celu oceny kompatybilnosci folii

z powierzchnig lakierowana. Kryterium akceptacji folii kompatybilnej jest brak sladow kleju po
usunieciu folii oraz brak uszkodzen lakieru.

« Pomiedzy plastikowa folig a powierzchnig lakierowang nie moga zostac¢ uwiezione jakiekolwiek
czagstki $cierne (szkto/piasek).

. Nalezy regularnie czysci¢ maszyne i podajniki.
« Nalezy zwrocic¢ szczegdlng uwage na krawedzie lakierowane, aby uniknac ich degradacii.

W razie potrzeby, skontaktuj sie ze swoim lokalnym Kierownikiem ds. Wsparcia Technicznego w sprawie
przeprowadzenia ewentualnych testow i badan.

Nie ma mozliwosci ilosciowego okreslenia wptywu tego typu obrobek na parametry bezpieczenstwa,
stad tez nie gwarantuje sie funkcjibezpiecznej szkta poddanego obu obrobkom (wiercenie i piaskowanie).

Nie ma mozliwosci ilosciowego okreslenia wptywu tego typu obrobki na parametry bezpieczenstwa,

stad tez nie gwarantuje sie funkcji bezpieczne] szkta poddanego obu tym typom obrébki
(wiercenie i piaskowanie).

3.5. MYCIE

Zaleca sie umycie szkta bezposrednio po przeprowadzeniu obrobki krawedzi. W przypadku poddawania
produktu Kkilku etapom obrdébki (obrobka krawedzi + wiercenie +..), po kazdym z etapow szkto musi
zostac¢ umyte. Zaleca sie ustawianie wycietych formatek w tym samym kierunku podczas wszystkich faz
mycia (aby zapobiec powstawaniu wielu krzyzujgcych sie rys).

W fazie mycia wstepnego, mycia wtasciwego oraz ptukania mozna stosowac wode biezaca. Uzycie wody
demineralizowanej jest korzystniejszg opcja i moze by¢ pomocne w uniknieciu pojawieniu sie osadow
na powierzchni szkta. Istotng sprawa jest regularna konserwacja i czyszczenie szkta, oraz zapewnienie
skutecznego suszenia (instalacja nadmuchowa wyposazona w filtry, czyszczenie filtrow), aby unikngc
pozostatosci wody po procesie suszenia.

Zalecenia ogdlne:

«  Woda powinna byc¢ natryskiwana bezposrednio na szkto, a nie na szczotki (patrz: rysunek ponizej).

w——

G

o | | iing

« Nie nalezy dopuszcza¢ do zatrzymywania sie formatki w myjce. Umyte szyby nie powinny
pozostawac w myjce, szczegodlnie wtedy, gdy szczotki sie obracaja.

¢ Po procesie suszenia na powierzchni powlekanej nie moze pozostac¢ zaden slad wody.
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INSTRUKCJA PRZETWARZANIA MIRALITE®

* Nalezy regularnie czysci¢ myjke. Filtry czysci¢ codziennie a zbiorniki co tydzien. Dobre rezultaty
W czyszczeniu szczotek daje mycie para, lecz nie nalezy spryskiwac szczeciny goracag woda pod
duzym cisnieniem.

e Jeslipoumyciu szkta najego powierzchni wcigz znajduja sie zabrudzenia / plamy, szkto mozna umy¢
miekka Sciereczka i alkoholem izopropylowym (IPA), a nastepnie szybko wysuszyé, o ile zabieg ten
zostanie wykonany z najwyzszg ostroznoscig natychmiast po wystgpieniu zanieczyszczenia.

- W przypadku wystgpienia zabrudzen / plam na powtoce, mozna je usung¢ miekka suchg $ciereczka
lub izopropanolem (IPA) oraz natychmiast osuszyc¢, lecz pod warunkiem, ze czyni sie to bardzo
ostroznie i natychmiast po powstaniu zanieczyszczenia.

¢« Do tymczasowego sktadowania umytych formatek warto stosowac przektadki korkowe
w poblizu krawedzi.

3.6. HARTOWANIE / WZMACNIANIE TERMICZNE

Szkta MIRALITE® nie mozna poddawacé obrobce termiczne] w celu uzyskania hartowanego/
wzmocnionego termicznie szkta powlekanego. Lustra nie nadaja sie do hartowania.

3.7. LAMINOWANIE

Nie mozna laminowac formatek szklanych MIRALITE®. Jesli zaktady przetwdrcze sie na to zdecydujg,
czyniag to na wtasng odpowiedzialnosc¢. Nie ma gwarancji zachowania funkcji bezpieczeristwa.
Istnieje  mozliwos¢ zamodwienia wersji SGG  STADIP ze szktem MIRALITE® bezposrednio

w Saint-Gobain Glass, spetniajacego wymagania normy EN14449. Skontaktuj sie w tym celu ze swoim
lokalnym przedstawicielem handlowym. Nie dotyczy to szkta MIRALITE® EASYSAFE.

W celu uzyskania informacji o mozliwosciach obrobki takiego produktu koncowego nalezy skonsultowac
sie ze stosownymi wytycznymi dotyczacymi szkta STADIP.

3.8. PAKOWANIE

Dobrg praktyka podczas pakowania i dostaw szkta MIRALITE® jest grupowanie razem luster o tych
samych rozmiarach. Jesli zajdzie potrzeba zgrupowania luster w réoznych rozmiarach w tej samej pozycji,
nalezy szczegdlnie uwazac, aby nie spowodowac zadnych uszkodzen (zarysowan, peknied).

Poszczegdlne formatki nalezy oddziela¢ za pomoca:

* naturalnych przektadek korkowych (bez zawartosci siarki, zalecane tylko do tymczasowego uzycia).
Przektadki musza byc¢ zwrdcone strong przylepng ku stronie lakierowanej lustra;

« przektadek papierowych (bez udziatu chloru);
«  podktadek piankowych;
e pasow tekstury faliste;.
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MIRALITE® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

3.9. KONTROLA JAKOSCI

Obowiagzkiem zaktadu wykonujacego obrobke jest okreslenie i przystosowanie procesu kontroli
jakosci, aby spetni¢ standardy majgce zastosowanie na rynku i zachowac¢ zgodnosc¢ z obowigzujgcymi
przepisami krajowymi.

*  Przyjecie dostawy:

« Kontrola dokumentu dostawy szkta powlekanego dostarczonego przez dostawce. Kontrola
wzrokowa opakowan (pekniecia, kondensacja itp.);

e Po rozkroju:
Kontrola wygladu zewnetrznego (rysy, degradacja lakieru, odpryski, itp.);
*  Standardowa kontrola jakosci ciecia;
e Po szlifowaniu / wierceniu / myciu:
«  Kontrola wygladu zewnetrznego (rysy, degradacja lakieru, odpryski, itp.);
*  Kontrola wzrokowa wysuszenia szyby;
*  Sprawdzanie, czy nie ma sladow ssawki lub przektadki korkowej itp.;
«  Kontrola krawedzi powierzchni lakierowanej pod katem lokalnej degradacji lakieru;
«  Standardowa kontrola jakosci szlifowania / wiercenia;

Dla zaktadow, ktére dopiero rozpoczynajg stosowanie luster, uzyteczny moze by¢ system
kontroli pierwszej sztuki po kazdym procesie, do chwili uzyskania doswiadczenia. Szkolenie
operatorédw i doswiadczenie w wykrywaniu wad (ktére s czasem trudne do zauwazenia)
jest bardzo istotne. W kazdym przypadku nalezy zorganizowac wizyte swojego lokalnego Kierownika
Wsparcia Technicznego.

4. Ochrona srodowiska / odpady szklane / BHP

MIRALITE® mozna poddawac recyklingowi. Zbieranie substratow w formie tzw. sttuczki szklanej jest
istotne z wielu przyczyn. Powinno ono byc¢ prowadzone wedtug okreslonych zasad, aby uzyskac czysta
sttuczke nadajaca sie do ponownego wykorzystania w produkcji nowego szkta.

Szkto pochodzace z luster nalezy zbiera¢ osobno od monolitycznego szkta float i wykorzystywac je
jako nowa sttuczke. Wszystkie typy szkta MIRALITE® mozna ze sobg zmieszac¢ w tym samym pojemniku.

MIRALITE® WYTYCZNE DOTYCZACE PRZETWARZANIA

Ponizej znajduje sie niewyczerpujacy wykaz substancji mogacych zanieczyscic¢ sttuczke:
. Papier i karton

< Wszystkie elementy metalowe, takie jak aluminiowe ramki dystansowe

e Szkto pyroceramiczne

*  Szkto borowokrzemowe

*  Szkto butelkowe

e Szkto zbrojone

¢ Metalowe czesci kotek do ciecia szkta

*  Znaczniki szkta, a ogolniej wszelkie elementy, ktdre nie sg wolne od siarczynu niklu

Podczas procesu szlifowania nalezy stale doktadnie usuwac¢ pozostatosci pochodzace z obrobki
krawedziowej. Nastepnie pozostatosci te musza zostac zutylizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymidotyczacymiodpaddw przemystowych. W niektérych krajach pozostatosci procesu szlifowania
nalezy traktowac jako odpady toksyczne. Podobnie jak w przypadku wszelkich pytéw generowanych
podczas szlifowania, nalezy unikac¢ wdychania oraz kontaktu ze skora.

Na zyczenie istnieje mozliwosc¢ uzyskania Instrukcji Bezpiecznego Uzytkowania (SUIS) wedtug
Dyrektywy UE 91/155/EWG.
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INSTRUKCJA PRZETWARZANIA MIRALITE®

5. Czyszczenie i konserwacja produktow koncowych

5.1. USUWANIE ETYKIET | OZNACZEN
Etykiety naklejane na tafle szkta nalezy usuwac przed lub bezposrednio po instalacji. W tym celu nie
wolno stosowac ostrych narzedzi. Zatwierdzonymi rozpuszczalnikami sg aceton i alkohol.

5.2. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Beton, gips, zaprawa murarska itp. moga wydziela¢ substancje alkaliczne. Tego typu materiaty lub
materiaty zawierajgce fluor i kwasy moga prowadzi¢ do przebarwienia lub zmatowienia powierzchni.
Aby temu zapobiec, wszystkie tego typu substancje nalezy natychmiast usunac¢ z powierzchni szkta.
Zaleca sie wyczyszczenie szkta natychmiast po montazu.

Czyszczenie szkta oznacza: mycie, ptukanie i suszenie. Mozna w tym celu stosowac delikatne mydto lub
neutralny detergent, po czym szkto nalezy natychmiast sptukac¢ czystg woda. Nadmiar wody nalezy
natychmiast usungc. Narzedzia stosowane do mycia i wycierania szkta nie moga zawierac¢ czastek
Sciernych. Nigdy nie uzywaj sciernych srodkdéw czyszczacych lub zwigzkow, ktére moga wytwarzac
fluorki lub kwas fluorowodorowy.

Smary, oleje oraz materiaty utatwiajgce montaz szkta nalezy usungc¢. Materiatem zalecanym do
czyszczenia jest alkohol izopropylowy. Powierzchnie niepowlekang po oczyszczeniu rozpuszczalnikami
nalezy natychmiast umyc¢ standardowo wodg i sptukac.

Witasciciel budynku zobowigzany jest zapewnic¢ regularng i odpowiednig konserwacje szkta. Obejmuje
ona mycie przeszklen, sprawdzanie stanu i w razie potrzeby naprawa spoin i ram, kontrola i w razie
potrzeby udraznianie otwordéw odptywowych i wentylacyjnych oraz wykrywanie wszelkich anomalii.
Nalezy unikac¢ stosowania chlorkdw oraz jakichkolwiek rozpuszczalnikow wywotujgcych korozje lustra.
Lustro nalezy utrzymywac w stanie suchym, a w razie koniecznosci przeprowadzenia napraw, nalezy
stosowac zatwierdzone kleje oraz przestrzegac instrukcji dotyczacych ich naktadania.

6. Nota prawna

Firma SAINT-GOBAIN GLASS dotozyta wszelkich staran, aby zapewnic¢ aktualnosc informacji zawartych
W niniejszym opracowaniu w chwili jego publikacji.

Jednakze SAINT-GOBAIN GLASS zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia informacji bez
uprzedniego powiadomienia. SAINT-GOBAIN GLASS nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualny brak
informacji o produktach SGG MIRALITE®, ktérych nie ujeto w niniejszym opracowaniu.

Wszelkie reklamacje dotyczace szkdd powstatych podczas lub po przetwarzaniu spowodowanych
nieprzestrzeganiem powyzszych wytycznych nie beda rozpatrywane. W zwigzku z tym przetwodrca szkta
powinien zapewni¢ dostosowanie swoich procesow do potrzeb szkta powlekanego oraz ustanowienie
adekwatnej kontroli jakosci w celu jak najszybszego wykrywania wszelkich problemow jakosciowych. Kazda
reklamacja musi byc¢ poparta odpowiednimi probkami szkta. Ponadto SGG moze zazadac przeprowadzenia
inspekcji na miejscu przez swojego przedstawiciela.

Wraz z wydaniem niniejszego dokumentu, wszystkie poprzednie traca waznosd.
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