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1. Opis 0gdlny

1.1. OPIS PRODUKTU

TIMELESS® jest antykorozyjnym szktem powlekanym przeznaczonym do zastosowan w kabinach
prysznicowych, wytwarzanym w procesie napylania magnetronowego na szkle PLANICLEAR® (na
zamowienie mozliwe jest zastosowanie innego szkta jako substratu). Powtoka TIMELESS® zostata
opracowana w sposob zapewniajacy bardzo podobne walory estetyczne szkta jak w przypadku zwyktego
szkta niepowlekanego. Powtoka ta jest neutralna, niemal zupetnie niewidoczna stad jej obecnos¢ na
szkle mozna wykryc¢ za pomoca detektora. Szkto z powtoka TIMELESS® jest produktem przeznaczonym
do hartowania, co oznacza, ze szkto powlekane musi zosta¢ poddane obrdbce termicznej, aby uzyskac
optymalne dziatanie antykorozyjne.

Powtoka TIMELESS® moze zosta¢ natozona na jedna lub dwie powierzchnie tafli szkta. Wersja szkta
z podwojng powtoka zwana jest TIMELESS® DUAL.

Produkt ten spetnia wymagania dotyczace wyrobow Klasy A wskazane w normach europejskich
EN1096-11 EN1096-2. Ponadto powtoka TIMELESS® spetnia wymagania okreslone w normie europejskiej
EN14428 w zakresie kabin prysznicowych.

W celu zasiegniecia szerszych informacji skontaktuj sie ze swoim przedstawicielem handlowym. Petne
informacje dotyczgce parametrow szkta znajdziesz w naszej dokumentacji handlowej oraz w naszym
serwisie internetowym www.saint-gobain-glass.pl/products/szklo-lazienkowe/timeless

Dazac do ciggte] poprawy zadowolenia naszych Klientow, stale podnosimy jakos¢ naszych powtok.
To z kolei moze prowadzi¢ do uzyskania poprawy w zakresie mozliwosci obrébki, wiec upewnij sie, czy
posiadasz najbardziej aktualng wersje niniejszych wytycznych.

1.2. GRUBOSC, WYMIARY | TOLERANCJE

1.2.1. Grubos$¢ i wymiary

Szkto TIMELESS® dostepne jest w standardowych grubosciach i wymiarach. Wiecej informacji znajdziesz
w dokumentacji nt. Danego wyrobu uzyskanej w Saint-Gobain Glass lub kontaktujac sie ze swoim
lokalnym przedstawicielem handlowym.

1.2.2. Zalecenia dotyczace grubosci szkta
Nalezy stosowac sie do stosownych ogdlnokrajowych i lokalnych przepisdow prawnych.

1.3. OZNAKOWANIE CE

Szkto TIMELESS® spetnia wymogi zharmonizowanej normy europejskiej EN 1096-4 dla szkta
powlekanego. Deklaracje wtasciwosci uzytkowych wyrobdw dostepne sg w odpowiedniej
sekcji  serwisu internetowego  Saint-Gobain  poswieconej oznakowaniu CE pod adresem:
www.saint-gobain-dop-glass.com/pl/ce

1.4. KRYTERIA JAKOSCIOWE

1.4.1. Typy wad: definicje

Typy wad szkta powlekanego sg wyszczegodlnione i zdefiniowane w normie EN 1096-1. Ponizsze definicje
zostaty zaczerpniete z jej tresci:

< Wada réwnomiernosci: stabo widoczna zmiana barwy w sSwietle odbitym lub przechodzgcym
w obrebie danej tafli szkta powlekanego lub miedzy taflg a taflg;

* Plama: wada w powtoce wieksza od wad punktowych, czesto o nieregularnym ksztatcie, czesciowo
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o strukturze nakrapianej;

< Wady punktowe: punktowe zaburzenia wizualnej przezroczystosci widoczne przy patrzeniu przez
szkto i widoczne odbicia przy patrzeniu na szkto, do ktorych zaliczamy cetki, naktucia i zadrapania:

*« Cetki: wady, ktore zwykle sg ciemniejsze od otaczajacej powtoki przy obserwacji w swietle
przechodzgcym,

¢ Naktucia: punktowe ubytki w powtoce z czesciowym lub catkowitym brakiem powtoki, zwykle
wyraznie jasniejsze od niej przy obserwacji w $wietle przechodzgcym,

e Zadrapania: roznego rodzaju rysy o charakterze liniowym, ktérych widocznosc zalezy od ich
dtugosci, gtebokosci, szerokosci, potozenia i wzajemnego rozmieszczenia.

*  Skupisko wad: nagromadzenie bardzo matych wad, sprawiajacych wrazenie plamy.

1.4.2. Ogdlne warunki kontroli wizualnej i kryteria odbioru

Jesli strony nie ustalg inaczej, obowiazujg kryteria akceptacji wad w standardowych warunkach
obserwacji (Rysunki 1.a) i 1.b)) opisane w tresci normy EN 1096-1:

,Szkto powlekane mozna kontrolowa¢ w taflach o wymiarach handlowych lub formatkach
przygotowanych do zainstalowania. Kontrole mozna przeprowadzi¢ w zaktadzie produkcyjnym lub na
miejscu montazu.

Szybe powlekang poddawang kontroli nalezy obserwowac z odlegtosci co najmniej 3 m. Faktyczna
odlegtose¢ zalezy od typu wady oraz rodzaju zrodta Swiatta stosowanego podczas kontroli. Szkto
powlekane w odbiciu kontroler bada patrzac na powierzchnie szyby, ktora bedzie zwrdcona na zewnatrz
przeszklenia. Szkto powlekane w transmisji kontroler bada patrzac na powierzchnie szyby, ktora bedzie
wewnatrz przeszklenia. Podczas badania kat pomiedzy ptaszczyzng szkta powlekanego a promieniem
Swiatta docierajgcego do oka kontrolujgcego po odbiciu lub transmisji przez szkto powlekane nie moze
by¢ wiekszy niz 30°.”

ODBICIE TRANSMISJA

Legenda:

1. Zrodio $wiatta

2. Pozycja kontrolujgcego

3. Probka szkta powlekanego

Rys. 1: Schemat postepowania przy badaniu szkta powlekanego (zgodny z norma EN 1096-1)

1.5. POZYCJA | IDENTYFIKACJA POWIERZCHNI POWLEKANEJ

1.5.1. Pozycja powtoki
Powtoka antykorozyjna TIMELESS® musi byc¢ skierowana do wnetrza kabin prysznicowych.

1.5.2. Identyfikacja powierzchni powlekanej

Ze wzgledu na wysoki poziom transparentnosci powtoki TIMELESS®, wykrycie jej gotym okiem nie jest
tatwym zadaniem. Mozna zastosowac detektor strony cynowej szkta lub lampe UV: powtoka TIMELESS®
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bedzie znajdowac sie po stronie przeciwnej (powtoke zawsze naktada sie na atmosferycznej stronie
szkta float).

Opcjonalnie, aby uniknagc¢ bteddw podczas montazu, zalecamy korzystanie z etykiet semi-adhezyjnych
wceluoznaczeniastronypowlekanej. W zaleznosciodregionusprzedazy,etykietynaklejanesgbezposrednio
na powierzchni powlekanejlub po przeciwnej stronie. Etykieta powinna jasno okreslac lokalizacje powtoki.

Przyktadowa etykieta stosowana do identyfikacji powtoki TIMELESS®

Naklejki lub etykiety nalezy usunac, kiedy przestang byc¢ potrzebne. Ich pozostatosci nalezy usuwac
ostroznie, by nie uszkodzi¢ powtoki.

W serwisie internetowym EDTM (https://www.edtm.com/) dostepny jest dedykowany detektor
powtok, nr wyrobu RD1680.

Uwaga: Zastosowanie szkta z powtoka po obu stronach pozwala unikng¢ ryzyka montazu szyby
W niewtasciwy sposob. Wiecej informacji uzyskasz kontaktujac sie ze swoim przedstawicielem handlowym.

2. Transport, odbidr, magazynowanie i przenoszenie

2.1. TRANSPORT

«  Tafle szkta powlekanego zazwyczaj transportowane sg w opakowaniach o wadze 2,8-tony (wymiary
jumbo lub dlif).

« Tafle szklane nalezy transportowac w pozycji pionowej (nachylenie 3-7° od pionu).
*«  Pojedyncze tafle pakowane sg strong powlekana do wewnatrz stojaka, jesli klient nie okreslit inaczej.

e Poszczegodlne tafle nie moga sie ze sobga stykacd: tafle szkta sg zawsze rozdzielone za pomoca
obojetnego proszku polimerowego.

* W kazdym pakiecie jako pierwszy arkusz podczas zatadunku umieszcza sie tafle szkta bezbarwnego
float o grubosci 4mm, aby zabezpieczy¢ powtoke pierwszej tafli szkta powlekanego.
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Pakiet i jego zawartosc nalezy chroni¢ przed woda.

Jesli szkto jest szczelnie opakowane, opakowanie to musi pozostac szczelne az do chwili uzycia
Szkta w zaktadzie.

Podczas transportu nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajgcych sie wstrzgsoéw.

Podczas przemieszczania szkta z zastosowaniem suwnic, nalezy zachowacd srodki ostroznosci,
aby nie uszkodzi¢ pakietu.

2.2. ODBIOR DOSTAWY

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na orientacje powierzchni powlekanej, jaka zostata zamowiona.
Nalezy to sprawdzic¢ przed przystagpieniem do przetwarzania szkta.

Kazde opakowanie nalezy otwierac¢ ostroznie, aby nie uszkodzi¢ tafli szkta ani powtok(i) (zetkniecie,
zarysowania, itd.). Nalezy przestrzegac¢ wytycznych w zakresie roztadunku podanych na opakowania,
szczegdlnie w zakresie otwierania opakowan.

Przed przystgpieniem do obrobki szkta, nalezy sprawdzi¢ tafle szkta pod katem zgodnosci z
powyzszg specyfikacja. Wszelkie ewentualne wady powtoki nalezy bezzwtocznie zgtosi¢ dostawcy,
podajac jednoczesnie:

« Date dostawy;
« Dane wskazane w tresci etykiety identyfikacyjnej;

Wszystkie dostarczone wyroby posiadajg etykiete identyfikacyjng, zawierajaca nastepujace
informacje:

KOD QR weveceesesessosacenns fo)
ORAZ PASKOWY

(0 XTI T TTITTTTTTTTPOOouns NUMER PARTII
0 .................................... NAZWA PRODUKTU
GRUBOSC SZKEA wervercenearencenenens fo)
WYMIARY cececcccecececacccces o
MASA NETTQO weeecerscencensenncnns fo) [0 TXTTTTTTTPTPPPPP LICZBA TAFLI
[0 ITTITTITTITTISIPOTOn DATA | GODZINA
OZNAKOWANIE CE  wererererererereananns o PRODUKCJI (POWEOKI)
(POWLOKID)
IDENTYFIKACJA TAFL| weeecccsccccaccccances (o)
OKRYWAJACEJ

W razie jakichkolwiek problemow przy odbiorze dostawy (obecnos¢ wody, peknied), szkta nie nalezy
roztadowywac, natomiast klient i przewoznik zobowigzani sg doktadnie wypetnic list przewozowy (CRM).
Istnieje mozliwosc¢ zorganizowania wizyty eksperta w celu stwierdzenia zakresu odpowiedzialnosci
za zaistniata sytuacje.
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Reklamacje zwigzane ze szkodami zaistniatymipodczas lub po obrobce szkta z powodu nieprzestrzegania
powyzszych wytycznych nie beda rozpatrywane. W zwigzku z powyzszym przetworca szkta powinien
zapewni¢ dostosowanie procesu produkcji do wymogow szkta powlekanego oraz dopilnowad, aby
system kontroli jakosci byt w stanie wychwyci¢ wszelkie problemy jakosciowe tak szybko, jak to bedzie
mozliwe. W przypadku reklamacji wymagane bedzie przedtozenie probek szkta. Moze rowniez zaistniec
potrzeba wizyty przedstawiciela Saint-Gobain Glass.

2.3. MAGAZYNOWANIE

2.3.1. Uwagi ogdlne

Wszystkie wyroby szklane moga ulec degradacji (zaplamienie lub korozja), jesli beda przechowywane w
wilgotnych warunkach. Na powierzchni szkta moga pojawic¢ sie wowczas ,teczowe”, opalizujgce plamy
lub mlecznobiata powtoka. Po stronie powlekanej moga pojawic sie slady korozji szkta.

Tafle szkta TIMELESS® jako szkto typu ,float” nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej (pod katem
3-7°) w nastepujacych warunkach:

« W suchym, dobrze wentylowanym magazynie, aby zapobiegac¢ kondensacji wody na powierzchni
szkta;

¢ Z dala od pytu szklanego;

¢ W miejscu chronionym przed opadami deszczu i sptywajaca woda (wszelkie ewentualne
nieszczelnosci w dachu nalezy naprawic);

¢ Nie wolno przechowywac szkta na zewnatrz lub na wolnym powietrzu (nawet w opakowaniu);

*  Szkto musi by¢ chronione przed duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci powietrza (wyroby
ze szkta powlekanego nalezy przechowywac z dala od otwieranych drzwi).

* W przypadku dostarczania szkta w opakowaniach (aluminium, PE) w celu unikniecia kondensacji
nalezy dopilnowad, aby przed otwarciem uszczelnionych opakowan temperatura opakowania byta
zblizona do temperatury otoczenia panujgcej w magazynie.

2.3.2. Okres przechowywania

Jesli powyzsze warunki magazynowania (wskazane w punkcie 2.31) bedg respektowane, szkto
TIMELESS® objete jest 2-letnig gwarancjg od terminu odbioru w zaktadzie Klienta.

Stad istotng kwestig jest rejestracja daty dostawy szkta. W przypadku zagubienia daty dostawy szkta
przez Klienta, data widniejagca na dowodzie dostawy bedzie stanowita stosowny dokument dowodowy.

2.4. PRZENOSZENIE

o Tafle szkta z powtoka TIMELESS® nalezy przenosi¢ za pomocg odpowiednich suchych, czystych
rekawic ochronnych.

e W przypadku, gdy nastapi koniecznosc¢ przenoszenia tafli szkta za pomoca przyssawek, nalezy
dopilnowac, aby stosowane przyssawki byty idealnie czyste. Nie wszystkie srodki nadajg sie do
czyszczenia przyssawek, szczegoty znajdziesz w dokumentacji producenta. Na powlekanej stronie
szkta, pomiedzy przyssawkami a powierzchnig szkta mozna rowniez umiescic arkusz papieru (musi
to byc¢ papier bezchlorowy, niekwasny, cienki, miekki i przepuszczajacy powietrze) badz zastosowad
specjalne kapturki na przyssawki na stronie powlekanej, pomiedzy przyssawkami a powierzchnia
szkta. W takim przypadku nalezy jednak zachowac szczegdlng ostroznosce, gdyz taki zabieg moze
zmniejszy¢ site ssgca (szczegdlnie w przypadku grubych i ciezkich szyb).

« Kazda tafla powlekanego szkta musi zosta¢ oddzielona od kolejnej tafli, zanim zostanie wyjeta
z opakowania. Nalezy unikac bezposredniego kontaktu powtoki z sgsiednia taflg szkta..

«  Mozliwy jest automatyczny roztadunek tafli lub wyjmowanie ich za pomoca uchwytdéw zaciskowych
do szkta, przy czym obszar zacisku nalezy ograniczy¢ do minimum i uwzgledni¢ w planie rozkroju.

« W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy sprawdzi¢ ustawienie powtoki (patrz: punkt 1.5.2).

8/ PAZDZIERNIK 2024



TIMELESS® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

Nie wolno pozwalac¢ na kontakt powtoki z szorstkg powierzchnig ani z twardymi przedmiotami.

«  Nalezy unikac przecierania powtoki. Jesli zajdzie taka potrzeba, powtoke mozna delikatnie przetrzec
za pomocg miekkiej, suchej szmatki nasgczonej odpowiednim srodkiem (np. Izopropanolem (IPA)).

3. Obrobka szkta TIMELESS®

3.1. POSTEPOWANIE ZE SZKLEM NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

Obowiazujg wszystkie zalecenia wskazane w punkcie 2.4.

e Strona transportowana: jesli to mozliwe, nalezy szkto TIMELESS uktadac na przenosnikach powtoka
skierowang do gory, aby ograniczy¢ ryzyko zarysowania lub zanieczyszczenia powtoki poprzez
kontakt z rolkami, tasmami transportowymi, ...

e Urzadzenia podnosnikowe i transportowe, narzedzia i ssawki muszg by¢ utrzymywane w idealnej
czystosci (lub muszg by¢ wyposazone w odpowiednie naktadki/kapturki), aby nie pozostawiac
zadnych sladoéw na powierzchni powlekanej.

* Podczasrecznego unoszenia tafli szkta nalezy stosowac suche i czyste rekawice ochronne. Ogranicz
powierzchnie kontaktu z powtoka do minimum.

«  Powtoke szkta nalezy chronic¢ przed kontaktem z silikonem oraz substancjami ttustymi.

3.2. ROZKROJ SZKLA

Szkto TIMELESS® mozna cigé¢ w ten sam sposob, jak kazde inne zwykte szkto powlekane. Niemniegj
nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

*  Nalezy unikac jakichkolwiek nieregularnosci lub uszkodzen krawedzi, poniewaz moga one zwiekszyc¢
ryzyko pekania szyby podczas procesu hartowania.

« W przypadku szkta powlekanego obustronnie, powtoke TIMELESS® nalezy ktas¢ bezposrednio na
filcu stotu do rozkroju szkta. A takim przypadku nalezy dopilnowacd, aby:
e Stoét byt doktadnie oczyszczony z wszelkich opitkow | odtamkow szkta;

e Tasmy i rolki przenosnikowe byty idealnie czyste i wolne od silikonu oraz innych ttustych
substancji;

e Podczas automatycznego tamania szkta, nalezy dopilnowac, aby przenosniki byty czyste i
w dobrym stanie technicznym;

¢ Podczas tamania recznego i zdejmowania formatek nalezy ograniczy¢ przesuwanie szkta po
powierzchni stotu, aby nie zarysowac powtoki.

* W innych przypadkach (tzn. W przypadku szkta powlekanego jednostronnie) nalezy zawsze ktasc
szkto z powtoka zwrocong ku gorze, aby ograniczy¢ ryzyko zarysowania lub zanieczyszczenia
powtoki;

*  Nalezy stosowac wytgcznie szybko-odparowujgcy olej do rozkroju szkta (np. Acecut 5503 lub 5250)
odpowiedni do szkta powlekanego.

¢ Nie nalezy rozcienczac ani mieszac oleju do rozkroju szkta.
*  Nalezy unika¢ nadmiaru oleju do rozkroju. Maksymalna szerokosc¢: 1 cm.

« Do rozkroju szkta nalezy unika¢ stosowania rekawic powlekanych lateksem, poniewaz lateks ma
tendencje do rozpuszczania sie w oleju do rozkroju szkta. Pozostawia to ttusty osad na powtoce
szkta, ktory moze byc trudny do usuniecia przez myjki przemystowe. Rekomendowane jest uzywanie
rekawic skorzanych klasy 5, rekawic powlekanych poliuretanem lub rekawic powlekanych warstwa
nitrylu NBR.

*  Mozna stosowac szablony do rozkroju szkta, nalezy jednak zachowac ostroznosc, aby nie zarysowac
powtoki. Pomiedzy szablonem a szktem nalezy umiesci¢ miekki materiat ochronny (bibute, filc lub
przektadke korkowa).
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¢ Nie nalezy recznie usuwac drobnych odpryskow szkta z powierzchni powlekanej. Nalezy zdmuchnac
je sprezonym powietrzem (suchym, bez oleju).

« Odstawiajac formatki przed dalszg obrdébka nalezy rozdzielac je:
* Nowymi przektadkami korkowymi (zalecane);
«  Warstwa papieru (nie zawierajgcego chloru);
*  Przektadkami piankowymi;
e Pasami tekstury falistej.

Jest to niezwykle wazne w przypadku formatek szkta o réznych wymiarach. Nie nalezy stosowac
dodatkowo proszku do separacji szkta.

« Nie zaleca sie stosowania tzw. Wozkdéw strunowych (harf) do przechowywania formatek
szklanych, poniewaz w trakcie wsuwania oraz wyciggania formatek spomiedzy pretow moze
dojs¢ do uszkodzenia powtoki.

« Niemniej w przypadku zastosowania takich wozkdw, nalezy odpowiednio zabezpieczyd¢ prety
na catej ich dtugosci za pomocg plastikowych otulin. Zabezpieczenia te musza byc¢ wolne od
odtamkow szkta.

*  Formatki szklane nalezy wktadac¢ do wozka w taki sposodb, by powtoka nigdy nie ocierata o prety.
«  Tego typu wozkdw nie wolno uzywac, jesli powtoka ma zosta¢ poddana hartowaniu.

3.3. USUWANIE POWLOKI PRZY KRAWEDZI SZYBY

Nie ma potrzeby usuwania powtoki TIMELESS® przy krawedzi szyby, niezaleznie od konfiguracji szyby.

3.4. OBROBKA KRAWEDZI

Dobrag praktyka jest przeprowadzenie obrdbki krawedzi bezposrednio po rozkroju szkta. Zaktadajac,

ze szkto bedzie przechowywane w warunkach okreslonych powyzej, obrobke krawedzi nalezy

przeprowadzi¢ w przeciggu 5 dni od rozkroju szkta. W przypadku szkta z powtoka obustronng, nalezy

zapoznac sie ze stosownymi wytycznymi,

¢ Obroébka krawedzi na mokro: sprawga absolutnie kluczowg jest to, aby szkto byto mokre podczas
catego procesu szlifowania. Bezposrednio po tym procesie szkto nalezy umyd, aby woda stosowana
w procesie szlifowania nie zdazyta zaschnagc na powlekanej powierzchni szkta.

«  Obrdébka krawedzi na sucho: zasadniczo tego typu obrdbka nie jest zalecana, poniewaz niewielkie
odtamki szkta moga osadzic¢ sie na suchej powierzchnipowtoki. W przypadku zastosowania tego typu
obrobki nalezy dopilnowac, aby sita ssgca byta wystarczajgco duza, aby unikngc rozprzestrzeniania
sie pytu.

3.4.1. Reczna obrdébka krawedzi

Zazwyczaj przeprowadza sie jg za pomoca szlifierki krzyzowo-pasowej, w celu uzyskania zatepionej
krawedzi (zaleca sie stosowanie pasow szlifierskich o ziarnistosci 100-120).

e Gorny pas powinien poruszac sie w dot, aby unika¢ osadzania sie pytu na powlekanej powierzchni.

¢ Mozna zamontowac poziome rolki oporowe, aby zapewnic¢ jednorodny nacisk i odpowiednia
szerokosc szlifowania

e Szktonalezy chwytac na krawedziach za pomoca wolnych od pytu rekawic, aby unikngc uszkodzenia
powtoki.

3.4.2. Automatyczna obrdbka krawedzi

Szkto powlekane mozna szlifowac na szlifierkach pionowych, CNC i dwukrawedziarkach, pod warunkiem
przestrzegania wytycznych dotyczacych przenoszenia szkta oraz wprowadzenia stosownych
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regulacji maszyn (w razie potrzeby, skontaktuj sie z lokalnym Dziatem Wsparcia Technicznego).
W przypadku zastosowania szlifierek dwukrawedziowych i pionowych nalezy sprawdzi¢ czystosc oraz
idealng synchronizacje pasow dociskowych.

3.5. WIERCENIE

Wiercenie szkta powlekanego mozna przeprowadzad, pod warunkiem przestrzegania wytycznych
dotyczacych postepowania ze szktem oraz dostosowania maszyn w odpowiedni sposdb (w razie
potrzeby skontaktuj sie z lokalnym Dziatem Wsparcia Technicznego).

3.6. MYCIE

Zaleca sie umycie szkta bezposrednio po przeprowadzeniu obrobki krawedzi, aby unikngc¢ zasychania
na powierzchni szkta brudnej wody z obrdbki, tworzacej nieusuwalne plamy. Jesli szkto TIMELESS®
poddawane jest kilku etapom obrdbki (obrobka krawedziowa + wiercenie + inne), po kazdym z etapow
szkto musi zosta¢ umyte. Zaleca sie ustawianie formatek w tym samym kierunku podczas wszystkich
cykli mycia (aby zapobiec powstawaniu wielu krzyzujgcych sie rys).

Do mycia szkta zalecamy stosowac opisang ponizej instalacje. Jesli dostepne w zaktadzie urzgdzenie
rézni sie od opisanej ponizej instalacji, zalecamy przeprowadzenie testow w celu sprawdzenia jakosci
procesu mycia (Slady, odciski, pyt, itd.) | upewnienia sie, ze mycie nie uszkadza powtoki. Skontaktuj sie
z lokalnym Dziatem Wsparcia Technicznego:

e Strefa mycia wstepnego:
¢ Mycie wstepne z zastosowanie pary cylindrycznych szczotek.
« Woda biezgca o temperaturze 30-40°C, najlepiej blizej 40°C, bez zadnych detergentow.

e Strefa mycia wstepnego jest szczegdlnie wazna w celu usuniecia pytu szklanego i odtamkow
szkta wytworzonych w trakcie obrobki krawedzi.

e Strefa mycia zasadniczego:
e 2 pary szczotek cylindrycznych
+  Woda zdemineralizowana
e Wartosc pH: 6-8
e Strefa ptukania:
*  Woda zdemineralizowana o temperaturze pokojowej
+  Maksymalna przewodnos¢ 20 us/cm
¢ Wartos¢ ph pomiedzy 6 + 8
e Szczotki:
¢ Elastyczne (miekkie) czyste wtosie poliamidowe.
«  Srednica maksymalna 0,2 mm, dtugos¢ 20-40 mm.

e Nalezy dopilnowac, aby wszystkie szczotki byty zawsze czyste i regularnie poddawane
czynnosciom konserwacyjnym. Wszystkie szczotki twarde musza byc uniesione.

*  Predkosc¢ obrotowa szczotek musi by¢ kompatybilna z wymogami dla miekkich powtok.
*  Suszenie:
¢ Nalezy stosowac instalacje nadmuchu powietrza wyposazong w filtry.
e Filtry nalezy regularnie czysci¢ i poddawac czynnosciom konserwacyjnym.
«  Wode nalezy natryskiwac bezposrednio na szkto, a nie na szczotki (patrz: ponizsza grafika).

* Nie nalezy dopuszczac¢ do zatrzymywania sie formatek w myjce. Umyte szyby nie powinny
pozostawac w myjce, szczegodlnie wtedy, gdy szczotki nadal sie obracaja.

* Po procesie suszenia na powierzchni szkta nie moze pozostawac woda.
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* Nalezy regularnie czysci¢ myjke, szczegodlnie szczotki oraz strefy gdzie stosowana jest woda
zdemineralizowana. Filtry nalezy czysci¢ codziennie, a zbiorniki co tydzien. W przypadku
szczotek dobre rezultaty przynosi czyszczenie parowe, nie nalezy jednak spryskiwac szczotek
goragcag woda pod cisnieniem.

«  Jesli po myciu na powierzchni szkta nadal beda znajdowacd sie zabrudzenia / plamy, mozna
przeprowadzi¢ czyszczenie za pomocg miekkiej, suchej szmatki nasgczonej izopropanolem (IPA)
lub etanolem, po czym szybko wysuszyc¢ szkto, pod warunkiem, ze operacje te przeprowadzi sie
bardzo ostroznie i natychmiast po pojawieniu sie zanieczyszczenia.

« Do tymczasowego sktadowania umytych formatek szklanych nalezy stosowacd przektadki
korkowe naklejane w poblizu krawedzi szkta.

Szkto TIMELESS® przeznaczone jest do hartowania, niezwykle istotne jest, by na powierzchni powtoki
nie pozostawi¢ zadnych osaddéw ni sladow po wyjsciu szyby z myjki. Zanieczyszczenia pozostawione
na powierzchni powtoki moga doprowadzi¢ do powstania trwatych sladow w czasie obrobki termicznej.
Tego typu slady nie sg zmywalne.

3.7. HARTOWANIE / WZMACNIANIE TERMICZNE SZKtLA TIMELESS®

3.7.1. Uwagi ogdlne
Szto TIMELESS® musi zostac¢ poddane hartowaniu.

3.7.2. Warunki wstepne do hartowania/wzmacniania termicznego

[stotnag kwestig jest czystosc powtoki TIMELESS® przed wprowadzeniem szkta do pieca hartowniczego.
Pomiedzy wyjsciem szkta z myjki a wprowadzeniem go do pieca hartowniczego dozwolone jest
stosowanie wytacznie czystych rekawic ochronnych. Na stole zatadowczym pieca powtoke mozna
delikatnie oczysci¢ za pomoca izopropanolu (IPA), aby usungc¢ wszelkie zabrudzenia i slady (pochodzace
z rekawic, separatoroéw, odciski palcow, itd.).

Na kazdym etapie obrobki nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, w szczegdlnosci przed oraz
w trakcie procesu hartowania. W razie potrzeby skontaktuj sie ze swoim lokalnym Dziatem Wsparcia
Technicznego. Umyte formatki szklane nalezy zahartowac nie pdzniej niz 2 dni po myciu.

3.7.3. Wytyczne w zakresie hartowania

Zasadniczo TIMELESS® mozna poddawac hartowaniu przy zastosowaniu ustawien pieca odpowiednich
dla standardowego szkta bezbarwnego. Doktadne parametry beda oczywiscie uzaleznione od typu
pieca, w zwigzku z czym nie mogg zostac¢ sprecyzowane w niniejszej instrukcji. Niemniej zaleca sie,
aby formatki szklane ogrza¢ do mozliwie ,najnizsze]” temperatury zapewniajacej po hartowaniu
jednorodnosc¢ powtoki oraz odpowiedni poziom naprezen (siatka spekan). Oznacza to, ze temperature |
czas hartowania nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby uniknac pekania szkta w chtodnicy, oraz aby spetnic
wymagania dla pojedynczego szkta bezpiecznego.

Ponizej podajemy pewne wytyczne dodatkowe:

Jesli to mozliwe, szkto nalezy wprowadzac do pieca hartowniczego z powtoka skierowang ku gorze. Jesli
nie ma takiej mozliwosci, na przyktad w przypadku szkta emaliowanego, szkta pokrytego sitodrukiem

lub szkta TIMELESS® DUAL, nalezy zapewni¢ odpowiednig czystosc¢ rolek pieca hartowniczego, aby
unikngc¢ uszkodzenia powtoki.

Nie wolno stosowac¢ SO, w piecu hartowniczym podczas hartowania TIMELESS®. Doptyw SO, nalezy
zamknac¢ odpowiednio wczesniej, pamietajac, ze gaz ten moze utrzymywac sie we wnetrzu pieca nawet
do 48h.
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3.8. TEST WYGRZEWANIA TERMICZNEGO (HEAT-SOAK TEST)

Wygrzewania termiczne (Heat Soak Test) szkta hartowanego TIMELESS® nalezy przeprowadzac
zgodnie z norma europejska EN 14179. Kazda formatke szkta nalezy oddzieli¢; przektadki moga byc¢
wykonane z PTFE (np. Teflon®) a miejsca ich styku z powtoka powinny by¢ ograniczone do minimum
oraz zlokalizowane przy samej krawedzi szyby. Nie wolno stosowac piecow gazowych z bezposrednim
spalaniem do wygrzewania termicznego, poniewaz gorgce opary moga uszkodzi¢ powtoke.

W realizacjach projektowych zaleca sie przeprowadzenie testu wygrzewania termicznego szkta
hartowanego. Jego celem jest obnizenia ryzyka samoistnego pekniecia szkta spowodowanego mozliwg
obecnoscia w szkle inkluzji siarczku niklu. W zaleznosci od przeznaczenia szkta, test ten moze byc
obowigzkowy na mocy lokalnych przepisow prawnych.

3.9. GIECIE

Szkto TIMELESS® mozna zosta¢ poddane procesowi giecia zarowno dgrawitacyjnemu (szkto giete
odprezone) jak i gieciu potgczonemu z procesem hartowania (w piecach hartowniczych wyposazonych
w sekcje do giecia szkta). Nie wszystkie promienie krzywizny form wypuktych i wklestych mozna osiggnac
w zaleznosci od zastosowanego procesu. W zwigzku z tym przetwdrca zobowigzany jest sprawdzic, czy
stosowana przez niego technologia giecia szkta umozliwi uzyskanie dobrej jakosci okreslonego ksztattu,
zanim ztozy ostateczng oferte w projekcie, w ktorym dany ksztatt jest wymagany.

3.10. EMALIOWANIE

W razie potrzeby, szkto TIMELESS® mozna poddac emaliowaniu po stronie powlekanej lub niepowlekanej.

Witasciwosci spektrofotometryczne powtoki TIMELESS® zmieniajg barwy emalii natozonej na te powtoke
wzgledem kolorow widzianych na szybie PLANICLEAR®. Stagd zaleca sie, aby Klient wczesniej zatwierdzit
kolor emalii.

Cata instalacja (linia do emaliowania i sitodruku oraz piec hartowniczy) musi byc¢ idealnie czysta przed
rozpoczeciem pracy ze szktem TIMELESS®.

3.11. POSTEPOWANIE ZE SZKLEM PODDANYM OBROBCE TERMICZNEJ

Wszystkie wytyczne wyszczegdlnione w punktach 2.4 i 3.1 dotycza rowniez postepowania z formatkami
ze szkta hartowanego.

3.12. KONTROLE JAKOSCI OBROBKI SZKtA

Zaktad przetworczy odpowiada za okreslenie i dostosowanie kontroli procesu obrobki szkta w sposodb
zgodny ze standardami jakosci obowigzujgcymi na jego rynku, w poszanowaniu stosownych wymogow
prawa krajowego.

*  Przyjecie dostawy:
*  Kontrola dokumentacji dostawy dostawcy szkta powlekanego.
«  Kontrola wzrokowa opakowan (pekniecia, kondensacija, itd.)
. Kontrola po rozkroju:
«  Kontrola wzrokowa (zarysowania, oksydacja / korozja, odtamki, itd.).
e Standardowa kontrola jakosci ciecia.
+  Kontrola po szlifowaniu / wierceniu / myciu:
«  Kontrola wzrokowa (zarysowania, oksydacja / korozja, odtamki, itd.).
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*  Kontrola wzrokowa wysuszenia szyby.
«  Kontrola pod katem obecnosci sladow po przyssawkach lub przektadkach korkowych, itd.
«  Standardowa kontrola jakosci szlifowania / wiercenia.

«  Kontrola przed hartowaniem (lub wzmacnianiem termicznym):

«  Kontrola pod katem obecnosci opitkdow szkta (jesli sg obecne, nalezy usunac je przeprowadzajac
ponownie proces mycia szkta).

«  Kontrola pod katem obecnosci sladdw, zabrudzen, itd. W razie potrzeby nalezy je usunac
delikatnie przecierajgc powtoke miekka szmatka nasgczona w IPA.

<  Kontrola po hartowaniu (lub wzmacnianiu termicznym):
«  Kontrola wzrokowa (przypalenia, pekniecia, zarysowania, oksydacja / korozja, zamglenie, itd.).
«  Jakos¢ optyczna (znieksztatcenie obrazu, wypuktosé, itd.).
«  Wzrokowe wykrywanie znieksztatcer powierzchni po rolkach.
¢ Standardowa kontrola jakosci hartowania (siatka spekan, itd.).
«  Kontrola po procesie Heat Soak Test:
«  Kontrola wzrokowa (zarysowania, oksydacja / korozja, odtamki, itd.).
*  Kontrola pod katem obecnosci uszkodzen spowodowanych bloczkami dystansowymi.

W przypadku zaktadow, ktore dopiero rozpoczynajg stosowanie wyrobow ze szkta powlekanego,
przydatny moze byc¢ system kontroli pierwszej sztuki po kazdym procesie, az do nabycia odpowiedniego
doswiadczenia. Wazng kwestig jest przeszkolenie i doswiadczenie operatorow w zakresie identyfikacji
wad (ktére czesto trudno zauwazyd, szczegolnie przed hartowaniem). W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci nalezy zorganizowac wizyte przedstawiciela lokalnego Dziatu Wsparcia Technicznego.

4. Ochrona $rodowiska / odpady szklane / ochrona
zdrowia

Wyroby ze szkta powlekanego TIMELESS® mozna utylizowac podobnie jak bezbarwne szkto typu ,float”.

Pozostatosci po obrébce krawedzi powinny by¢ w sposdb ciggty gromadzone i dalej zagospodarowane
zgodnie z przepisami krajowymi obowigzujgcymi dla odpaddw przemystowych. W niektérych krajach
pozostatosci po procesie szlifowania nalezy traktowacd jako odpady toksyczne.

Podobnie jak w przypadku wszelkich pytdw wytwarzanych podczas procesu szlifowania, nalezy unikac
ich wdychania i kontaktu ze skora.

Na zyczenie, istnieje mozliwos¢ otrzymania karty charakterystyki zgodnej z wymaganiami Dyrektywy
91/155/EWG.

5. Szklenie

Wybor odpowiedniej i najbardziej praktycznej metody szklenia uzalezniony jest od wielu czynnikdw,
takich jak rozmiar szyby, ekspozycja szkta, jak rowniez rodzaj i materiat, z jakiego wykonane sg ramy /
profile.

Metody szklenia i mocowania szkta musza spetnia¢ wymogi zalecert wskazanych w tresci stosownych
norm krajowych.
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6. Ochrona, czyszczenie i konserwacja wyrobow
koncowych

6.1. OCHRONA SZYBY PODCZAS ROBOT BUDOWLANYCH

Podobnie jak w przypadku wszystkich wyrobow ze szkta, pracujgc ze szktem TIMELESS® nalezy
przestrzegac nastepujgcych zasad:

¢ Aby unikna¢ uszkodzenia szkta przez agresywne zanieczyszczenia obecne na placu budowy
(takie jak np. Farby, gips, zaprawa murarska, itd.), zaleca sie montaz szkta dopiero po zakorczeniu
wszystkich innych prac. Jesli nie bedzie takiej] mozliwosci, nalezy skutecznie zabezpieczyc szyby,
np. Za pomoca folii polietylenowej.

e Nalezy zminimalizowac¢ czas przechowywania szkta na placu budowy przed montazem szkta
w budynku.

e Nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych zalecen: przechowywac szkto w suchym, dobrze
wentylowanym miejscu, zabezpiecza¢ je przed niekorzystnymi warunkami pogodowymi
oraz wahaniami temperatury i wilgotnosci powietrza.

. Nalezy unikac¢ rozbryzgdw cementu, gipsu, zaprawy murarskiej. Tego typu substancje nalezy
niezwtocznie usunac¢ z powierzchni szkta, aby zapobiec jego korozji chemicznej. Zaleca sie umycie
szkta bezposrednio po montazu.

e Metody szklenia mocowania szkta musza spetnia¢ wymogi zalecenn wskazanych w tresci
stosownych norm krajowych. Podktadki szklarskie, wymiar ram oraz maksymalne ugiecie ramy dla
szyb zespolonych nie sg charakterystyczne dla wyrobow ze szkta z gamy TIMELESS®.

6.2. MONTAZ W KABINACH PRYSZNICOWYCH

«  Ogodlnie rzecz biorgc, mozna stosowac kleje przeznaczone do zastosowan dla szkta prysznicowego.
W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy przeprowadzic¢ testy kompatybilnosci kleju i powtoki.

*  Klej nalezy stosowac wytacznie, jesli jest to niezbedne. Niepotrzebne slady kleju nalezy natychmiast
usunagc¢ zanim zdazg zastygngcé. Mozna je zmyc przy uzyciu obojetnego srodka myjgcego do okien
i miekkiego recznika papierowego lub miekkiej szmatki. Mozna réwniez uzyc¢ czystej gumowej myjKi
do okien.

« Nalezy uwazac, aby unikngc¢ zarysowan spowodowanych kontaktem z czesciami metalowymi
oraz innymi akcesoriami montowanymi w kabinach prysznicowych.

6.3. USUWANIE ETYKIET | OZNACZEN

Na gotowych formatkach, etykieta znajduje sie na powierzchni przeciwnej do powierzchni powlekane;.

Etykiety identyfikacyjne przymocowane do tafli szkta nalezy usungc przed lub bezposrednio po instalacji.
Do tego celu nie wolno uzywac ostrych / metalowych narzedzi. Zatwierdzonymi rozpuszczalnikami sa
aceton i alkohol.

Nie wolno stosowac takich substancji jak wapien, kreda czy mydto na powierzchni powlekanej w celu
wskazania obecnosci szkta. Jesli konieczne jest umieszczenie oznaczen ostrzegawczych, zalecamy
przymocowanie informacji lub tasmy do ramy, upewniajac sie, ze nie dotykajg one szkia.

6.4. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Cement, gips, zaprawa murarska, itp. Moga wydzielac¢ substancje o odczynie zasadowym. Tego typu

materiaty, jak rowniez materiaty zawierajace fluor i kwasy, moga doprowadzi¢ do zaplamienia lub
zmatowienia powierzchni szkta. Aby temu zapobiec, wszystkie tego typu substancje nalezy niezwtocznie
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usunac z powierzchni szkta. Zaleca sie umycie szyb bezposrednio po montazu.

Na czyszczenie szkta sktada sie mycie, ptukanie i suszenie szkta. Do tego celu mozna uzyc¢ delikatne
mydto lub obojetny srodek myjacy, a nastepnie natychmiast optukac szkto czystg woda. Nadmiar wody
nalezy szybko usunac. Narzedzia do mycia szkta i reczniki musza byc¢ wolne od jakichkolwiek szorstkich
czastek. Nie wolno stosowac sciernych srodkdw myjacych ani zwigzkow, ktore mogg wytworzyc¢ sole
fluoru lub kwas fluorowodorowy.

Smary, oleje i sSrodki utatwiajgce montaz nalezy usungc. Materiatami zalecanymi do czyszczenia powtoki
sq izopropanol (IPA) i etanol. Po czyszczeniu szkta za pomoca rozpuszczalnikow nalezy natychmiast
normalnie umyc¢ szybe wodga i optukac.

6.5. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA DLA UZYTKOWNIKA KONCOWEGO

Szkto TIMELESS® musi byc regularnie czyszczone, aby zachowato piekny wyglad na dtugo. Czestotliwosc¢
czyszczenia zalezy od czestotliwosci korzystania z prysznica. W przypadku regularnego uzytkowania,
zaleca sie przeprowadzenie doktadnego czyszczenia ok. Dwa razy w miesigcu.

Zaleca sie, aby po kazdym prysznicu uzytkownik koricowy sptukat szybe zwyktg wodag, a nastepnie za
pomocag gumowej myjki do okien usunat nadmiar wody z powierzchni szyby. Jest to najlepsza procedura
umozliwiajgca zachowanie idealnych parametrow wyrobu przez caty okres uzytkowania.

Dopuszczalne jest stosowanie neutralnych srodkédw myjgcych przeznaczonych do mycia szkta
prysznicowego.

W celu usuniecia osadu kamienia ze szkta, najlepiej stosowac roztwdr octu. W przypadku twardej
wody, mozna stosowac srodki do usuwania osadu z kamienia w kabinach prysznicowych powszechnie
dostepnie na rynku, takie jak Antikal, Cilit-Bang, itp. Srodek mozna nakfada¢ na powierzchnie szkia za
pomoca miekkiej gabki lub Sciereczki, nastepnie sptukac szybe wodg i usunac¢ nadmiar wody za pomoca
gumowej myjki do okien.

Ogodlnie nie nalezy stosowac srodkow myjgcych zawierajgcych czastki scierne. Nie zaleca sie rowniez
stosowania ptyndéw do szorowania. Zabrania sie stosowania twardych urzadzert do mycia, takich jak
druciane myjki, wetna szklana, czy zyletki. Nie nalezy stosowac czystego alkoholu, acetonu, kwasow,
sody, silnych zasad i wybielaczy.

/. NOTA PRAWNA

Firma SAINT-GOBAIN GLASS podjeta wszelkie starania, aby informacje zawarte w niniejszej publikacji
byty doktadne w chwili jej wydania.

Niemniej SAINT-GOBAIN GLASS zastrzega sobie prawo wprowadzania modyfikacji lub uzupetnien w jej
trescibez obowigzku uprzedniego powiadamiania. SAINT-GOBAIN GLASS nie ponosi odpowiedzialnosci
za ewentualne braki w zakresie informacji dotyczacych wyrobow TIMELESS® w niniejszej publikacji.

Reklamacje zwigzane ze szkodami zaistniatymi podczas lub po obrdbce szkta z powodu nieprzestrzegania
powyzszych wytycznych nie beda rozpatrywane. W zwigzku z powyzszym przetwdrca szkta powinien
zapewni¢ dostosowanie procesu produkcji do wymogow szkta powlekanego oraz dopilnowac, aby system
kontroli jakosci byt w stanie wychwyci¢ wszelkie problemy jakosciowe tak szybko, jak to bedzie mozliwe
W przypadku reklamacji wymagane bedzie przedtozenie probek szkta. Moze rowniez zajs¢ potrzeba wizyty
przedstawiciela Saint-Gobain Glass
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