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DECORGLASS® MASTERGLASS® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

1. Opis 0godlny

1.1. OPIS PRODUKTU

DECORGLASS® to gama szkta dekoracyjnego, przezroczystego, barwionego w masie lub zbrojonego.
Potprzezroczyste szkto wzorzyste jest produkowane poprzez walcowanie szkta miedzy dwoma cylindrami,
z ktérych co najmniej jeden jest grawerowany.

MASTERGLASS® to linia szkta charakteryzujaca sie roznorodnymi, efektownymi wzorami geometrycznymi.
Produkcja odbywa sie poprzez walcowanie szkta miedzy dwoma cylindrami, z ktorych co najmniej jeden
jest grawerowany. Szkto z tej serii ma jedna strone strukturalng oraz jedng rowna lub ptaska. Starannie
kontrolowany proces pozwala na uzyskanie charakterystyczne] tekstury na jednej powierzchni szkta,
podczas gdy druga strona pozostaje ptaska.

1.2. GRUBOSC, WYMIARY | TOLERANCJE

Petna gama wzordw produktéw, w tym grubosci i wymiary, jest dostepna na stronach internetowych
Saint-Gobain. W razie potrzeby prosimy o skorzystanie z formularza kontaktowego dostepnego na stronie
internetowej lub o kontakt z lokalnym zespotem sprzedazy.

1.3. OZNAKOWANIE CE

Produkty DECORGLASS® i MASTERGLASS® s zgodne z normami:

EN 572-1,Szkto w budownictwie — podstawowe produkty ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego
— Czesc¢ 1: Definicje oraz ogodlne wtasciwosci fizyczne i mechaniczne”, EN 572-5 ,Szkto w budownictwie
— podstawowe produkty ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego — Czesc¢ 5: Szkto wzorzyste”
oraz EN 572-6 ,Szkto w budownictwie — podstawowe produkty ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego — Czes¢ 6: Szkto wzorzyste zbrojone”. Produkty te posiadajg oznakowanie CE.
Deklaracja Witasciwosci Uzytkowych (DOP) kazdego produktu oznaczonego CE jest dostepna na
stronie internetowej: www.saint-gobain-glass.com/ce

1.4. KRYTERIA JAKOSCI

1.4.1. Definicja wad widocznych
Ponizsze definicje zostaty podane w normach EN 572-5 oraz EN 572-6.

1.4.2. Warunki obserwacji

Warunki obserwacji zostaty okreslone w normach EN 572-5 oraz EN 572-6. Szczegdty mozna znalezé¢
bezposrednio w tych normach.

1.4.3. Kryteria akceptacji

O ile nie zostanie zawarte inne porozumienie miedzy stronami, obowigzujg standardy EN 572-5 oraz EN
572-6.
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DECORGLASS® MASTERGLASS® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

1.5. KIERUNEK WZORU

Wszystkie szkta wzorzyste, w tym wzory bez widocznego kierunku, majg jeden kierunek ciggniecia.
Ze wzgledu na warunki produkcyjne, moze by¢ widoczna niewielka réznica pomiedzy obiema stronami
szkta. Dlatego zalecamy uktadanie szkta obok siebie w tej samej orientacji, zgodnie z kierunkiem ciecia
DLF (Direct Line Flow).

1.6. ROZNICE STRUKTURALNE

Ze wzgledu na warunki produkcji mogag wystepowad drobne roznice pomiedzy roznymi partiami
produkcyjnymi oraz pomiedzy szktami o réznej grubosci. W zwigzku z tym zalecamy pozycjonowanie
obok siebie szkiet pochodzacych z tej samej partii produkcyjnej i o tej samej grubosci.

1.7. KOLOR

Zgodnie z norma EN 572, kolor szkta ocenia sie wytacznie w stanie zamontowanym w pozycji pionowej.
Podobnie jak w przypadku kazdego szkta, kolor jest rowniez zalezny od jego grubosci.

1.8. ALTDEUTSCH K*

ALTDEUTSCH K®to szkto wzorzyste, ktorego struktura powierzchniowa nie jest naktadana ani wyttaczana
za pomocg walca strukturalnego.

Typ produkcji stanowi potaczenie specjalnego procesu przed laminowaniem oraz samego laminowania.
W przeciwienstwie do innych szkiet wzorzystych, struktura ALTDEUTSCH K® nie jest jednorodna.

Produkt moze zawierac nieregularnosci, takie jak smugi i pecherze powietrza wewnatrz szkta, strefy bez
wzoru oraz pecherze otwarte na powierzchni.

2. Transport, odbidr, przechowywanie i postepowanie
Z wyrobem

2.1. TRANSPORT

* Arkusze szkta wzorzystego sg zazwyczaj transportowane na stojakach typu L-Rack, VEC, z uzyciem
koncowek ochronnych itp.

« Arkusze szkta musza byc transportowane w pozycji pionowej (pod katem 3-7 stopni).

«  Tafle szkta nigdy nie moga stykac sie bezposrednio ze soba: arkusze sg zawsze oddzielone neutralnym
proszkiem polimerowym.

« Podczas transportu nalezy unika¢ gwattownych i powtarzajgcych sie wstrzaséw oraz intensywnego
tamania szkta.

*  Przy manipulacji za pomocg urzadzen podnoszgcych nalezy zachowac ostroznose, aby nie uszkodzic¢
opakowania.

2.2. ODBIOR DOSTAWY

Kazde opakowanie nalezy otwierac ostroznie, aby nie uszkodzi¢ arkuszy szkta (kontakt, zarysowania itd.).
¢ Instrukcje dotyczace obstugi, w szczegdlnosci zasady otwierania, musza byc¢ przestrzegane.
«  Wszystkie dostawy sg oznakowane etykietg zawierajgca nastepujgce dane:
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2.3. MAGAZYNOWANIE

Wszystkie produkty szklane moga ulec zaplamieniu, jesli sg przechowywane w wilgotnych warunkach;
iryzacja przyjmuje forme “teczowego” lub mlecznobiatego nalotu na powierzchni szkta.

Arkusze szkta musza byc¢ przechowywane w pozycji pionowej (pod katem 3-7 stopni) w nastepujacych
warunkach:

« W suchym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zapobiec kondensacji na powierzchni szkta;

e Chronione przed deszczem i woda ptynaca (np. wszelkie nieszczelnosci dachow musza byc
usuniete);
« Nigdy na zewnatrz ani na otwartej przestrzeni;

e Chronione przed duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci, aby unikng¢ kondensacji.

3. Jakosc¢ szkta ornamentowego

Gama produktow DECORGLASS® i MASTERGLASS® obejmuje trzy rézne klasy jakosci, z ktorych kazda
jest powigzana z odmiennym sposobem obrobki:

o  Jakosc¢ 33: Wszystkie standardowe zastosowania poza przypadkami opisanymi ponizej.

e Jakosc 37: Laminowanie ze szktem typu float w duzych rozmiarach (do 3,21m x 2,4 m) oraz hartowanie.
« Jakos¢ 38: Laminowanie ze szktem typu float w matych rozmiarach oraz hartowanie.

Te trzy klasy jakosci sg zgodne ze standardowa jakoscig wedtug norm EN 572-51 EN 572-6.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta.
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DECORGLASS® MASTERGLASS® INSTRUKCJA PRZETWARZANIA

4. Przetwarzanie

4.1. POSTEPOWANIE NA LINIACH PRODUKCYJNYCH

Arkusze szkta ornamentowego muszg byc¢ przetwarzane w suchych, czystych rekawiczkach.

Jesli nie mozna unikng¢ przetwarzania przy uzyciu przyssawek prozniowych, nalezy upewnic sie,
ze przyssawki sg wolne od silikonu i idealnie czyste.

4.2. CIECIE

e Jesli szkto ornamentowe ma jedna rowna, ptaska strone, ciecie nalezy wykonywac od tej strony.

« W przypadku, gdy obie strony szkta sg wzorzyste, nalezy zmniejszyc¢ kat ustawienia kotka tngcego
do wartosci pomiedzy 10 a 20° oraz stosowac taka sama site nacisku, jak w przypadku szkta typu
float o tej samej grubosci.

. Nalezy upewnic sie, ze ciecie przebiega bez przerw. Zaleca sie zmniejszenie predkosci ciecia.

« W przypadku problemow podczas automatycznego tamania szkta, nalezy upewnic sie, ze linia
ciecia szkta znajduje sie w odlegtosci okoto 2 cm od belki tamiacej.

4.3. OBROBKA KRAWEDZI

Dobrym zwyczajem jest przeprowadzenie obrobki krawedzi szkta bezposrednio po jego cieciu. Szkto
ornamentowe moze byc¢ szlifowane na roznych typach maszyn. Wybdr pozycji wzoru moze sie zmieniac
w zaleznosci od uzywanej maszyny do obrobki krawedzi. Celem jest unikanie gromadzenia sie zabrudzen
we wzorze (np. w przypadku szlifierki dwustronnej wzor powinien byc¢ skierowany w dot).

Szkta z gtebokim, regularnym wzorem przeznaczone do hartowania (np. ESTRIADO, VISIOSUN)
powinny byc¢ przynajmniej zeszlifowane (obrobiona krawedz jako minimalna jakosc¢). Jakosc obrdobki
krawedzi bedzie miata istotny wptyw na ryzyko pekniecia szkta (zaréowno podczas hartowania,
jak i w wyniku naprezen cieplnych po montazu).

4.4, MYCIE

Zaleca sie mycie szkta bezposrednio po obrdbce krawedzi. W przypadku mycia w poziomej myjce
zaleca sie, aby strona wzorzysta byta skierowana ku dotowi (w strone rolek), aby unikng¢ gromadzenia
sie zabrudzen w zagtebieniach wzoru.

4.5. HARTOWANIE

Szkto o jakosci Q38 jest jedyng jakoscig przeznaczong do hartowania.
Ogdlne zalecenia:

¢ Umiesc strone ptaska w kontakcie z rolkami (dopuszcza sie hartowanie szkta z wzorem skierowanym
ku rolkom).

e Jesdli wzdér ma linie, ustaw linie prostopadle do rolek pieca.

e Uzyjustawien hartowania stosowanych dla szkta float o tym samym kolorze/grubosci i wydtuz czas
nagrzewania o okoto 10%.

« W przypadku chtodzenia, rozpocznij od cisnienia stosowanego dla szkta float o tej samej grubosci i
dostosuj je podczas pierwszej i drugiej partii, aby uzyskac¢ dobrg fragmentacje.

¢ Dostosuj rowniez rownowage powietrza, aby uzyskac¢ odpowiednie globalne wygiecie (tuk).
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Specyficzny przypadek VISIONSUN i ESTRIADO SR:
*  Hartowanie szkiet VISIONSUN i ESTRIADO: wymaga specjalnych parametrow.
«  Obowigzkowe jest ustawienie linii wzoru prostopadle do rolek pieca.

e Aby uzyskac¢ odpowiednig ptaskosc szkta i unikng¢ problemow z pekaniem, wzor powinien byc
skierowany ku ceramicznym rolkom pieca.

*  Nalezy rowniez zwiekszyc¢ odlegtosc¢ dysz chtodzacych i cisnienie podczas chtodzenia.
*  Sprawdz jakos¢ korncowego hartowania (np. poziom fragmentacji).

« Jesli hartujesz ten typ szkta ornamentowego po raz pierwszy, zaleca sie kontakt z lokalnym dziatem
wsparcia technicznego.

4.6. LAMINOWANIE

Szkto o jakosci Q38 jest przeznaczone do laminowania ze szktem typu float w matym zakresie rozmiardw.
W przypadku laminowania szkta w duzych rozmiarach obowigzkowe jest uzycie szkta o jakosci Q37.
Prosze odniesc¢ sie do sekcji 3 niniejszej instrukcji.

Jesliwzor szkta zawiera linie, nalezy ustawic linie prostopadle do rolek kalandra, aby uniknac¢ powstawania
pecherzykdow powietrza.

kierunek prowadzenia kierunek prowadzenia
przez kalander przez kalander

Jesli szkto ma jakosc¢ 37, mozesz je uzywac do laminowania z uzyciem dwaoch folii o grubosci 0,38 mm.
W przypadku innych klas jakosci konieczne jest uzycie trzech lub wiecej folii.

Ustawienia produkcyjne dla laminowania szkta ornamentowego roznia sie w zaleznosci od wzoru.

Laminowanie szkta ornamentowego ze szktem typu float wymaga dostosowania ustawiert linii
produkcyjnej: gtownym parametrem jest predkosc¢ linii, ktéra nalezy zmniejszyé. Inne parametry, ktdre
nalezy kontrolowac, to: temperatura szkta na wyjsciu z pieca (lepiej, aby byta wyzsza), cisnienie rolek
kalandra. W przypadku potrzeby wsparcia technicznego prosimy o kontakt z lokalnym menedzerem
wsparcia technicznego lub przedstawicielem handlowym.

5. Ochrona $rodowiska / odpady szklane / kwestie
zdrowotne

DECORGLASS® i MASTERGLASS® moga byc¢ poddawane recyklingowi.
Zbieranie sttuczki szklanej, zwanej (cullet), jest istotne z wielu powoddw.

Zbieranie szkta powinno odbywac sie zgodnie z zasadami, aby uzyskac¢ czysta sttuczke mozliwg do
ponownego wykorzystania w produkcji nowego szkta.

DECORGLASS® i MASTERGLASS® moga byc¢ zbierane razem ze standardowymi szktami PLANICLEAR®
oraz/lub ORAE® / DIAMANT®.
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Szkto wzorzyste barwione powinno byc¢ zbierane oddzielnie, w zaleznosci od typu koloru (np. brgzowego,
z6ttego...).

Ponizej znajduje sie niepetna lista zanieczyszczen sttuczki szklanej:
e Papier i karton

e Wszelkie Zrodta metalu, takie jak aluminiowe ramki dystansowe
*  Szkto ceramiczne ogniotrwate

*  Szkto borokrzemianowe

e Szkto butelkowe

e Szkto zbrojone

Aby uzyskac petne informacje na temat zasad zbierania szkta, prosimy o kontakt z lokalnym zespotem
handlowym oraz zespotem wsparcia technicznego.

Pozostatosci po obrdbce krawedzi muszg byc¢ nieprzerwanie i catkowicie zbierane podczas procesu
szlifowania. Te odpady muszg by¢ nastepnie poddane obrobce zgodnie z krajowymi przepisami
dotyczacymi odpaddw przemystowych. W niektérych krajach odpady powstate podczas procesu
szlifowania muszga byc¢ traktowane jako odpady toksyczne.

Jak w przypadku kazdego pytu powstajacego podczas szlifowania, nalezy unika¢ wdychania i kontaktu
tych resztek ze skora.

Na zyczenie moze zostac¢ dostarczona Karta Bezpiecznego Uzytkowania (SUIS), zgodna z Dyrektywa
EC 91/155/EEC.

6. Ochrona, czyszczenie | konserwacja wyrobow gotowych

6.1. OCHRONA SZKtLA PODCZAS PRAC BUDOWLANYCH

Jak w przypadku kazdego rodzaju produktdéw szklanych, w przypadku DECORGLASS® i MASTERGLASS®
nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

< Aby uniknac¢ uszkodzenia szkta przez agresywne zanieczyszczenia z prac budowlanych (np. farby,
tynki, zaprawy murarskie...), zaleca sie instalowanie szyb po zakonczeniu wszystkich innych prac
budowlanych. W przypadku braku mozliwosci zachowania tej kolejnosci, konieczne jest skuteczne
zabezpieczenie szkta, na przyktad przy uzyciu folii polietylenowej;

*«  Nalezy maksymalnie ograniczy¢ czas sktadowania szkta na placu budowy przed montazem;

e Przestrzegac¢ standardowych zalecen: przechowywac¢ szkto w suchym, dobrze wentylowanym
miejscu, chronionym przed warunkami atmosferycznymi oraz wahaniami temperatury i wilgotnosci;

« W miare mozliwosci unika¢ ochlapywania szkta betonem, tynkiem lub resztkami zaprawy. Aby
zapobiec chemicznemu uszkodzeniu szkta, takie substancje nalezy natychmiast usungc¢. Zaleca sie
czyszczenie szkta bezposrednio po jego zamontowaniu;

 Techniki szklenia i mocowania musza by¢ zgodne z odpowiednimi normami krajowymi. Bloki
dystansowe, rozmiar ramy oraz maksymalne odksztatcenie ramy w przypadku szyb zespolonych
nie sg specyficzne dla produktow DECORGLASS® i MASTERGLASS®.

6.2. USUWANIE ETYKIET | OZNACZEN
Etykiety identyfikacyjne znajdujace sie na arkuszach szkta muszga byc¢ usuniete przed lub bezposrednio

po instalacji. Nie nalezy uzywac ostrych narzedzi do ich usuwania. Zalecanymi rozpuszczalnikami sg
aceton i alkohol.
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6.3. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Z betonu, tynku, zaprawy itp. moga wydzielac¢ sie produkty zasadowe. Materiaty te, a takze materiaty
zawierajgce fluor i kwasy, moga powodowac plamy lub zmatowienie powierzchni szkta. Aby temu
zapobiec, nalezy natychmiast usunac¢ wszelkie takie substancje z powierzchni szkta. Zaleca sie, aby
czyszczenie przeszklenia odbywato sie bezposrednio po jego zamontowaniu.

Czyszczenie obejmuje: mycie, sptukiwanie i suszenie szkta. Mozna uzywac tagodnego mydta lub
neutralnego detergentu, a nastepnie natychmiast sptukac szkto czystg woda. Nadmiar wody nalezy
szybko usunac. Narzedzia do mycia i reczniki musza by¢ wolne od czastek sciernych. Nigdy nie nalezy
uzywac srodkow czyszczacych o witasciwosciach Sciernych ani zwigzkow, ktore moga tworzyc¢ sole
fluoru lub kwas fluorowodorowy.

Ttuszcze, oleje | materiaty uzywane do utatwienia montazu muszg zosta¢ usuniete. Do czyszczenia
zaleca sie uzywac alkoholu izopropylowego lub etanolu. Po czyszczeniu rozpuszczalnikiem nalezy
natychmiast przeprowadzi¢ standardowe mycie wodg i sptukiwanie.

Witasciciel budynku jest odpowiedzialny za regularng i wtasciwa konserwacje szkta. Obejmuje to: mycie
szyb, kontrole i w razie potrzeby naprawe uszczelek i ram, sprawdzanie i ewentualne udraznianie
otworow odptywowych i wentylacyjnych, wykrywanie wszelkich nieprawidtowosci.

/. Zastrzezenie

SAINT-GOBAIN GLASS dotozyt wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej broszurze byty
doktadne w momencie jej publikacji.

SAINT-GOBAIN GLASS zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia jakichkolwiek informacji bez
wczesniejszego powiadomienia. SAINT-GOBAIN GLASS nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne
braki informacji dotyczgcych produktow DECORGLASS® | MASTERGLASS®, ktore nie zostaty zawarte
W niniejszym dokumencie.
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