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1. UWAGI OGOLNE

Opis produktu

DECORGLASS to gama szkta ornamentowego bezbarwnego, barwionego w masie
i szkta z zatopiong stalowa siatka. Potprzezierne szkto ornamentowe uzyskuje sie
W procesie walcowania ptynnego szkta pomiedzy dwoma cylindrami. Przynajmniej
na jednym z cylindrow znajduje sie wygrawerowany wzor.

MASTERGLASS to gama szkta obejmujaca niezwykte, wyrafinowane wzory
geometryczne. Ten rodzaj szkta powstaje w procesie walcowania ptynnego szkta
pomiedzy dwoma cylindrami. Przynajmniej na jednym z cylindrow znajduje

sie wygrawerowany wzor. Szkto z tej serii posiada jedng powierzchnie pokryta
wzorem, a jedng powierzchnie gtadkg lub ptaska. W wyniku tego precyzyjnie
kontrolowanego procesu uzyskuje sie wyraznie wyttoczong fakture na jednej
stronie, podczas gdy druga strona szyby pozostaje gtadka.

—
Grubosci, wymiary, tolerancje

Kompletna gama dostepnych wzordw, grubosci i wymiarow szyb dostepna jest
w serwisach internetowych Saint-Gobain.

W razie potrzeby zapraszamy do skorzystania z formularza kontaktowego
znajdujgcego sie na stronie internetowej, badz do skontaktowania sie z naszym
lokalnym dziatem sprzedazy.




—
Oznaczenie CE

Szkto DECORGLASS i MASTERGLASS spetnia wymagania normy EN 572-5

,Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego - Czesc¢ 5: Szkto wzorzyste” oraz EN 572-6 ,Szkto w budownictwie
- Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego -

Czesc¢ 6: Wzorzyste szkto zbrojone”.

Wyroby te posiadajg oznaczenie CE. Deklaracje wtasciwosci uzytkowych wszystkich
wyrobow posiadajgcych oznaczenie CE dostepne sg na stronie
www.saint-gobain-glass.com/ce

L
Kryteria jakosciowe

]
Definicja wad widocznych

Stosowne definicje wskazane sg w tresci norm EN 572-5 i EN 572-6.

.
Warunki obserwacji

Warunki obserwacji wskazane sg w tresci norm EN 572-5 1 EN 572-6. Szczegodtowe
informacje mozna uzyskac¢ poprzez wglad w ww. dokumenty.

]
Kryteria odbiorcze

W razie braku wczesniejszych ustalen pomiedzy stronami, zastosowanie bedg miec
normy EN 572-5 i EN 572-6.

S
Kierunek wzoru

Wszystkie typy szkta ornamentowego, wtgcznie z wzorami, ktore nie posiadajg
zadnego widocznego kierunku, majg okreslony kierunek ciggnienia. Ze wzgledu
na warunki panujgce podczas procesu produkcyjnego mozna zauwazyc¢ niewielka
roznice pomiedzy oboma kierunkami.

W zwigzku z tym zalecamy ustawianie obok siebie szkta DLF cietego w tym samym
kierunku.




—
Roznice strukturalne

Ze wzgledu na warunki panujgce podczas procesu produkcyjnego mozna zauwazyc
niewielkie roznice w zakresie poszczegolnych partii wyrobow i grubosci szkta.

W zwigzku z tym zalecamy ustawianie obok siebie szkta z tej samej partii i tej samej
grubosci.

L
Kolor

Zgodnie z norma EN 572 kolor szkta ocenia sie wytacznie w stanie wbudowanym
w pozycji pionowej. Podobnie jak w przypadku innych rodzajow szkta, na kolor szkta
ma wptyw jego grubosd.

I
ALTDEUTSCH K

ALTDEUTSCH K to szkto ornamentowe, ktorego faktura powierzchni nie jest
naktadana w procesie rolowania za pomocag walca z wygrawerowanym wzorem.

Efekt wzoru uzyskuje sie poprzez zastosowanie kombinacji specjalnej obrobki
przedlaminacyjnej z laminacja szkta.

W odréznieniu do innych typow szkta wzorzystego, struktura szkta SGG
ALTDEUTSCH K nie jest jednorodna.

Wyrob zawiera nieregularnosci, takie jak smugi czy pecherzyki zatopione w szkle,
strefy gtadkie, jak rowniez pecherzyki naruszajace powierzchnie szyby.




2. TRANSPORT, ODBIOR,
MAGAZYNOWANIE
| ROZEADUNEK

—
Transport

. Tafle szkta ornamentowego zazwyczaj transportowane sg na stojakach typu
L, w skrzyniach drewnianych, z uzyciem zaslepek profili do szkta.

. Tafle szklane nalezy transportowac w pozycji pionowej (pod katem 3-7°).

. Poszczegolne tafle nie moga sie ze sobg stykac i muszg byc¢ od siebie
rozdzielone za pomocga neutralnego proszku polimerowego.

. Podczas transportu nalezy unikac¢ gwattownych i powtarzanych wstrzgasow,
jak rowniez gwattownego hamowania.

. Podczas przenoszenia opakowan za pomocga urzadzen transportu bliskiego
nalezy zachowac szczegolng ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ opakowania.

—
Odbidr dostawy

. Kazde opakowanie nalezy otworzyc¢ z zachowaniem nalezytej ostroznosci,
aby nie uszkodzi¢ tafli szkta (nalezy unikac¢ kontaktu ze szktem,
powodowania zarysowan, itd.). Nalezy stosowac sie do wytycznych
w zakresie roztadunku szkta, szczegolnie wytycznych w zakresie otwierania
opakowan.

. Wszystkie dostawy oznaczane sg za pomocga etykiety zawierajgcej
nastepujgce dane:
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I
Magazynowanie

Na wszystkich wyrobach szklanych pojawia sie plamy, jesli wyroby te beda
przechowywane w wilgotnych warunkach. Na powierzchni szkta moga pojawic sie
wowczas ,teczowe”, opalizujgce plamy lub mlecznobiata powtoka.

Tafle szkta nalezy przechowywac w pozycji pionowej (pod katem 3-7°)
w nastepujgcych warunkach:
. W suchym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zapobiegad

kondensacji wody na powierzchni szkta;

. W miejscu chronionym przed opadami deszczu i sptywajacag woda (wszelkie
ewentualne nieszczelnosci w dachu nalezy naprawic);

. Nie wolno przechowywac szkta na zewnatrz lub na wolnym powietrzu;

. Szkto musi by¢ chronione przed duzymi wahaniami temperatury i wilgotnosci
powietrza w celu zapobiegania kondensacji wodly.




3. JAKOSC SZKEA
ORNAMENTOWEGO

Gama szkta DECORGLASS i MASTERGLASS podlega trzem réznym wymaganiom
jakosciowym, z ktérych kaze zwigzane jest z innym typem obrobki:

. Wymaganie jakosciowe 33: \Wszystkie standardowe zastosowania poza
ponizszymi przypadkami.

. Wymaganie jakosciowe 37: Laminowanie wielkoformatowego szkta typu
float (do 3,21 x 2,4 m)

. Wymaganie jakosciowe 38: Laminowanie matoformatowe i hartowanie szkta
typu float.

Trzy ww. wymagania jakosciowe sg zgodne ze standardami jakosci okreslonymi
w normach EN 572-5i 572-6.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w lokalnym punkcie obstugi klienta.

4. OBROBKA

L
Postepowanie na liniach produkcyjnych

Tafle szkta ornamentowego nalezy przenosi¢ za pomocga suchych, czystych rekawic.

Jesli nie ma mozliwosci unikniecia przenoszenia szkta za pomocga przyssawek,
nalezy upewnic sie, aby stosowane przyssawki nie zawieraty silikonu i byty idealnie
czyste.

]

Ciecie

. Jesli szkto wzorzyste posiada jedng strone gtadka, ciecie nalezy
przeprowadzac po tej stronie szkta.

. W przypadku, gdy obie strony szkta sq pokryte wzorem, wowczas nalezy
zmniejszyc¢ kat ustawienia kota do ciecia szkta 10 do 20° i przyktadac taki
sam nacisk jak w przypadku szkta typu float tej samej grubosci.

. Ciecie musi byc¢ ciggte, bez zadnych przerw. Jesli zachodzi taka potrzeba,
mozna zmniejszyc¢ predkosc ciecia.

. W razie problemdw z automatycznym tamaniem szkta, sprawdz, czy naciecie
szkta jest ustawione w odlegtosci ok. 2 cm od poprzeczki.




S
Hartowanie

Ustaw szkto w taki sposdb, aby jego ptaska powierzchnia stykata sie z cylindrem.
Jesli we wzorze wystepuja linie, ustaw szkto tak, aby linie byty utozone prostopadle
do cylindra.

Zastosuj parametry procesu takie same jak dla szkta typu float o tym samym
kolorze / grubosci i zwieksz czas podgrzewania o ok. 10%.

Podczas wychtadzania nalezy zastosowac takie samo cisnienie jak w przypadku
szkta typu float o tej samej grubosci i dostosowac je w ciggu pierwszej i drugiej
partii, aby uzyskac odpowiedni wynik badania fragmentacji. Aby uzyskac
odpowiednie wygiecie ogdlne, nalezy odpowiednio dostosowac bilans powietrza

—
Laminowanie

Jesli we wzorze wystepuja linie, nalezy ustawic¢ szybe tak, aby linie byty ustawione
prostopadle do cylindra kalandra, Zzeby uniknac¢ utworzenia sie pecherzykdw
powietrza.

Kierunek obrobki kalandra Kierunek obrobki kalandra

Jesli szkto ma jakosc spetniajgcg wymaganie jakosciowe 37, nadaje sie do
laminowania przy uzyciu dwoch folii o grubosci 0,38 mm. W przypadku innego
szkta nalezy stosowac trzy lub wiekszga liczbe folii.

Ustawienia produkcyjne w przypadku laminowania szkta wzorzystego roznig sie
w zaleznosci od wzoru.

Laminowanie szkta wzorzystego na szkle typu float wigze sie z koniecznoscia
regulacji ustawien linii: gtownym parametrem jest predkosc linii, ktorg nalezy
zredukowac. Inne parametry podlegajgce kontroli to temperatura szkta przy wyjsciu
z pieca (wyzsza temperatura jest lepsza), jak rowniez nacisk walcow kalandra.
Wsparcie techniczne mozna uzyskac w lokalnym dziale wsparcia technicznego lub
u swojego przedstawiciela handlowego.




5. OCHRONA SRODOWISKA /
ODPADY SZKLANE /
OCHRONA ZDROWIA

Pozostatosci po obrobce krawedziowe] szkta nalezy na biezgco zbierac i gromadzic

w catosci w trakcie procesu szlifowania. Nastepnie nalezy z nimi postepowac zgodnie

z krajowymi przepisami prawnymi dotyczacymi odpadow przemystowych. W niektorych
krajach pozostatosci po procesie szlifowania nalezy traktowac jako odpady toksyczne.

Podobnie jak w przypadku wszelkich pytow wytwarzanych podczas procesu szlifowania,
nalezy unikac ich wdychania i kontaktu ze skora.

Na zyczenie, istnieje mozliwosc¢ otrzymania instrukcji bezpiecznego uzytkowania (SUIS)
zgodnej z wymaganiami Dyrektywy 91/155/EWG.

6. OCHRONA, CZYSZCZENIE
| KONSERWACJA WYROBOW
KONCOWYCH

—
Ciecie

Podobnie jak w przypadku wszelkich innych typow wyrobow szklanych, niezwykle
istotne jest przestrzeganie nastepujgcych wytycznych podczas postepowania ze szktem
DECORGLASS i MASTERGLASS:

. W celu unikniecia uszkodzenia szkta w wyniku kontaktu z agresywnymi
zanieczyszczeniami pochodzacymi z placu budowy (takimi jak np. farby, tynk,
zaprawa murarska, itd.), zaleca sie montaz szkta dopiero po zakonczeniu
wszystkich pozostatych prac budowlanych. Jesli nie bedzie takiej mozliwosci,
nalezy wyposazyc¢ szkto w odpowiednia ochrone, np. folie polietylenowa.

. Nalezy obnizy¢ do minimum czas sktadowania szkta na placu budowy przed jego
montazem.
. Nalezy przestrzegac zwyczajowych zalecen: przechowywac szkto w suchym,

dobrze wentylowanym miejscu, chroni¢ przed wptywem warunkow
atmosferycznych oraz przed wahaniami temperatury i wilgotnosci powietrza.



. Nalezy unikac rozpryskow pozostatosci betonu, tynku, zaprawy murarskiej, jesli
tylko bedzie to mozliwe. Tego typu substancje nalezy natychmiast usunac z
powierzchni szkta, aby zapobiec korozji chemicznej powierzchni szyby. Zaleca sie
wyczyszczenie szkta bezposrednio po jego montazu.

. Techniki szklenia i mocowania szkta muszg spetnia¢ wymagania stosownych norm
krajowych. Bloczki szklarskie, rozmiar ramy i maksymalne odchylenie ramy dla
podwojnych szyb zespolonych nie sg charakterystyczne dla DECORGLASS
i MASTERGLASS

—
Usuwanie etykiet i oznaczen

Etykiety identyfikacyjne znajdujace sie na taflach szkta nalezy usungc przed lub
bezposrednio po montazu. Do tego celu nie wolno uzywac ostrych narzedzi.
Zatwierdzonymi rozpuszczalnikami w tym przypadku sg aceton i alkohol.

—
Czyszczenie | konserwacja

Beton, tynk, zaprawa murarska mogg wydzielac¢ produkty alkaliczne. Tego typu materiaty,
jak rowniez materiaty zawierajgce fluor i kwasy, doprowadzg do zaplamienia i zmatowienia
powierzchni szyby. Aby temu zapobiec, wszystkie tego typu substancje nalezy
natychmiast usunac¢ z powierzchni szkta. Zaleca sie wyczyszczenie szkta bezposrednio po
montazu.

Czyszczenie szkta obejmuje mycie, ptukanie i suszenie szkta. Do tego celu mozna
zastosowac tagodne mydto lub neutralny detergent, ktory nalezy natychmiast sptukac
czysta woda. Nadmiar wody nalezy natychmiast usungc¢. Narzedzia do mycia szkta

oraz reczniki do osuszania szkta nie mogg zawierac¢ czastek sciernych. Nie wolno
stosowac sSciernych produktow czyszczgcych ani zwigzkow, ktore mogg doprowadzi¢ do
wytworzenia sie soli fluoru lub kwasu fluorowodorowego.

Nalezy usuwac wszelkie slady smardw, olejow oraz materiatdéw utatwiajgcych montaz
szkta. Zalecanymi materiatami czyszczacymi sa alkohol izopropylowy i etanol. Po
czyszczeniu szkta przy uzyciu rozpuszczalnikow nalezy natychmiast przystgpi¢ do
standardowego mycia za pomocag wody i sptukania szyby.

Wtasciciel budynku musi zadbac¢ o odpowiednia i regularng konserwacje szkta. Powinna
ona obejmowac mycie okien, sprawdzanie i w razie potrzeby naprawe spoiniram,
sprawdzanie i w razie potrzeby odblokowanie otwordow odptywowych i wentylacyjnych,
wykrywanie wszelkich anomalii.




/. WYLACZENIE '
ODPOWIEDZIALNOSCI

Firma SAINT-GOBAIN GLASS dotozyta wszelkich staran, aby informacje zawarte
W niniejszej broszurze byty zgodne z prawda w chwili jej publikacji.

Niemniej firma SAINT-GOBAIN GLASS zastrzega sobie prawo wprowadzania modyfikacji
i uzupetnien do wszelkich informacji zawartych w niniejszej broszurze bez koniecznosci
uprzedniego zawiadomienia. Firma SAINT-GOBAIN GLASS nie ponosi odpowiedzialnosci
za informacje o DECORGLASS i MASTERGLASS nie zawarte w niniejszej broszurze.
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